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VORWORT

Produkte der CMCO Industrial Products GmbH sind nach dem Stand der Technik und den anerkannten giltigen Regeln gebaut. Durch
unsachgemafRe Handhabungen kénnen dennoch bei der Verwendung der Produkte Gefahren fiir Leib und Leben des Benutzers oder
Dritter auftreten bzw. Beschadigungen am Hebezeug oder anderen Sachwerten entstehen.

Der Betreiber ist fir die sach- und fachgerechte Unterweisung des Bedienpersonals verantwortlich. Dazu ist die Betriebsanleitung von
jedem Bediener vor der ersten Inbetriebnahme sorgfaltig zu lesen.

Diese Betriebsanleitung soll erleichtern, das Produkt kennenzulernen und die bestimmungsgemalien Einsatzmoglichkeiten zu nutzen.
Die Betriebsanleitung enthélt wichtige Hinweise, um das Produkt sicher, sachgerecht und wirtschaftlich zu betreiben. lhre Beachtung
hilft Gefahren zu vermeiden, Reparaturkosten und Ausfallzeiten zu vermindern und die Zuverléassigkeit und Lebensdauer des Produktes
zu erhdhen. Die Betriebsanleitung muss standig am Einsatzort des Produktes verfligbar sein. Neben der Betriebsanleitung und den im
Verwenderland und an der Einsatzstelle geltenden verbindlichen Regelungen zur Unfallverhutungsvorschrift sind auch die anerkannten
Regeln fir sicherheits- und fachgerechtes Arbeiten zu beachten.

Das Personal fur Bedienung, Wartung oder Reparatur des Produktes muss die Anweisungen in dieser Betriebsanleitung lesen,
verstehen und befolgen.

Die beschriebenen SchutzmaRRnahmen fihren nur dann zu der erforderlichen Sicherheit, wenn das Produkt bestimmungsgeman
betrieben und entsprechend den Hinweisen installiert bzw. gewartet wird. Der Betreiber ist verpflichtet, einen sicheren und gefahrlosen
Betrieb zu gewahrleisten.

DAUERSCHALLDRUCKPEGEL
Der an den Arbeitsplatzen des Bedienpersonals &aquivalente Dauerschalldruckpegel hat einen Wert 70 dB. Er wurde im
Messflachenschalldruckpegelverfahren (Abstand zum Hebezeug 1 m, 9 Messpunkte, Genauigkeitsklasse 2 DIN 45635) ermittelt.

THEORETISCHE NUTZUNGSDAUER (SWP)

Der Yale Elektrokettenzug CPV/F ist entsprechend FEM 9.511 in die Triebwerksgruppe 1Am/M4 eingestuft. Hieraus resultiert die
theoretische Nutzungsdauer von 800 Volllaststunden.

Grundlagen zur Berechnung der theoretischen Restlebensdauer finden sich in der DGUV Vorschrift 54. Ist das Ende der theoretischen
Lebensdauer erreicht, ist das Gerat einer Generaluberholung zu unterziehen.

VORSCHRIFTEN

Eine Priifung ist vor der ersten Inbetriebnahme und sowohl nach den im Verwenderland geltenden verbindlichen Regelungen zur
Unfallverhltungsvorschrift als auch nach den anerkannten Regeln fur sicherheits- und fachgerechtes Arbeiten von einer befahigten
Person vorzunehmen.

In Deutschland sind es die Unfallverhitungsvorschriften der Berufsgenossenschaft DGUV Vorschrift 52, DGUV Vorschrift 54, DGUV
Regel 100-500 und die VDE 0113-32/EN 60204-32:2008.

BESTIMMUNGSGEMASSE VERWENDUNG

Der Yale Elektrokettenzug der Baureihe CPV/F wurde zum Heben und Senken von Lasten bis zur angegebenen Tragfahigkeit
entwickelt. In Kombination mit einem Fahrwerk ist das Gerat auch zum flurfreien horizontalen Bewegen von Lasten geeignet.

Eine andere oder dariiber hinausgehende Benutzung gilt als nicht bestimmungsgemaR. Fir hieraus resultierende Schéden haftet
Columbus McKinnon Industrial Products GmbH nicht. Das Risiko tréagt allein der Anwender bzw. Betreiber.

Die auf dem Gerat angegebene Tragfahigkeit (Nennlast) ist die maximale Last, die nicht Gberschritten werden darf.

ACHTUNG: Das Gerat darf nur in solchen Situationen  eingesetzt werden, in denen sich die Tragfahigkeit des Gerates und/oder
der Tragkonstruktion nicht mit der Laststellung &nd ert.

ACHTUNG: In Abhangigkeit von der Form der aufgenomm  enen Last ist bei Ausfihrungen mit Kettenspeicher d ie eventuell
reduzierte Hubhohe zu beachten!

Der Anschlagpunkt und seine Tragkonstruktion muss fur die zu erwartenden maximalen Belastungen ausgelegt sein.

Die Auswahl und Bemessung der geeigneten Tragkonstruktion obliegt dem Betreiber.

Sowohl der Traghaken (bzw. das optionale Fahrwerk) als auch der Lasthaken des Gerates muss sich im Moment des Anhebens der
Last in einer Lotrechten Uber dem Schwerpunkt (S) der Last befinden, um ein Pendeln der Last beim Hebevorgang zu vermeiden.

Fir Gerate an einem Fahrwerk gilt:

Das Hebezeug ist fiir einen weiten Tragerbereich sowie flr verschiedenste Profile (z.B. INP, IPE, IPB, etc.) geeignet, deren maximale
Neigung des Tragerflansches 14° nicht lbersteigt.

Die Laufbahn darf sich auch unter maximaler Belastung hdchstens um 1/500 der Spanne durchbiegen.

Das Langsgefalle der Fahrwegsoberflache darf 0,3% nicht Ubersteigen.

Der Luftspalt zwischen dem Laufrollenkranz und dem Tragerflansch ("MaR A") muss auf jeder Fahrwerksseite 2,0 mm betragen.

Der horizontale Transport des Hebegutes sollte immer langsam, vorsichtig und bodennah durchgefiihrt werden.

Bei manuellen Fahrwerken ohne Haspelantrieb muss die eingehéngte Last geschoben werden. Sie darf nicht gezogen werden.
Keinesfalls darf das Gerat bzw. das Gerat mit angeschlagener Last am Steuerkabel gezogen werden!

Ist der Bereich vor der Last nicht ausreichend einsehbar, hat sich der Bediener um Hilfestellung zu bemihen.
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Der Aufenthalt unter einer angehobenen Last ist verboten.

Lasten nicht Uiber langere Zeit oder unbeaufsichtigt in angehobenem oder gespanntem Zustand belassen.

Der Bediener darf eine Lastbewegung erst dann einleiten, wenn er sich davon uberzeugt hat, dass die Last richtig angeschlagen ist und
sich keine Personen im Gefahrenbereich aufhalten.

Beim Einsetzen des Gerétes ist vom Bediener darauf zu achten, dass das Hebezeug so bedient werden kann, dass der Bediener weder
durch das Gerét selbst noch durch das Tragmittel oder die Last gefahrdet wird.

Das Hebezeug kann in einer Umgebungstemperatur zwischen —20 °C und +50 °C eingesetzt werden. Bei Extrembedingungen muss mit
dem Hersteller Rucksprache genommen werden.

ACHTUNG: Bei Umgebungstemperaturen unter 0 °C vor B enutzung durch 2-3maliges Anheben und Absenken eine r kleinen
Last Uberprifen, ob die Bremse vereist ist.

Vor dem Einsatz des Hebezeuges in besonderen Atmosphéaren (hohe Feuchtigkeit, salzig, &tzend, basisch) oder der Handhabung
geféhrlicher Guter (z.B. feuerflissige Massen, radioaktive Materialien) ist mit dem Hersteller Rucksprache zu halten.

Bei Nichtbenutzung des Gerétes ist das Tragmittel moglichst tber Kopfhéhe zu positionieren.

Es durfen nur Sicherheitshaken mit Sicherheitsbiigeln verwendet werden.

Wird das Hubwerk in einer larmintensiven Umgebung betrieben, wird empfohlen, dass sowohl der Bediener als auch das
Wartungspersonal Gehérschutz tragen.

Zur bestimmungsgemafen Verwendung gehort neben der Beachtung der Betriebsanleitung auch die Einhaltung der Wartungshinweise.
Bei Funktionsstorungen oder abnormalen Betriebsgerauschen ist das Hebezeug sofort aul3er Betrieb zu setzen.

ACHTUNG: Vor Durchfuihrung von Reparatur- und Wartun  gsarbeiten unbedingt die Stromzufuhr unterbrechen, es sei denn, die
Art der Uberpriifung schlie3t dieses aus!

Wartungsarbeiten bzw. die jahrliche Uberpriifung der Geréte diirfen nur in nicht explosionsgefahrdeten Raumen durchgefiihrt werden.

SACHWIDRIGE VERWENDUNG

(Nicht vollstandige Auflistung)

Die Tragfahigkeit des Geréates (Nennlast), des Fahrwerkes (falls zutreffend) sowie der Tragkonstruktion darf nicht Uberschritten werden.
Das Gerat darf nicht zum Losreifl3en festsitzender oder klemmender Lasten verwendet werden. Es ist ebenso verboten, eine Last in die
schlaffe Lastkette fallen zu lassen (Gefahr des Kettenbruchs).

Das Hebezeug darf nicht zum schragen Ziehen von Lasten eingesetzt werden.

Das Entfernen oder Verdecken (z.B. durch Uberkleben) von Beschriftungen, Warnhinweisen oder dem Typenschild ist untersagt.
Entfernte oder unleserliche Beschriftungen und Hinweise sind umgehend zu ersetzen.

Beim Transport der Last ist eine Pendelbewegung und das Anstol3en an Hindernisse zu vermeiden.

UberméRiger Tippbetrieb durch haufige, kurze Betétigung des Steuerschalters ist zu vermeiden.
Die Benutzung des Hebezeuges zum Transport von Personen ist verboten.
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SchweiRarbeiten am optionalen Fahrwerk bzw. den Haken und der Lastkette sind verboten. Die Lastkette darf nicht als Erdleitung bei
SchweilRarbeiten verwendet werden.

Schréagzug, d.h. seitliche Belastungen des Traghakens (bzw. des Fahrwerks bei entsprechend ausgestatteten Modellen), des Gehauses
oder der Unterflasche ist verboten. Das optionale Fahrwerk muss sich zu jedem Zeitpunkt lotrecht Uiber der Last befinden.

Die Lastkette darf nicht als Anschlagkette (Schlingkette) verwendet werden.

i

Lastkette nicht knoten oder mit Bolzen, Schraube, Schraubendreher oder ahnlichem verkiirzen. Fest in Hebezeuge eingebaute

Lastketten durfen nicht instandgesetzt werden.

Das Entfernen der Sicherheitsbiigel von Trag- oder Lasthaken ist unzulassig.

Die Hubbegrenzungsstiicke (Kettenendstiicke) dirfen nicht als betriebsméaflige Hubbegrenzung verwendet werden.
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Die Last darf nicht in Bereiche bewegt werden, die fiir den Bediener nicht einsehbar sind. Nétigenfalls hat er sich um Hilfestellung zu
bemihen.

Fir Gerate mit integriertem Fahrwerk gilt:
Das Langsgefalle der Fahrbahn darf 0,3% nicht Giberschreiten.
Eine Vergrosserung der Einstellung der Fahrwerksbreite, um z.B. einen engeren Kurvenradius zu fahren, ist nicht zuléssig.

An dem Hebezeug durfen keine Veranderungen durchgefiihrt werden. Ein ohne Riicksprache mit dem Hersteller verandertes Gerét
darf nicht benutzt werden.

Hakenspitze nicht belasten. Das Anschlagmittel muss immer im Hakengrund aufliegen.

Hebezeug nicht aus groRer Hohe fallen lassen. Gerét sollte immer sachgemaf auf dem Boden abgelegt werden.
Niemals in bewegliche Teile greifen.

In den Lasthaken des Hebezeuges darf nur ein einzelnes Lastaufnahmemittel gehangt werden.
Das Gerat darf nicht in explosionsféahiger Atmosphére eingesetzt werden.

MONTAGE

Die Montage und die Wartung des Gerates durfen nur durch Personen erfolgen, die hiermit vertraut sind und vom Betreiber mit der
Montage und der Wartung beauftragt wurden.

Diese Personen mussen die einschlagigen Unfallverhiitungsvorschriften, z. B. ,Winden, Hub- und Zuggerate (DGUV Vorschrift 54)%,
LKrane — Kraftbetriebene Winden (EN14492-2)“ usw. kennen und entsprechend unterwiesen worden sein sowie die vom Hersteller
erstellte Betriebs- und Montageanleitung gelesen und verstanden haben.

HINWEIS: Wird das Gerat im Freien betrieben, ist es durch geeignete MaRnahmen (z.B. Uberdachung) so gut wie mdglich vor
Witterungseinflissen zu schitzen.

Priifung vor der Montage

« Feststellung von Transportschaden

« Priifung auf Vollstandigkeit

« Priifung auf Ubereinstimmung der Tragfahigkeitsangaben auf der Unterflasche und dem Gerit.

Elektrokettenzug mit Traghaken (Standardausfiihrung)

Der Traghaken wird im einstrangigen Betrieb mit der langen Biigelseite nach rechts, im zweistrangigen Betrieb mit der langen
Biigelseite nach links eingebaut.

ACHTUNG: Sicherungsscheiben nach der Montage des Bl

gels nicht vergessen.

Das aufnehmende Tragwerk muss so bemessen sein, das

s die gesamten Betriebskréafte sicher aufgenommen we rden kénnen.

Elektrokettenzug mit Fahrwerk

Die Gerate werden vormontiert geliefert und sind fir den auf dem Typenschild angegebenen Tragerbereich A bzw. B ausgelegt. Vor
Montage des Kettenzugs ist sicherzustellen, dass die Breite des Laufbahntragers innerhalb des Verstellbereichs des gelieferten
Fahrwerks liegt.

Trégerbereich/ Flanschbreite/ Flanschdicke/
beam range/ beam width/ heigth of beam /
Type de fer largeur de fer Hauetur du fer

[mm] [mm]

von/from/de bis/till/a max.

A 50" 180" 19
58 180 19
B 180 300 27

)' CPV/F 2-8; CPV/F 5-4
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Montage des Fahrwerks

1. Sicherungsmuttern (Pos. 9) und Sechskantmuttern (Pos. 2) von den Traversen (Pos. 1) herunterdrehen und beide Seitenschilder
(Pos. 6) vom Fahrwerk demontieren.

2. Flanschbreite Maf3 "b" des Laufbahntragers messen.

3. Einstellen/Voreinstellen des MaBes "B" zwischen den Schultern der Rundmuttern (Pos. 5) auf den freien Gewindeenden der
Traversen (Pos. 1):

Die vier in den Rundmuttern vorhandenen Bohrungen mussen nach auen zeigen. Der Abstand "B" zwischen den Schultern der
Rundmuttern auf den Traversen ist so zu wahlen, dass das MaRR "B" der Flanschbreite "b" plus 4 mm seitlichem Spiel entspricht (Ma3
"A" auf jeder Seite 2 mm). Dabei ist zu beachten, dass die Mittentraverse zu den Rundmuttern mittig positioniert ist.

4. Aufsetzen eines Seitenschildes (Pos. 6):

Hierbei mussen die in dem Seitenschild eingeschlagenen Spannhilsen (Pos. 8) in einer der dafir vorgesehenen 4 Bohrungen der
Rundmuttern (Pos. 5) aufgenommen werden. Eventuell missen die Rundmuttern hierfirr geringfiigig verstellt bzw. nachgestellt werden.
5. Auflegen der Scheibe (Pos. 3) und Festziehen der Sechskantmuttern (Pos. 2). Abschlieend die Sicherungsmuttern (Pos. 9) handfest
aufschrauben und ¥ bis ¥2 Umdrehung festziehen.

ACHTUNG: Die Sicherungsmuttern mussen immer montier  t werden!

6. Loses Aufsetzen des zweiten Seitenschildes (Pos. 6) auf die Traversen (Pos. 1):

Hierbei kdnnen die Scheiben (Pos. 3), die Sechskantmuttern (Pos. 2) sowie die Sicherungsmuttern (Pos. 9) fiir die Montage vorerst
locker aufgeschraubt werden.

7. Aufsetzen der gesamten vormontierten Einheit auf den Fahrbahntrager.

ACHTUNG: Auf die Lage des Antriebes achten (optiona | manuell oder elektrisch)!

8. Fixieren des zweiten Seitenschildes:

Hierbei mussen die in dem Seitenschild eingeschlagenen Spannhilsen in eine der dafir vorgesehenen vier Bohrungen der
Rundmuttern aufgenommen werden. Eventuell missen die Rundmuttern hierfur geringfugig verstellt bzw. nachgestellt werden.

9. Festziehen der Sechskantmuttern an dem zweiten Seitenschild:

Die Sicherungsmuttern handfest aufschrauben und % bis %2 Umdrehung festziehen.

ACHTUNG: Die Sicherungsmuttern mussen immer montier  t werden!

10. Anschlie3end ist durch Verfahren der gesamten montierten Einheit folgendes zu priifen:

* Wird das vorgegebene seitliche Spiel (MaR "A" auf jeder Seite 2 mm) zwischen den Laufrollenkrénzen und der AuRRenkante des
Fahrbahntragers bei allen Laufrollen eingehalten?

« Liegt die Mittentraverse und damit das Hebezeug mittig unter dem Fahrbahntréager?

« Sind alle vier Sicherungsmuttern montiert?

« Stehen die Seitenplatten parallel zueinander?

« Liegen alle Laufrollen auf dem Fahrbahntrager auf und drehen sie sich beim Verfahren?

« Befinden sich Hindernisse auf dem Tragerflansch?

« Ist die Befestigung und die Lage der Endanschlage korrekt?

Pos. Bezeichung / Description / Description

6 1 Traverse / Load bar / Traverse

Sechskantmutter / Nut / Ecrou

Scheibe / Washer / Disque

Mittentraverse / Middel bar / Traverse de suspension
Rundmutter / Nut / Ecrou

Seitenschild / Side plate / Flasque latéral

Laufrolle / Roller / Roulette

Spannstift / Spring pin / Boulon de serrage
Sicherungsmutter / Nut / Ecrou

J 10 Spannstift / Spring pin / Boulon de serrage

N
[ee]
W N U R WN

B
N\
A

o

3 A 2mm
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Montage der Handkette (nur Fahrwerke mit Haspelantr  ieb)

Zur Montage der Handkette muss der Schlitz am AuRenrand des Handkettenrades unterhalb der Handkettenfiihrung stehen.

Die endlose Handkette ist mit einem beliebigen Glied senkrecht in diesen Schlitz einzulegen und in diesem solange zu halten, bis sie
durch Drehung des Handkettenrades an beiden Handkettenfihrungen vorbei gefiihrt ist.

ACHTUNG: Handkette bei der Montage nicht verdrehen !

Die Betatigung der Haspelfahrwerke erfolgt durch Ziehen an der zum Haspelfahrwerk gehdrenden Handkette.

Kurzen oder Verlangern der Haspelkette (nur Fahrwerke mit Haspelantrieb)

Die Lange der Haspelkette fir angetriebene Fahrwerke soll so eingestellt werden, das der Abstand zum Boden 500 - 1000 mm betrégt.
Hinweis: Aus Sicherheitsgriinden dirfen Handkettenverbindungsglieder nur einmal verwendet werden.

« Nicht verschweil3tes Kettenglied in der Handkette suchen, durch Verbiegen 6ffnen und entsorgen.

« Kette auf die gewlinschte Lange verkirzen bzw. verlangern.

ACHTUNG: Es muss immer eine gerade Anzahl von Kette  ngliedern entfernt bzw. hinzugefiigt werden.

« Mit neuem Verbindungsglied die losen Kettenenden durch Verbiegen schlie3en (beim Verlangern der Handkette werden zwei neue
Verbindungsglieder bendtigt).

ACHTUNG: Darauf achten, dass die Handkette bei der  Montage nicht in sich verdreht wird.

Montage des Kettenendstiicks

Der Kettenzug wird mit korrekt montiertem Kettenendstiick ausgeliefert.

Das Kettenendstiick muss so auf dem Leerstrang der Lastkette montiert sein, dass unter ihm mindestens 1 vollig freies Kettenglied
folgt.

Montage des Kettenspeichers

Unten am Gehause des CPV/F Elektrokettenzuges befinden sich drei Aufnahmelaschen fur den optionalen Kettenspeicher. Vor seiner
Montage ist der Lasthaken in die niedrigste mdégliche Position abzulassen, so dass das Kettenendstiick den Endlagenschalter am
Gehéause auslést. Anschlielend kann der Kettenspeicher montiert werden. Durch die 3-Punkt-Befestigung ist eine falsche Montage
ausgeschlossen.

ACHTUNG: Bei der Montage der kurzen Schraube ist da  rauf zu achten, dass sich der Schraubenkopf auf der dem Motor
zugewandten Seite befindet!

Das Fassungsvermdégen des zu montierenden Kettenspei chers darf niemals kleiner als die Lastkettenlange des Gerates sein,
an dem er angebracht werden soll. Gefahr des Ketten  bruchs!

Diese Vorgabe gilt auch, falls das Geréat ausschlie lich dazu eingesetzt wird, Lasten wiederholt nur tb er eine kurze Strecke
anzuheben.

HINWEIS: Bei mehrstrangigen Geraten betragt die Lastkettenlange ein Vielfaches der mdglichen Hubhohe!

Es ist darauf zu achten, dass die beiden selbstsichernden Muttern mindestens so weit auf die Schrauben gedreht werden, dass 1%
Schraubenwindungen Uber die Mutter hinausragen.

Nach erfolgter Montage muss die einwandfreie Funktion des Kettenspeichers uberpruft werden: Dazu ist der Lasthaken uber die
gesamte Lastkettenlange anzuheben, so dass die Unterflasche den Endlagenschalter auslost. Wahrend des Hebevorgangs ist der
reibungslose Einlauf der Lastkette in den Kettenspeicher zu kontrollieren.

ELEKTROANSCHLUSS

ACHTUNG: Arbeiten an elektrischen Einrichtungen diir ~ fen nur von qualifizierten Elektrofachkraften oder einer vom Hersteller
autorisierten Hebezeugwerkstatt durchgefuhrt werden . Es gelten die ortlichen Bestimmungen wie z.B. EN 60204-1/VDE 0113-1
bzw. EN 60204-32 / VDE 0113.

Vorbereitungen

« Vor Arbeiten an der elektrischen Anlage muss das Gerat stromlos gemacht werden. Dazu muss der Netzschalter (Kranschalter)
ausgeschaltet und gegen unabsichtliches Wiedereinschalten gesichert werden oder der Netzstecker gezogen werden.

« Vor dem Anschluss des Kettenzuges an die elektrische Anlage ist zu Uberpriifen, ob die elektrischen Angaben des Typenschildes mit
dem ortlichen Netz Uibereinstimmen.

Steuerschalteranschluf

« Die Lange des Steuerschalteranschlusses ist den drtlichen Gegebenheiten anzupassen. Die Zugentlastung muss so lang bemessen
werden, dass die Steuerleitung nicht belastet wird. Kabelenden sind mit Kabelendhiilsen zu versehen.

« Der Stromlaufplan liegt dem Gerét bei.

NetzanschluB (3-phasiges Gerat)

Zum Netzanschluss ist ein 4-adriges, isoliertes Kabel mit flexibler Litze zu verwenden. Der Schutzleiter muss dabei langer als die
stromfihrenden Adern sein. Der Querschnitt soll min. 1,5 mm?2 betragen und die Kabellange maximal 50 m sein. Die Absicherungen fir
die verschiedenen Modelle sind den Tabellen zu entnehmen.

Die Kabelenden sind mit Aderendhilsen zu versehen.

Bevor das Netzanschlusskabel an den Trennschalter oder an das Netz angeschlossen wird, muss es an den Elektrokettenzug
angeschlossen werden.

©2018 Columbus McKinnon Industrial Products GmbH
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« Bei Geraten mit Elektrofahrwerk (CPV/F-VTE/F) werden die drei stromflihrenden Phasen des Netzkabels mit der Klemmleiste im
Steuerungskasten der Laufkatze verbunden. Der Schutzleiter wird anschlieend an einer speziellen Schutzklemme im Schaltkasten des
Kettenzuges angeschlossen.

« Bei Geraten ohne Elektrofahrwerk wird das Netzkabel an den Trafo hinter dem Gehausedeckel angeschlossen. Der gabelférmige
Quetschkabelschuh des Schutzleiterkabels wird mit einer Schraube und einer Facherscheibe an das Trafoblech geschraubt.

« Uberpriifen der Drehrichtung des Motors:

Das beiliegende Schaltbild ist nach der gangigen Norm fir ein Rechtsdrehfeld gezeichnet. Entspricht das Netz des Betreibers nicht
dieser Norm und erfolgt nach dem Einschalten des Trennschalters oder der Stromzufuhr beim Driicken der -Taste am Steuerschalter
ein Senken, Gerat sofort ausschalten und zwei der drei Phasenanschlisse im Schaltkasten vertauschen.

Netzanschluf} (1-phasiges Gerat)

Zum Netzanschluss ist ein 3-adriges, isoliertes Kabel mit flexibler Litze zu verwenden. Der Schutzleiter muss dabei langer als die
stromfihrenden Adern sein. Der Querschnitt soll min. 1,5 mm?2 betragen und die Kabellange maximal 50 m sein. Die Absicherungen fur
die verschiedenen Modelle sind den Tabellen zu entnehmen.

Die Kabelenden sind mit Aderendhilsen zu versehen.

Bevor das Netzanschlusskabel an den Trennschalter oder an das Netz angeschlossen wird, muss es an den Elektrokettenzug
angeschlossen werden.

* Bei Geraten mit Elektrofahrwerk (CPV/F-VTE/F) wird der N-Leiter, die Phase und der Schutzleiter an die entsprechenden
Klemmleisten im Steuerungskasten der Laufkatze angeschlossen.

« Bei Geraten ohne Elektrofahrwerk wird das Netzkabel an die Klemmleiste des Hubwerksteuerungsbleches angeschlossen.

ACHTUNG: Die Einstellungen des Zeitrelais (ZR) durf  en nicht verstellt werden!

Gehause erst 3 Minuten nach dem Trennen vom Netz 6f  fnen. Es besteht die Gefahr elektrischer Schlage du  rch noch nicht
entladene Kondensatoren.

Das andere Ende des Anschlusskabels nach dem SchlieRen des Gehausedeckels an den ausgeschalteten Trennschalter bzw. an das
Netz anschlieRRen.

ACHTUNG: Auf keinen Fall diirfen die Anschliisse im' S~ teuerschalter verandert werden!

Einstellung des Getriebeendschalters (optional)

Ist das zu montierende Hebezeug mit einem Getriebeendschalter ausgeristet, so sind die Schaltpunkte unbedingt vor der
Inbetriebnahme der Einsatzsituation anzupassen. Mit der Einstellung dieser Schaltpunkte kann sowohl die Seilwinde und die Last als
auch der Bediener vor Beschadigungen bzw. ernsthaften Verletzungen bewahrt werden.

Aufgrund einer nicht vorhersehbaren Vielzahl an mdglichen Einsatzszenarien konnte diese Einstellung vom Hersteller nicht
vorgenommen werden.

HINWEIS: Auf Wunsch sind Getriebeendschalter mit bis zu 6 weiteren Betatigungsnocken lieferbar. Die Getriebeendschalter-
Ubersetzung ist nach dem Schaltweg (Abstand zwischen dem hdchsten und niedrigsten Schaltpunkt) auszuwahlen.

Schaltungen / - . Sicherung trage /

Modell [kl:N] i f:'lin] [E%?] :v[;ih(?:'l:ianngff [:] cos @ DE;:T[‘Z’E SE’(‘:T';:? :nljirig‘eesgu" Opﬁ:::r(lil:l:sla:r;ef Fusniz::};r:r:sziisé

Connexion c/h] 9 Protection Mode d'Opération P
230V
CPY 2-4, CPY5-2 230% 1PH/S0HZ 05 1400 25 | Ca=31 5pF/ Ca=125uF 33 0,99 150 IP55 33 16
CPYV 58, CPY10-4 230% 1PH/ADHZ 1 2800 25 Cp=100pF / Cp=30pF B 099 1480 IP55 53 16
CPY 10-4, CPY 20-2 230% 1PH/S0HZ 075 1400 2% CA=60pF/CB=30pF 5 0,98 150 IP55 33 16
[230/400V
CPY 28, CPY5-4 230/400% IPHADHL 037 2690 50 A7 1 0,84 300 IP55 33 5
CPY 2-20, CPY 58, CPY 10-4 230/400% 3PHAEDHL 07s 2890 0 A7 16 025 300 P55 s3 10
CPY 5-20, CPY 10-8, CPY 20-4 230/400% 3PHAE0HL 15 2860 50 A7 3.2 0,25 300 IP55 53 16
400V
CPYWF 2.8, CPVFS-4 400% 3PH/GEOHZ 0,090 37 | 7002900 ( 17/33 Y 08071 35| 047063 200/100 IP55 53 B
(CPVF 2-20, CPVF 58, CPYF 10-4 400 3PH/ADHZ 0,18075| 6202800 [ 17/33 Y 09520 |0B50 52 200/100 IP55 53 10
CPVF 520, CPVF 106, CPVF20-4  |400% 3PH/S0HZ 037415 | 6402780 | 17/33 Y 160/3,3 | 064089 2004100 IP55 33 16
CPWF 25-8, CPYF50-4 400 3PH/AOHZ 0346 |670/2820|17/33 Y 3373 |0B4091 2004100 IP55 53 16
460V
CPY 2-8, CPY5-4 460% — 3Ph - B0Hz 044 3480 50 ¥ 08 0,85 300 IP55 53 5
CPY 2-20, CPY 58, CPY 10-4 460% — 3Ph - B0Hz 0g 3480 50 ¥ 16 0,36 300 IP55 53 10
CPY 520, CPY 10-8, CPY 20-4 460% - 3Ph - B0Hz 18 3450 a0 ¥ 32 086 300 IP55 53 16
CPVF 248, CPYF5-4 266/460Y IPHEOHL 0,110 44]850/3500 | 1733 Y 0,80/1,35| 047063 2004100 IP55 33 6
CPVF 2-20, CPVF 58, CPVF 10-4 266/460Y IPHEOHL 0,25090] 7403360 | 17733 i 09520 |0p50.82 200100 IP55 33 10
CPVF 520, CPVF 108, CPVF20-4  |460Y 3PHEBOHZ 04418 | 7803380 | 17/33 YV 160/3,3 | 04089 200/100 IP55 s3 16
(CPYF 26-8, CPVFE0-4 460Y 3PHEOHZ 1,084 32| 8043384 [17/33 Y 3373 |0p409 200/100 IP55 53 16

ACHTUNG i ATTENTIOH | ATTENTION: trége Sicherung / delay fuse / usibietemporisé
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FUNKTIONSPRUFUNG NACH DER MONTAGE

Vor der ersten Inbetriebnahme nach der Montage missen zunéchst die Zahnrader des Fahrwerks (optional, Haspelfahrwerk,
Elektrofahrwerk) sowie die Lastkette in unbelastetem Zustand geschmiert werden (siehe Tabelle Seite 9).

AbschlieRend mussen, bevor der Kettenzug in den reguléren Betrieb geht, noch weitere Prifungen vorgenommen werden:

« Sind alle Befestigungsschrauben an Hub- und Fahrwerk (optional) fest angezogen und gesichert?

« Sind Endanschlage an der Kranbahn montiert?

« Ist der Kettentrieb ordnungsgeman eingeschert?

« Das Kettenendstiick muss unbedingt am losen Kettenende (Leerstrang) montiert sein.

* Vor jeder Inbetriebnahme bei zwei- und mehrstrangigen Geraten ist darauf zu achten, dass die Lastkette nicht verdreht oder
verschlungen ist. Bei zweistrangigen Geréaten kann es zu einer Verdrehung kommen, wenn z.B. die Unterflasche umgeschlagen wurde.
* Hub ohne Last durchfahren. Die Kette muss sich gleichmafig bewegen.

Uberpriifung der Endlagenschalter durch Anfahren der Unterflasche und des Kettenendstiickes gegen das Geh&use. Die Hub- bzw.
Senkbewegung muss augenblicklich gestoppt werden.

Uberpriifung der Rutschkupplung mit einem Priifgewicht (mind. 125% der Nennlast, max. 5 sek.).

 Funktion der Bremse unter Nennlast im Hebe- und Senkvorgang prifen.

« Bei Fahrwerken die gesamte Fahrstrecke ohne Last durchfahren. Hierbei muss das seitliche Spiel zwischen Laufrolle und
Tragerflansch den Vorgaben entsprechen. In den Endlagen der Fahrbahn die Position der Anschlage priifen.

UBERPRUFUNG VOR ERSTER INBETRIEBNAHME

Laut bestehenden nationalen/internationalen Unfallverhiitungs- bzw. Sicherheitsvorschriften miissen Hebezeuge

« gemal der Gefahrenbeurteilung des Betreibers,

« vor der ersten Inbetriebnahme,

« vor der Wiederinbetriebnahme nach Stilllegung

« nach grundlegenden Anderungen,

« jedoch mindestens 1 x jahrlich durch eine befahigte Person gepriift werden.

Die jeweiligen Einsatzbedingungen (z.B. in der Galvanik) kdnnen kirzere Prifintervalle notwendig machen.

Die Prufungen sind im Wesentlichen Sicht- und Funktionspriifungen, wobei sichergestellt werden soll, dass sich das Gerét in einem
sicheren Zustand befindet und gegebenenfalls Mangel und Schéaden, die z.B. durch unsachgem&Ren Transport oder Lagerung
verursacht worden sind, festgestellt und behoben werden.

Der Zustand von Bauteilen hinsichtlich Beschadigung, Verschleil3, Korrosion oder sonstigen Veranderungen muss beurteilt, sowie die
Vollstandigkeit und Wirksamkeit der Sicherheitseinrichtungen festgestellt werden.

Als befahigte Personen kénnen u.a. die Wartungsmonteure der Hersteller oder Lieferer angesehen werden. Der Unternehmer kann
aber auch entsprechend ausgebildetes Fachpersonal des eigenen Betriebes mit der Prifung beauftragen. Die Prifungen sind vom
Betreiber zu veranlassen.

Die Inbetriebnahme und die wiederkehrenden Priifungen missen dokumentiert werden (z.B. in der CMCO-Werksbescheinigung).
Lackbeschadigungen sind auszubessern, um Korrosion zu vermeiden. Alle Gelenkstellen und Gleitflaichen sind leicht einzudlen. Bei
starker Verschmutzung ist das Geréat zu reinigen.

Wird das Hebezeug als Kran verwendet, so muss vor der ersten Inbetriebnahme eine Abnahme durch einen Kransachverstandigen
erfolgen. Diese muss im Kranpriufbuch dokumentiert werden. Die Bestellung eines Kransachverstandigen ist vom Betreiber zu
veranlassen.

BETRIEB

Aufstellung, Wartung, Bedienung

Mit der Aufstellung, Wartung oder der selbststandigen Bedienung der Hebezeuge durfen nur Personen betraut werden, die mit den
Geréaten vertraut sind.

Sie mussen vom Unternehmer zum Aufstellen, Warten oder Betatigen der Gerate beauftragt sein. Zudem mussen dem Bediener die
Regeln der UVV bekannt sein.

Prifung vor Arbeitsbeginn

Vor jedem Arbeitsbeginn muss das Gerét einschlieRlich der Tragmittel, Ausristung und Tragkonstruktion auf augenfallige Mangel bzw.
Fehler Uberpruft werden. Weiterhin sind die Bremse und das korrekte Einh&dngen des Gerates und der Last zu Uberprufen. Dazu ist mit
dem Geréat eine Last Uber eine nur kurze Distanz zu heben und wieder abzusenken bzw. zu entlasten. Die Auswahl und Bemessung
einer geeigneten Tragkonstruktion obliegt dem Betreiber.

Uberpriifung der Lastkette
Die Lastkette muss auf auBere Fehler, Verformungen, Anrisse, Korrosionsnarben, Verschleil3 und ausreichende Schmierung uberprift
werden.

Uberpriifung Kettenendstiick
Das Kettenendstiick muss unbedingt am losen Kettenende (Leerstrang) montiert sein.

©2018 Columbus McKinnon Industrial Products GmbH
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Uberpriifung Kettenverlauf

Vor jeder Inbetriebnahme bei zwei- und mehrstrangigen Geraten ist darauf zu achten, dass die Lastkette nicht verdreht oder
verschlungen ist. Bei zweistrangigen Geraten kann es zu einer Verdrehung z.B. dann kommen, wenn die Unterflasche umgeschlagen
wurde.

4

Uberpriifung Trag- und Lasthaken
Uberpriifung der Trag- bzw. Lasthaken auf Verformungen, Risse, Beschadigungen, Abnutzung und Korrosionsnarben.

Uberpriifung Endlagenschalter

Wird der Lasthaken gegen das Hubwerk gefahren, muss der Endlagenschalter die Hubbewegung augenblicklich beenden und den
Motor abschalten. Der Lasthaken kann dann nur noch abgelassen werden.

Genauso muss die Senkbewegung automatisch gestoppt werden, sobald der Lasthaken die durch die Lastkettenlange bedingte, tiefste
mdgliche Position erreicht hat. Der Lasthaken kann dann nur noch angehoben werden.

Uberpriifung der Traverse (bei Fahrwerken)

Uberpriifung der ordnungsgeméaRen Montage der Traversen, sowie Sichtpriifung auf duRere Fehler, Verformungen, Anrisse, Verschleid
und Korrosionsnarben.

Insbesondere ist hierbei auf die ordnungsgeméRe Montage der Spannhilsen an den Mittentraversen zu achten.

Uberpriifung der Einstellung der Fahrwerksbreite

Bei einem Gerat mit Fahrwerk missen auf beiden Seiten zwischen dem Spurkranz der Laufrollen und der TragerauRenkante die
vorgeschriebenen Abstandswerte eingehalten werden.

Eine VergroRerung der Einstellung, um z.B. einen engeren Kurvenradius fahren zu kénnen, ist nicht zulassig.

Verfahren des Hebezeuges
Rollfahrwerk:
Durch Schieben an dem angehangten Gerat (z.B. Hebezeug) oder der angeschlagenen Last.

Haspelfahrwerk:
Durch Betatigen der zum Haspelfahrwerk gehdrenden Handkette.

Elektrofahrwerk:

Durch Betatigen der - bzw. -Taste am Steuerungsschalter.

Bei Geraten mit zwei Geschwindigkeitsstufen ist die langsamere Geschwindigkeit der 1., die schnellere der 2. Tasterstufe zugeordnet.
Die niedrige Geschwindigkeit darf nur Uber kurze Strecken eingesetzt werden.

ACHTUNG: Niemals am Steuerkabel ziehen. Angehéangte  Lasten durfen nur geschoben werden.

Bedienung der Feststellvorrichtung (optional fir Au sfihrungen mit integriertem manuellen Fahrwerk)

Die Feststellvorrichtung dient dem einfachen Festsetzen des unbelasteten Fahrwerks (Parkposition z.B. in der Schifffahrt). Durch
Ziehen am entsprechenden Handkettenstrang, so dass sich das Kettenrad im Uhrzeigersinn dreht, wird die Bremsbacke an den
Tragerflansch gepresst. Dabei ist die Kette maximal handfest anzuziehen. Durch Ziehen am anderen Kettenstrang wird die
Feststellvorrichtung wieder geldst.

Anschlagen der Last

Zum Anschlagen der Last nur zugelassene und geprifte Anschlagmittel benutzen. Die Lastkette darf nicht zum Umschlingen der Last
eingesetzt werden. Die Last stets im Hakengrund einhdngen. Die Hakenspitze darf nicht belastet werden. Das Entfernen des
Sicherheitshiigels vom Lasthaken ist nicht zulassig.

Anheben/Senken der Last

Der Hubvorgang wird durch Betatigung der -Taste, der Senkvorgang durch Betdtigung der -Taste eingeleitet. Bei Geraten mit 2
Geschwindigkeitsstufen ist die langsame Geschwindigkeit der 1., die schnelle der 2. Tasterstufe zugeordnet. Die niedrige
Geschwindigkeit darf nur Giber kurze Strecken eingesetzt werden.

Zum Anheben der Last vom Boden muss immer die kleinste verfligbare Hubgeschwindigkeit verwendet werden. Die Lastkette ist mit
dieser Geschwindigkeit erst zu spannen und darf beim Abheben der Last vom Boden nicht schlaff sein.

Die Hubbegrenzungsstiicke (Kettenendstiicke) diirfen nicht als betriebsmafige Hubbegrenzung verwendet werden.

Endlagenschalter

Das Gerat verfigt serienmafig tber zwei Endlagenschalter fir die niedrigste und hochste Lasthakenstellung. Die Endlagenschalter
dienen der Sicherheit und durfen nicht betriebsméaRig angefahren werden.

©2018 Columbus McKinnon Industrial Products GmbH
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Not - Halt
Im Notfall kénnen alle Bewegungen durch Betétigen des roten Pilz-Tasters gestoppt werden.

ACHTUNG: Das Gerét ist danach nicht spannungsfrei!

Zur Freischaltung Taster im Uhrzeigersinn drehen.

PRUFUNG, WARTUNG UND REPARATUR

« Wartungs- und Inspektionsarbeiten dirfen nur von befahigten Personen durchgefuhrt werden.

« Die Prufung hat sich auf Vollstandigkeit und Wirksamkeit der Sicherheitseinrichtungen sowie auf den Zustand des Gerates, der
Tragmittel, der Ausriistung und der Tragkonstruktion zu erstrecken.

« Die angegebenen Wartungsvorschriften beziehen sich auf normale Einsatzbedingungen. Bei erschwerten Einsatzbedingungen, wie
z.B. in saurehaltiger Umgebung, missen die Intervalle dementsprechend verkiirzt werden.

« Der Yale Elektrokettenzug CPV/F entspricht der Triebwerksgruppe 1Am/M4 gemafl FEM 9.511. Hieraus resultiert die theoretische
Nutzungsdauer von 800 Volllaststunden.

Bei einer der Einstufung entsprechenden Nutzung ergibt sich eine tatsachliche Nutzungsdauer von ca. 10 Jahren. Nach Ablauf dieser
Frist ist eine Generaliiberholung erforderlich. Nahere Hinweise dazu enthalt die BGV D6 bzw. die FEM 9.755.

ACHTUNG: Nach durchgefiihrten Wartungsarbeiten iste  ine Funktionsprifung mit Nennlast notwendig.

Téglich durchzufiihrende Kontrollen

« Sichtprifung auf mechanische Beschéadigung des Steuerschalters sowie aller Zuleitungen.
« Funktionspriifung der Bremse (inkl. Auslésen des NOT-AUS-Tasters)

 Funktionspriifung der Endlagenschalter

« Funktionspriifung der Uberlastsicherung

« Bei Elektroziigen mit Fahrwerk:

« Priifung der gesamten Laufflache auf Hindernisse

« Prifung der Endanschlage auf ihre sichere Befestigung

Regelmafige Inspektionen, Wartung und Prifung

Laut bestehenden nationalen/internationalen Unfallverhiitungs- bzw. Sicherheitsvorschriften miissen Hebezeuge

« gemaf der Gefahrenbeurteilung des Betreibers,

« vor der ersten Inbetriebnahme,

« vor der Wiederinbetriebnahme nach Stilllegung,

« nach grundlegenden Anderungen,

« jedoch mindestens 1 x jahrlich durch eine beféhigte Person geprtft werden. Die jeweiligen Einsatzbedingungen (z.B. in der Galvanik)
koénnen kirzere Prifintervalle notwendig machen.

Reparaturarbeiten durfen nur von Fachwerkstétten, die Original Yale Ersatzteile verwenden, durchgefiihrt werden. Die Prifung (im
Wesentlichen Sicht- und Funktionsprufung) hat sich auf die Vollstéandigkeit und Wirksamkeit der Sicherheitseinrichtungen sowie auf den
Zustand des Gerates, der Tragmittel, der Ausriistung und der Tragkonstruktion hinsichtlich Beschadigung, Verschlei3, Korrosion oder
sonstigen Veranderungen zu erstrecken.

Die Inbetriebnahme und die wiederkehrenden Prifungen missen dokumentiert werden (z.B. in der CMCO-Werksbescheinigung).

Auf Verlangen der Berufsgenossenschaft sind die Ergebnisse der Prufungen und die sachgemafRe Reparaturdurchfiihrung
nachzuweisen.

Ist das Hebezeug (ab 1t Hubgewicht) an oder in einem Fahrwerk eingebaut, oder wird mit dem Hebezeug eine gehobene Last in eine
oder mehrere Richtungen bewegt, wird die Anlage als Kran betrachtet und die Prifungen sind gemaR DGUV Vorschrift 52-Krane
durchzufiihren.

Lackbeschadigungen sind auszubessern, um Korrosion zu vermeiden. Alle Gelenkstellen und Gleitflaichen sind leicht einzudlen. Bei
starker Verschmutzung ist das Geréat zu reinigen.

ACHTUNG: Die Stromversorgung ist bei den Uberpriifun  gen auszuschalten, es sei denn, die Art der Uberprii  fung schlieRt
dieses aus!

Wartung der Lastkette

Bei den Lastketten handelt es sich um einsatzgehartete Ketten mit den Abmessungen 4 x 12,2 DAT, 5 x 15,1 DAT,7,1 x 20,5 DAT und
11,3 x 31 DAT.

Der Elektrokettenzug CPV/F ist speziell fir diese Art der Kette ausgelegt worden. Aus diesem Grund dirfen nur Ketten, die vom
Hersteller speziell fur den Kettenzug freigegeben worden sind, verwendet werden.

Bei Nichteinhaltung dieser Vorgabe erlischt die gesetzliche Gewahrleistung bzw. Garantie der CMCO Industrial Products GmbH mit
sofortiger Wirkung.

Schmieren der Lastkette

Die Lastkette ist vor der ersten Inbetriebnahme und jeden Monat, spatestens jedoch nach 50 Betriebsstunden zu schmieren. Unter
extremen Bedingungen wie z.B. erhdhte Staubeinwirkung oder besonders schwerem Einsatz sind die Intervalle entsprechend zu
verkirzen.

Durch eine sorgféltige Schmierung der Lastkette kann die Standzeit auf das 20- bis 30-fache gegenuber einer ungewarteten Kette
verlangert werden.

« Vor dem Schmieren muss die Kette gereinigt werden. Abbrennen ist nicht zuldssig. Anzuwenden sind Reinigungsverfahren, die den
Kettenwerkstoff nicht angreifen (z.B. Dampfentfettung, alkalische Tauchentfettung).

Zu vermeiden sind Reinigungsverfahren, die eine Wasserstoff-Versprédung verursachen kdnnen, z.B. Beizen oder Tauchen in saure
Lésungen, sowie Oberflachenbehandlungen, die Risse oder Beschadigungen verdecken kénnen.

« Die Kette muss im entlasteten Zustand geschmiert werden, so dass sich zwischen den Gelenkstellen ein Schmierfilm aufbauen kann.
Dieses kann z.B. durch Tauchen in Ol erfolgen.
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VerschleiRprufung

Die Lastkette ist alle 3 Monate, spatestens jedoch nach 200 Betriebsstunden auf mechanische Schéaden zu untersuchen. Die jeweiligen
Einsatzbedingungen kdnnen kurzere Prifintervalle nétig machen.

Optische Priifung: Es dirfen auf der gesamten Kettenldange keine Anrisse, Verformungen, Kerben etc. vorhanden sein.

Rundstahlketten miussen ausgewechselt werden, wenn die urspringliche Nenndicke “d” am stérksten verschlissenen Kettenglied um
mehr als 10% abgenommen hat oder wenn die Kette Uber eine Teilung 't eine Langung von 5% oder 11 Teilungen (11 x t) eine
Langung von 2% erfahren hat. Die Nominalwerte und Verschleil3grenzen sind den nachstehenden Tabellen entnehmen.

Bei Uberschreitung eines der Grenzwerte ist die Lastkette umgehend auszutauschen.

11 xp,

d = Nenndicke der Kette / Nominal thickness of chai
Epaisseur nominale de la cha’ne
d,, d, = Istwert / Actual value / Valeur rZelle

:&
2

d

min,

20,9d

Nominalwerte und VerschleiRgrenzen / Nominal values and wear limitation
Valeurs nominales et limites d'usure

Rundstahlkette / Round link chain / Chaine a maillons [rm]| 4x122 5% 151 TAx212 | 11.3x31
Guteklasse / Grade / Grade DAT DAT DAT DAT
Durchmesser / Diamater /Diamétre Chen (] 4.0 50 7 ns3
Cniny [mm] 36 45 54 10,2
122 151 205 31
Teilung / Pitch / Division P o (] ' ' '
Drimax mm)| 128 159 215 325
i 1342 166,1 2255 341
Mefilange / Length / Longueur % P[] ' ' '
M % o [mm]| 136.8 169,4 3172 347 8

Auswechseln der Lastkette

Fir einen Lastkettenwechsel muss der Kettenzug aufgehangt und an eine Energiequelle angeschlossen sein.
Der Austausch einer ablegereifen Lastkette darf nur von einer autorisierten Fachwerkstatt durchgefiihrt werden.
HINWEIS: Ein Lastkettenwechsel ist ein dokumentationspflichtiger Vorgang!

Einstrangige Ausfihrung

1. Demontage Unterflasche

Beide Zylinderschrauben lésen und Kupplungshalften teilen.

2. Demontage Kettenendstlick

Beide Schrauben am Kettenendstiick I6sen. Das Kettenende liegt dann frei. Anfahrpuffer abziehen.

3. Einziehen der neuen Kette

Das vorletzte Glied am Leerstrang der alten Kette c-formig auftrennen. Dabei muss die Lange des herausgetrennten Stiickes
mindestens der Kettengliedstarke entsprechen. Dann das letzte Glied entfernen und die neue Kette in das c-formige Kettenglied
einhangen. Dabei missen die Schweillnahte der neuen Lastkette mit denen der zu ersetzenden Lastkette unbedingt fluchten!
AnschlieRend kann die Kette durch Betatigen der -Taste mit niedrigster méglicher Geschwindigkeit eingefahren werden.

ACHTUNG: Das c-férmige Kettenglied darf sich in der auReren Form und den Abmessungen nicht von einem g eschlossenen
Glied unterscheiden, da es sonst beim anschlieRende n Einziehen der Kette nicht einwandfrei das Hubwerk durchlaufen kann.
Gefahr der Beschadigung des Hubwerks! Gefahr des Ke  ttenbruchs!

4. Kettenendstiick und Unterflasche montieren

Sobald das c-formige Kettenglied durch das Hubwerk gelaufen ist, kann die alte Lastkette ausgehangt und zusammen mit dem c-
formigen Hilfsglied entsorgt werden. Vor der erneuten Montage des Kettenendstiicks bzw. der Unterflasche die Anfahrpuffer auf die
Enden der neuen Lastkette schieben. Beim Zusammenbau der Unterflasche ist der Hakenkopf erneut zu fetten.

ACHTUNG: Das Kettenendstiick muss so angebracht werd  en, dass nach der Montage mindestens 1 Kettenglied Ubersteht.
Immer neue SK-Muttern mit Klemmteil verwenden.

5. Vor Inbetriebnahme ist die Lastkette zu schmieren und die Funktion des Kettentriebs im unbelasteten Zustand zu testen.
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Zweistrangige Ausfihrung

Vor Beginn der Arbeiten ist sicherzustellen, dass die Unterflasche vollsténdig entlastet ist.

1. Demontage Kettenbolzen

Bei der zweistrangigen Ausfiihrung befindet sich der Kettenbolzen an der Unterseite des Kettenzuggehauses. Zunachst mussen die vier
Zylinderschrauben (3) des Kettenankers (1) herausgeschraubt werden. Danach wird der Kettenbolzen (2) mit einem Dorn
herausgetrieben.

ACHTUNG: Bolzen und Sitz nicht beschadigen.

2. Demontage Kettenendstick

Entfernen der beiden Schrauben. Die Kette liegt dann frei.

3. Einziehen der neuen Kette

Das vorletzte Glied am Leerstrang der alten Kette c-formig auftrennen. Dabei muss die Lange des herausgetrennten Stlckes
mindestens der Kettengliedstarke entsprechen. Dann das letzte Glied entfernen und die neue Kette in das c-formige Kettenglied
einhangen. Dabei missen die SchweiBndhte der neuen Lastkette mit denen der zu ersetzenden Lastkette unbedingt fluchten!
AnschlieRend kann die Kette durch Betatigen der -Taste mit niedrigster moglicher Geschwindigkeit eingefahren werden. Dabei sollte
das Laststrangende der alten Lastkette stets etwas auf Zug gehalten werden, um ein reibungsloses und gerades Einscheren in das
Hubwerk und die Unterflasche zu gewabhrleisten.

ACHTUNG: Das c-férmige Kettenglied darf sich in der auReren Form und den Abmessungen nicht von einem g  eschlossenen
Glied unterscheiden, da es sonst beim anschlieRende n Einziehen der Kette nicht einwandfrei das Hubwerk durchlaufen kann.
Gefahr der Beschadigung des Hubwerks! Gefahr des Ke  ttenbruchs!

4. Montage Kettenendstiick

Sobald das c-férmige Kettenglied durch das Hubwerk und die Unterflasche gelaufen ist, kann die alte Lastkette ausgehangt und
zusammen mit dem c-férmigen Hilfsglied entsorgt werden. AnschlieBend der Anfahrpuffer auf das Leerstrangende der Kette zu
schieben und das Kettenendstiick zu montieren. Nach der Montage des Kettenendstiickes muss mindestens 1 Kettenglied Gberstehen.
5. Montage Kettenbolzen

Vor der Montage ist der Kettenbolzen auf evtl. Anrisse hin zu untersuchen. Dann das erste Kettenglied des lastseitigen Kettenstranges
in die entsprechende Ausnehmung an der Unterseite des E-Zuggeh&uses einfuhren.

AnschlieRend wird der Kettenanker wieder mit dem Gehause verschraubt. Dabei kommen neue, vorbeschichtete Sicherheitsschrauben
zum Einsatz, die nur einmal benutzt werden durfen.

Anzugsmomente fur die Befestigungsschrauben:

M5 = 8Nm / M6 = 10Nm / M8 = 25Nm / M10 = 48Nm
Funktionsfest nach ca. 60 Minuten

Aushértezeit bei Raumtemperatur ca. 24 Stunden.

6. Funktionsprifung

Vor jeder Inbetriebnahme bei zwei- und mehrstrangigen Geréaten ist darauf zu achten, dass die Lastkette nicht verdreht oder
verschlungen ist. Bei zweistrangigen Geraten kann es zu einer Verschlingung kommen, wenn die Unterflasche umgeschlagen wurde.
Ist ein Kettenstrang verdreht muss die Kette wieder vom Gerét geldst und neu eingeféadelt werden. Unter Umstanden muss das letzte
Kettenglied abgetrennt werden.

7. Vor Inbetriebnahme ist die Lastkette zu schmieren und die Funktion des Kettentriebes im unbelasteten Zustand zu testen.

Wartung Des Lasthakens

Die Prifung des Lasthakens auf Verformung, Beschadigungen, Oberflachenrisse, Abnutzung und Korrosion ist nach Bedarf, jedoch
mindestens einmal im Jahr durchzufiihren. Die jeweiligen Einsatzbedingungen kénnen auch kiirzere Prifintervalle erforderlich machen.
Haken, die laut Prifung verworfen wurden, sind durch neue zu ersetzen. Schweiungen an Haken, z. B. zum Ausbessern von
Abnutzung sind nicht zulassig.

Haken missen ausgewechselt werden, wenn die Maul6ffnung um 10% aufgeweitet ist oder wenn die Nennmaf3e durch Abnutzung um
5% abgenommen haben. Nominalwerte und VerschleiRgrenzen sind der nachstehenden Tabelle zu entnehmen. Bei Uberschreiten der
Grenzwerte sind die Bauteile unverziiglich auszuwechseln.

©2018 Columbus McKinnon Industrial Products GmbH
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Nominalwerte und VerschleiBgrenzen / Nominal values and wear limitation
Valeurs nominales et limites d'usure
CPV/F 2-8 CPV/F 5-4 CPVF 2-18 CPVF 5-18 CPV/F20-4
. - A CPV/F 10-4 | CPV/F 10-8 *| cpvF25-8 | cpvFs0-4
CPV 2-4 CPV 22 CPV/F 5-8 PV 10-4/1 CPV 20-2
Apom  [mMm] 30,0 30,0 29,0 35,0 35,0 40,0 45,0 (TY) 45,0 (TY)
Traghaken / Top hook / Crochet haut g,  [mm] 38,0 38,0 38,0 44,0 44,0 48,0 55,0 55,0
Haken&ffnungsmaR / Hook opening / Azmax  [mm] 41,8 41,8 41,8 43,4 43,4 52,8 60,5 60,5
Ouverture du cruchet Atnom  [mm] 30,0 30,0 29,0 35,0 35,0 40,0 41,0 41,0
Lasthaken / bottom Hook / crochet de
charge Ag0om  [Mm] 38,0 38,0 38,0 44,0 44,0 48,0 56,0 56,0
Amax  [mm] 41,8 41,8 41,8 48,4 484 52,8 61,6 61,6
boom [mm] 16,0 16,0 15,0 21,0 21,0 28,0 46,0 46,0
Traghaken / Top hook / Crochet haut
Hakenbreite / Hook width / boin [mm] 15,2 15,2 14,3 20,0 20,0 26,6 43,7 43,7
Largeur du crochet Lasthaken / bottom Hook / crochet de  |bnom [mm] 16,0 16,0 15,0 21,0 21,0 26,0 25,0 37,0
charge boin [mm] 15,2 15,2 14,3 20,0 20,0 24,7 27,6 352
[y [mm] 16,0 16,0 15,0 21,0 21,0 26,0 46,0 46,0
Traghaken / Top hook / Crochet haut
Hakendicke / Hook height / hmin [mm] 15,2 15,2 14,3 20,0 20,0 24,7 43,7 43,7
Hauteur du crochet Lasthaken / bottom Hook / crochet de  [Pnom  [mm] 16,0 16,0 15,0 21,0 21,0 26,0 38,0 48,0
charge nin [mm] 15,2 15,2 14,3 20,0 20,0 24,7 36,1 45,6

Wartung des Fahrwerks (falls vorhanden)

Es sind folgende Teile besonders zu kontrollieren:

« Seitenschilde: Auf Risse oder Verformungen besonders im Bereich der Verschraubungen.

« Laufrollen: Optische Prufung auf Risse. Verschleifl? der Spurkranze. Vorgelege schmieren.

« Traversen: Insbesondere im Bereich der Gewinde auf Risse und Verformungen.

« Befestigungsmuttern: Prifung auf festen Sitz und Verspannung der Schrauben, Muttern und Sicherungen.

Kraftbegrenzungsfaktor der Uberlastsicherung
Der Kraftbegrenzungsfaktor nach EN 14492-2:2010 betragt DAL=1,55. Die maximale Kraft, die bei Wirken der Uberlastsicherung
auftritt, errechnet sich je nach Gesamtlast zu:
FLIM = ( DAL xmRC + mH - mRC) x g
DAL =1,55
mRC = Tragfahigkeit des Hubwerkes [kg]
mH = Hubwerksbelastung [kg]
Hubwerksbelastung mH: Belastung, die alle Massen einer Last gleich der Tragfahigkeit des Hubwerkes, des Tragmittels und der fest
eingescherten Lastaufnahmemittel, z.B. Haken, Greifer, Magnete, Hebebalken, Vakuumheber, einschliel3t.
g = Erdbeschleunigung (9,81 m/s2)

©2018 Columbus McKinnon Industrial Products GmbH
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Priifen und Einstellen der Uberlastsicherung

ACHTUNG: Die Einstellung der Uberlastsicherung darf nur durch eine beféhigte Person erfolgen.

ACHTUNG: Das Gerét ist bei dieser Tatigkeit betrieb  sbereit und es besteht Verletzungsgefahr durch dreh ende Teile.
ACHTUNG: Das Ergebnis der Priifung und Einstellung d  er Uberlastsicherung ist in das Priifouch des Gerate s einzutragen!

Das Gerat verfugt serienmafig uber eine Uberlastsicherung. Diese ist werkseitig auf 145% + 10% eingestellt und verhindert zuverlassig
eine Uberlastung des Gerates beim Anheben von Lasten. Die Einstellung und Prifung der Uberlastsicherung darf nur durch
autorisiertes Fachpersonal erfolgen.

« Lésen der vier Zylinderschrauben (Pos. 1) der Lifterhaube (Pos. 2).

« Lifterhaube (Pos. 2) abnehmen

« Lufterrad (Pos. 4) entsprechend der verschiedenen Bauarten (gesteckt, verschraubt oder mit Sicherungsring) demontieren.

» Gewindestift der Einstellmutter l6sen

* Mit einem Zweilochmutterndrehernach DIN 3116 (Pos. 6) die Einstellmutter gegen den Uhrzeigersinn eine Umdrehung lésen.
ACHTUNG: Nach dem Justieren der Einstellmutter ist diese durch Einschrauben des Gewindestiftes unbedin gt zu sichern!

« Bei angehéangter Priiflast ist die Einstellmutter so lange im Uhrzeigersinn zu drehen, bis die Priiflast angehoben wird.

ACHTUNG: Die maximale Betatigungszeit der Uberlasts  icherung betragt 60 Sekunden. Danach muss das Gerat  auf
Raumtemperatur (min. 20 Minuten) abkihlen.

« Der Zusammenbau erfolgt in umgekehrter Reihenfolge.

©2018 Columbus McKinnon Industrial Products GmbH



Wartung des Getriebes
Das Getriebe ist wartungsfrei.

Wartung des Motors

Unter normalen Bedingungen ist der Motor wartungsfrei und bedarf keiner speziellen Prifung. Unter erschwerten Bedingungen ist
besonders Wert darauf zu legen, dass der Motor stets mit ausreichend Luft versorgt wird. Dazu ist das Gerat regelmaRig zu saubern.

Elektromagnetische Bremse

Die Wartung der Bremse beschréankt sich auf die Kontrolle des Nennluftweges (Bremsluftspalt).
Das Malf fiir den Bremsluftspalt liegt zwischen 0,15 und 0,30 mm. Seine Einhaltung garantiert kurze Ansprechzeiten und ein geringes
Schaltgerdusch. Ist der Verschlei des Bremsbelages so weit fortgeschritten, dass der maximal erlaubte Luftspalt der Bremse erreicht

ist, muss die Bremse ersetzt werden.

Folgende MafRe fiir den Liftweg missen eingehalten werden:
« Luftweg SLU zwischen Ankerscheibe und Magnetteil mit Fihlerlehre messen.

« Gemessenen Liftweg mit maximal zulassigem Liftweg (SLU max., siehe Tab. 5) vergleichen.

« Falls erforderlich die Bremse tauschen.

ACHTUNG: Die Bremsbelage des Motors dirfen nicht mi

ACHTUNG: Bei der Luftwegprifung darf der Motor nich

t Schmiermitteln 0.&. in Kontakt gebracht werden.

t laufen und das Gerat muss unbelastet sein!

Moclell Liftweg / Air Gap / L'Entrefer + 0,1 SLG Bremse / Brake / Frein
[mm] [Typ / Type fType]
norm ma.
CPV/F 2-8, CPVWF 54 0,15 0,4 BFK 457 - 05
CPW/F 2-20, CPW/F 5-8, CF’\.”/I:lt}il1 0,2 0,4 BFK 457 - 06
CPV/F 10-8, CPW/F 20-4, CPV/F 10-4°, CPA/F 20-2 0,2 0,6 BFK 457 - 08
CPW/F 5-20 0z 0,7 BFK 457 - 10
CPW/F 25-8 CPW/F 50-4 0,3 0,8 BFK 457 -12

'y 400v/3Ph/S0Hz 2-strarg

%) 230V/1Ph/50Hz 1-strang
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Ausbau der elektromagnetischen Bremse
ACHTUNG: Gerat muss spannungsfrei sein!

« Haube (Steuerung) (Pos. 2) demontieren. Dazu die vier Zylinderschrauben (Pos. 1) lésen.

« Trafo oder Schutzsteuerungsblech (Pos. 3) demontieren (nur CPV/F 2-20 bis CPV/F 20-4). Dazu die drei Schrauben l6sen.

« Innensechskantschrauben (Pos. 4) der Bremse l6sen und Bremse (Pos. 5) abziehen (evtl. Steuerleitung von der Klemmleiste bzw.
vom Steckeverbinder I6sen).

« Nach dem Austausch der Federkraftbremse ist eine Prifung mit Nennlast notwendig.

CPV/F2-8; CPV/F5-4

CPV/F 1Ph

CPV/F 3Ph

©2018 Columbus McKinnon Industrial Products GmbH
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Wartung Elektrokettenzug allgemein
Es sind folgende Teile besonders zu kontrollieren:
« Schraubenverbindungen allgemein

Priifung auf festen Sitz und Verspannung der Schrauben, Muttern und des Sicherungsblechs.
« Kettenspeicher (optional)

Prifung auf festen Sitz der Befestigung und auf Risse bzw. Verschlei3 (auch der Aufhangung).
« Tragbolzen (Verbindung zwischen Kettenzug und Traghaken bzw. Fahrwerk)

Prifung auf Risse und Verschlei3, sowie festen Sitz der Sicherung.

Reparaturen diurfen nur von autorisierten Fachwerkst atten, die Original Yale Ersatzteile verwenden, dur  chgefiihrt werden.
CMCO Industrial Products ubernimmt keine Haftung fi r Schaden, die aufgrund der Verwendung von Nicht-Or iginalteilen oder
aufgrund von Umbauten und Anderungen an den von CMC O Industrial Products gelieferten Geréaten entstehen

Desweiteren Ubernimmt die CMCO Industrial Products GmbH keine Haftung und Gewahrleistung fir Schaden u nd
Betriebsstérungen als Folge der Nichtbeachtung dies er Betriebsanleitung.

TRANSPORT, LAGERUNG, AURERBETRIEBNAHME UND ENTSORGUNG

Beim Transport des Gerétes sind folgende Punkte zu beachten:

« Gerat nicht stlirzen oder werfen, immer vorsichtig absetzen.

« Last- und Handkette (nur bei Ausfihrungen mit Haspelfahrwerk) sind so zu transportieren, dass sie sich nicht verknoten kénnen und
sich keine Schlaufen bilden kénnen.

« Steuerschalterleitung sowie Netzanschlusskabel nicht knicken.

« Geeignete Transportmittel verwenden. Diese richten sich nach den &rtlichen Gegebenheiten.

Bei der Lagerung oder der voriibergehenden Au3erbetr  iebnahme des Gerates sind folgende Punkte zu beacht  en:

« Das Gerat an einem sauberen und trockenen Ort lagern.

« Das Gerat inkl. aller Anbauteile vor Verschmutzung, Feuchtigkeit und Schaden durch eine geeignete Abdeckung schiitzen.

« Haken vor Korrosion schitzen.

« Die Kette(n) ist/sind mit einem leichten Olfilm zu (iberziehen.

« Steuerschalterleitung sowie Netzanschlusskabel nicht knicken.

« Bei Ausfuhrungen mit integriertem Fahrwerk sind sowohl die Traverse als auch beide Gewindestangen durch Einfetten vor Korrosion
zu schitzen.

« Soll das Gerat nach der Aul3erbetriebnahme wieder zum Einsatz kommen, ist es zuvor einer erneuten Priifung durch eine befahigte
Person zu unterziehen.

ENTSORGUNG
Nach AuRerbetriebnahme sind alle Teile und Betriebsstoffe (Ol, Fett etc.) des Gerétes entsprechend den gesetzlichen Bestimmungen
der Wiederverwertung zuzufiihren bzw. zu entsorgen.

Weitere Informationen und Betriebsanleitungen zum D ownload sind unter www.cmco.eu zu finden!

©2018 Columbus McKinnon Industrial Products GmbH
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INTRODUCTION

Products of CMCO Industrial Products GmbH have been built in accordance with the state-of-the-art and generally accepted
engineering standards. Nonetheless, incorrect handling when using the products may cause dangers to life and limb of the user or third
parties and/or damage to the hoist or other property.

The operating company is responsible for the proper and professional instruction of the operating personnel. For this purpose, all
operators must read these operating instructions carefully prior to the initial operation.

These operating instructions are intended to acquaint the user with the product and enable him to use it to the full extent of its intended
capabilities. The operating instructions contain important information on how to operate the product in a safe, correct and economic
way. Acting in accordance with these instructions helps to avoid dangers, reduce repair costs and downtimes and to increase the
reliability and lifetime of the product. The operating instructions must always be available at the place where the product is operated.
Apart from the operating instructions and the accident prevention act valid for the respective country and area where the product is
used, the commonly accepted regulations for safe and professional work must also be adhered to.

The personnel responsible for operation, maintenance or repair of the product must read, understand and follow these operating
instructions.

The indicated protective measures will only provide the necessary safety, if the product is operated correctly and installed and/or
maintained according to the instructions. The operating company is committed to ensure safe and trouble-free operation of the product.

PERMANENT SOUND PRESSURE LEVEL
The equivalent permanent sound pressure level at the workplace of the operating staff is 70 dB. It was determined with the use of the
measurement surface sound pressure level method (distance from lifting device 1 m, 9 measuring points, precision class 2 DIN 45635).

THEORETICAL SERVICE LIFE

The Yale electric chain hoist CPV/F is classified in accordance with FEM 9.511 in the FEM Group 1Am /M4. This theoretically results in
a service life of 800 operating hours under full load.

Basic principles for the calculation of the theoretical remaining service life are given in DGUV Vorschrift 54. When the theoretical
remaining service life has been reached, the hoist should be subjected to a general overhaul.

REGULATIONS

Before the initial start-up, a check must be performed by a competent person as per the mandatory accident prevention rules applicable
in the user's country, as well as in accordance with the recognised rules for safety and proper working.

In Germany, these are the accident prevention specifications of the Trade Association DGUV Vorschrift 52, DGUV Vorschrift 54, DGUV
Regel 100-500 and VDE 0113-32/EN 60204-32:2008.

CORRECT OPERATION

The Yale CPV/F electric chain hoist production series has been designed to lift and lower loads up to the rated capacity. In combination
with a trolley, the device is also ideal for the horizontal movement of overhead loads.

Any different or exceeding use is considered incorrect. Columbus McKinnon Industrial Products GmbH will not accept any liability for
damage resulting from such use. The risk is borne by the user resp. operating company alone.

The lifting capacity indicated on the hoist/trolley is the maximum safe working load which must not be exceeded.

ATTENTION: The unit may be used only in situations in which the load carrying capacity of the device a nd/or the supporting
structure does not change with the load position.

ATTENTION: Note that depending on the type of load, the lifting height may be reduced for models with chain container!

The attachment point and its supporting structure must be designed for the maximum loads to be expected.

The selection and calculation of the appropriate supporting structure are the responsibility of the operating company.

The suspension bracket (or the optional trolley) as well as the load hook of the unit must be in a vertical line above the load centre of
gravity (S) when the load is lifted, so that load sway can be avoided during the lifting process.

The following are applicable to devices in a trolley:

The hoist is suitable for a wide range of beams as well as various profiles (e.g. INP, IPE, IPB, etc.) with a maximum inclination of the
beam flange not exceeding 14°.

The runway must only have a deflection of maximum 1/500 of the span even under maximum load.

The longitudinal gradient of the travel path surface may not exceed 0.3%.

The air gap between the wheel flange and the beam flange ("dimension A") must be 2.0 mm on either side of the trolley.

Always transport loads in the horizontal direction slowly, carefully and close to the ground.

In manual trolleys without a winch drive, the suspended load must be pushed. It cannot be pulled.

Under no circumstances can a device or unit with an attached load be pulled via control cable!

If the area in front of the load is not sufficiently visible, the operator must make sure that he is given help.

©2018 Columbus McKinnon Industrial Products GmbH
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Do not allow personnel to pass under a suspended load.

After lifting or tensioning, a load must not be left unattended or remain lifted for a longer period of time.

The operator may start moving the load only after it has been attached correctly and all persons are clear of the danger zone.

The operator must ensure that the hoist/trolley is attached in a manner that does not expose himself or other personnel to danger by the
hoist, trolley, chain(s) or the load.

The units can be operated in ambient temperatures between -20 °C and +50 °C. Consult the manufacturer in case of extreme working
conditions.

ATTENTION: Before using the device at ambient tempe  ratures of less than 0°C, make sure that the brake is not frozen by
lifting and lowering a small load 2-3 times.

Prior to operation of the load lifting attachment in special atmospheres (high humidity, salty, caustic, alkaline) or handling hazardous
goods (e.g. molten compounds, radioactive materials) consult the manufacturer for advice.

When the unit is not in use, position the suspension above the normal head height, if possible.

Only use safety hooks with safety latches.

If the lifting device is used in a noise-intensive environment, it is recommended that the operator as well as maintenance staff wear ear
protection.

In order to ensure correct operation, not only the operating instructions, but also the conditions for inspection and maintenance must be
complied with.

If defects are found or abnormal noise is to be heard stop using the hoist/trolley immediately.

ATTENTION: Disconnect the power supply without fail ure before performing repair and maintenance work, even if the type of
check rules this out!

Maintenance work and the annual inspection of the units must not be carried out in explosive environments.

INCORRECT OPERATION

(List is not complete)

Do not exceed the rated load capacity (nominal load) of the trolley (if applicable) as well as the load of the supporting structure.

The unit must not be used for pulling free fixed loads. It is also prohibited to allow loads to drop when the chain is in a slack condition
(danger of chain breakage).

The hoist must not be used for pulling loads at an angle.

Removing or covering labels (e.g. adhesive stickers), warning information signs or the rating plate is prohibited. Removed or illegible
labels and instructions must be immediately replaced.

When transporting loads ensure that the load does not swing or come into contact with other objects.

Excessive inching operation by short and frequent actuation of the control switch should be avoided.
Do not use the hoist/trolley for the transportation of people

©2018 Columbus McKinnon Industrial Products GmbH
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Welding on optional trolley, hook and load chain is strictly forbidden. The load chain must never be used as a ground connection during
welding.

Side pull, i. e. side loading of the top hook (or the trolley for models with trolley), the housing or the bottom block is prohibited. The
optional trolley must be perpendicular to the load at any time.

The load chain must not be used for lashing purposes (sling chain).

Do not knot or shorten the load chain by using bolts, screws,

screwdrivers or other devices. Load chains that are integral part of the hoist/trolley are not allowed to be repaired.

:

Do not remove the safety latch from the suspesion hook or load hook.

Do not use the chain end stop as an operational limit device.

©2018 Columbus McKinnon Industrial Products GmbH
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The load must not be moved into areas which are not visible to the operator. If necessary, he must seek help.

The following are applicable to devices in a trolley:

The longitudinal downward slope of the carriageway must not exceed 0,3 %.

The adjustment of the trolley width must not be extended in order to e. g. obtain a smaller radius curvature.

Any maodification of the lifting device is prohibited. A unit modified without consulting the manufacturer must not be used.

Never attach the load to the tip of the hook. The load must always be seated in the saddle of the hook. This also applies to the
suspension hook.

Do not throw the hoist or trolley down. Always place it properly on the ground.
Never reach into moving parts.

Only one load lifting attachment may be suspended in the load hook of the hoist.
The unit must not be operated in potentially explosive atmospheres.

ASSEMBLY

Assembly and maintenance of the device is to be entrusted only to persons who are trained in the field in question and have been
commissioned by the owner to assemble and service the device.

These persons must know the common accident prevention rules, e.g. "Winches, lifting and hoisting devices (DGUV Vorschrift 54)",
"Cranes — power driven winches (EN14492-2)" etc., and must be appropriately trained. They should also be familiar with the operating
and installation instructions drafted by the manufacturer.

NOTE: If the unit is operated in the open, it must be appropriately protected against adverse weather conditions (e.g. by roofing).

Inspection Before Assembly

Check for transport damage

Check for completeness

Check that the capacity indication on hoist and bottom block match.

Electric Chain Hoist With Suspension Bracket (Stand ard version)
In a single thread operation, the suspension bracket is integrated with the long latch side to the right, and in double-thread operation
with the long latch side to the left.

ATTENTION: Do not forget the locking washers follow

ing installation of the latch.

The supporting structure must be dimensioned in suc h a way that the total operating forces can be safe  ly absorbed.
Electric Chain Hoist With Trolley
The devices are delivered as pre-installed and are designed for the beam range A or B specified on the ratings plate. Before installing

the chain hoist, make sure that the width of the track beam is within the adjustment range of the delivered trolley.

Trégerbereich/ Flanschbreite/ Flanschdicke/
beam range/ beam width/ heigth of beam /
Type de fer largeur de fer Hauetur du fer
[mm] [mm]
von/from/de bis/till/a max.
A 50" 180" 19
58 180 19
B 180 300 27

)' CPV/F 2-8; CPV/F 5-4
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Assembly Of The Trolley

1. Unscrew the locking nuts (item 9) and hex nuts (item 2) from the crossbars (item 1) and remove both side plates (item 6) from the
trolley.

2. Measure the flange width of the beam (measure b).

Adjust measure B between the shoulders of the round nuts (item 5)

on the threaded crossbars (item 1). Ensure that the 4 bores in the round

nuts face towards the outside. Adjust the measure B to equal measure b

plus 4 mm. Measure A must be 2 mm on either side and the centre

traverse (item 4) must be centred between the round nuts.

4. Replace one side plate (item 6):

Replace one side plate ensuring that the roll pins (item 8) engage into

one of the 4 bores in the round nuts (item 5). To achieve this it may be necessary

to rotate the round nuts slightly.

5. Replace the washers (item 3) and tighten the hex nuts (item 2). Screw on the locknuts (item 9) finger-tight and tighten a further ¥ to
Y2 turn.

Attention: The locknuts must always be fitted.

6. Loosely replace the second side plate (item 6) on the crossbars (item 1). The washers (item 3), hex. nuts (item 2) and locknuts (item
9) can be fitted loosely.
7. Raise the complete pre-assembled trolley to the carrying beam.

ATTENTION: Pay attention to the position of the dri  ve (optionally manual or electric)!

8. Engage the second side plate (item 6) ensuring that the roll pins (item 8) engage into one of the bores in the round nuts (item 5). To
achieve this it may be necessary to rotate the round nuts slightly.

9. Tighten the hex nuts (item 2) on the second side plate:

Tighten the locknuts (item 9) finger-tight and then a further ¥ to % turn.

Attention: The locknuts must always be fitted.

10. By traversing the trolley check the following:
« that a clearance of 2 mm is maintained on each side between the trolley wheel flanges and the beam outer edge.

« that the suspension traverse and consequently the unit is centred below the beam.
« that all 4 locknuts (item 9) are fitted .

« that the side plates are parallel.

« that all wheels roll freely and make good contact with the flange of the beam.

« that there are no obstacles on the driving surface.

v
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. Bezeichung / Description / Description

Traverse / Load bar / Traverse

Sechskantmutter / Nut / Ecrou

Scheibe / Washer / Disque

Mittentraverse / Middel bar / Traverse de suspension
Rundmutter / Nut / Ecrou

Seitenschild / Side plate / Flasque latéral

Laufrolle / Roller / Roulette

Spannstift / Spring pin / Boulon de serrage
Sicherungsmutter / Nut / Ecrou

Spannstift / Spring pin / Boulon de serrage
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Assembly Of The Hand Chain (Models with hand chain drive only)
To fit the hand chain position the slot on the outer edge of the hand chain wheel below the chain guide. Place any one link of the
endless hand chain vertically into the slot and turn the hand chain wheel until the link has passed the chain guides on both sides.

Attention: Do not twist the hand chain when fitting

Geared trolleys are moved by pulling the hand chain.

Shortening or extending the hand chain (Models with hand chain drive only)

The length of the hand chain should be adjusted so that the distance to the floor is 500 - 1000 mm.
NOTE: For safety reasons, hand chain links may only be used once.

« Look for the non-welded link of the hand chain, bend to open and discard it.

« Shorten or extend the chain to the required length.

ATTENTION: Always remove or add an even number of ¢ hain links.
* Use a new link to close the loose chain ends by bending it (for extending the hand chain, two new chain links are required).
ATTENTION: Make sure that the hand chain does nott  urn during installation.

Installation of the chain stop
The chain hoist is delivered with a correctly installed chain end stop.
The chain end stop must be installed on the idle strand of the load chain so that there is at least one full free chain link under it.

Installation of the chain container

There are three lifting lugs on the housing of the CPV/F electric chain hoist for the optional chain container. Before installation, the load
hook is to be lowered to the lowest possible position so that the chain end stop triggers the limit switch on the housing. The chain
container can then be installed. Incorrect installation is ruled out by the 3-point fastening.

ATTENTION: While installing the short screw, please make sure that the screw head is on the side facin g the motor!

The holding capacity of the chain container to be i nstalled should never be smaller than the load chai n length of the device on
which it is to be placed. Risk of chain break!

This specification is applicable even if the device is used repeatedly and exclusively to lift loads t o lower heights.
NOTE: In multiple strand devices, the load chain length is a multiple of the possible lifting height!

Make sure that the two self-locking nuts are turned on the screws at least so wide that 12 screw threads project over the nuts.
After installation, check the chain container for smooth working. To do so, lift the load hook over the entire load chain length so that the
bottom block triggers the limit switch. During the lifting operation, check the smooth entry of the load chain into the chain container.

ELECTRICAL CONNECTION

ATTENTION: Work at electrical installations may be  carried out by el ectrical experts only. The local regulations have to be
strictly observed, e.g. EN 60204-32 / VDE 0113.

Preparation

Before beginning work on electrical components the mains current switch must be switched OFF and secured against unintentionally
being switched back on.

Before connecting the chain hoist ensure that the electrical data on the nameplate match the local supply specifications.

Control switch connection

* The length of the pendant control cable is determined by working conditions. Attach the tension relief wire in a manner that the
pendant control cable hangs load-free. Cable ends have to be provided with end sleeves.

« The circuit diagram is attached to the device.

Mains connection (3-phase device)

The mains supply cable must be an insulated cable with 4 flexible leads. The ground (earth) lead must be longer than the live leads. The
cross section should be at least 1.5 mm2 and the cable length should be maximum 50 m. The fuses of the various models can be taken
from the tables.

Cable ends have to be provided with wire end sleeves.

The mains supply cable must be connected to the electric chain hoist before it is connected to the mains supply.

« In devices with an electric trolley (CPV/F-VTE/F), the three live phases of the mains supply line are to be connected to the terminal
strip within the terminal box of the trolley. The ground/earth wire is to be connected to the special ground/ earth connection within the
terminal box of the chain hoist.

« In devices without an electric trolley, the mains power supply is connected to the transformer behind the housing lid (Fig. 18, item 3).
The fork-shaped crimp cable lug of the ground cable is joined with a screw and a fan washer to the transformer plate.

Check the motor's direction of rotation.

The wiring diagram included has been drawn for a normal, clockwise rotating installation. Should the user's mains supply not fulfil this
standard, and if, after activating the circuit breaker or power supply line, a lowering takes place on pressing the -button on the control
switch, deactivate the unit immediately and interchange two of the three phase connections in the control box.
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Mains connection (1-phase device)

The mains supply cable must be an insulated cable with 3 flexible leads. The ground (earth) lead must be longer than the live leads. The
cross section should be at least 1.5 mm? and the cable length should be maximum 50 m. The fuses of the various models can be taken
from the tables.

Cable ends have to be provided with wire end sleeves.

The mains supply cable must be connected to the electric chain hoist before it is connected to the mains supply.

« In devices with an electric trolley (CPV/F-VTE/F), the N conductor, the phase and the ground wire are connected to the corresponding
terminal strips in the control box of the trolley.

« In devices without an electric trolley, the mains power supply is connected to the terminal strip of the hoist control plate.

ATTENTION: The settings of the time relay (ZR) shou Id not be disturbed!

Open the housing only 3 minutes after disconnecting the device from the mains. There is risk of an ele  ctric shock from
undischarged capacitors.

After closing the terminal box cover, connect the other end of the connecting cable to the deactivated circuit breaker or to the mains
supply line.

Attention: Under no circumstances may the wiring in the pendant control be tampered with.

Adjustment of the gear limit switch (optional)

If the lifting unit to be installed is equipped with a gear limit switch, the switching points must be adjusted to the use situation without fail
before the start-up. After adjusting these switching points, the rope winch and the load as well as the operator can be protected against
damage or serious injuries.

This setting could not be defined by the manufacturer because of the unforeseeable number of possible use scenarios.

NOTE: Depending on the customer's request, gear limit switches with up to 6 other actuation cams can be delivered. The gear limit
switch translation is to be selected according to the switching space (distance between the highest and lowest switching point).

Schaltart / Schaltungen / Schutzart / Protection Betriebsart/ Sicherung trage /
Maden P n | ED Switching / b cos @ Counts / Class / Indice de | Operation Made / Delay Fuse/
[kwv] [V/min] | [%] Connexion 141 Démarrage Protection Mode d'Opération Fusible temporisé
Ic/h] [A]
230V
CPY 2-4, CPVA-2 230% 1PH/ADHZ 1] 1400 25 | Ca=315pF/ Cp=125pF 33 099 1480 IP55 53 16
CPV 58, CPYV10-4 230 1PH/A0HZ 1 2800 25 Cpo=100pF / Cp=30uF B 099 140 P55 53 16
CPv 10-4, CPY 20-2 230 1PH/E0HZ 075 1400 25 CA=60pF/CE=30pF 5 093 150 P55 s3 16
230/400V
CPY 28, CPVS-4 230400 3PHAOHZ 037 2830 50 by 1 054 300 P55 s3 B
CPY 220, CPY 58, CPY 10-4 230/400% 3PHAOHZ 07s 2890 a0 ALY 1B 0gs 300 IP55 53 10
CPY 520, CPY 10-8, CPY 20-4 230/400v 3PHAOHL 15 2860 a0 nny 32 085 300 IP55 53 16
400V
CPVF 26, CPYF 5-4 400% 3PH/AB0HZ 009037 | 7002900 | 17/33 Y 0801 35|047063 200100 P55 33 [
CPYF 2-20, CPVF 58, CPVF 10-4 400 3PH/AOHZ 0,18075| 6202800 [ 17/33 Y 09520 |0p5D 82 2004100 IP55 53 10
CPVF 520, CPYF10-8, CPVF20-4  |400% 3PH/AOHZ 037/1 5 | 6402780 [17/33 YIY 160/33 |0E4089 2004100 P55 s3 16
CPVF 25-8, CPYF S0-4 400% 3PH/B0HZ 0946 |6702620 (17433 AEAS 3373 |0p40 2004100 IP55 33 16
460V
CPYV 28, CPVa-4 4B0Y - 3Ph - B0Hz D44 3480 a0 ¥ 08 085 300 IP55 53 B
CPY 220, CPY 5.8, CPY 10-4 460% - 3Ph - 60Hz gz} 3480 50 N 15 086 300 IP55 =3 10
CPY 620, CPY 10-8, CPY 20-4 460% — 3Ph - B0Hz 18 3450 a0 ¥ 32 086 300 IP55 53 16
CPVF 26, CPYF 5-4 266/460Y IPHBOHL 0110448503500 | 17/33 AEAS 080/1,35| 0477063 2004100 IP55 33 [
CPVF 2-20, CPVF 58, CPYF 10-4 266/460Y IPHBOHL 0.25090| 7403360 | 17/33 AEAS 09520 [0B5D 62 2004100 IP55 33 10
CPVF 520, CPYF10-8, CPVF20-4  |460Y 3PH/ABOHZ 044718 | 780/3380 [17/33 YIY 160/33 |0F4/0,89 2004100 IP55 =3 16
(CPYF 26-8, CPVFE0-4 460Y 3PHEOHZ 1,084 32| 8043384 [17/33 Y 3373 |0p409 200/100 IP55 53 16

ACHTUNG i ATTENTIOH | ATTENTION: trége Sicherung / delay fuse / usibietemporisé

FUNCTION CHECK AFTER INSTALLATION

Prior to operating the hoist, grease the trolley pinions (optional, manual geared and electric trolleys) and lubricate the load chain when it
is not under load (see page 9).

Before the hoist is put into regular service, following additional inspections must be made:

Are all screwed connections on hoist and trolley (optional) tight and are all locking devices in place and secure?

Are the end stops on the trolley runway in place and secure?

Is the chain drive correctly reeved?

Is the chain end stop correctly fitted to the loose end of the load chain?

All units equipped with two or more chain strands should be inspected before initial operation for twisted or kinked chains. The chains of
2-strand hoists may be twisted if the bottom block is rolled over.

Perform an operation cycle without load. The chain should move in a steady, smooth way.

Check the limit switch by moving the bottom block and the chain stop against the housing. The lifting or lowering movement must be
stopped right away.

Check the sliding clutch with a test weight (min. 125% of the rated capacity, max. 5 s).

Check the brake function when lifting and lowering.

Traverse the trolley (if available) the complete length of the trolley runway ensuring that the 2 - 4 mm lateral clearance between the
trolley wheel flange and the beam outer edge is maintained at all times. Check that beam end stops are positioned correctly and secure.
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INSPECTION BEFORE INITIAL OPERATION

According to the existing national/international accident prevention or safety specifications, lifting units must be checked

* At least once per year by a competent person

¢ According to the risk assessment of the operating company,

« Before the initial start-up,

« Before restart following a shutdown

« After basic alterations.

Actual operating conditions (e.g. operation in galvanizing facilities) can dictate shorter inspection intervals.

The checks are essentially visual and functional, which should guarantee that the unit is in a safe condition and if necessary, faults and
damages caused by e.g. improper transport or storage, can be identified and remedied.

The condition of components with regard to damage, wear, corrosion or other changes must be assessed, and the completeness and
effectiveness of the safety devices must be determined.

Competent persons may be, for example, the maintenance engineers of the manufacturer or the supplier. However, the company may
also entrust the inspection to its own appropriately trained specialist personnel. The inspections have to be initiated by the operating
company.

Initial operation and recurring inspections must be documented (e.g. in the CMCO works certificate of compliance).

Paint damage should be touched up in order to avoid corrosion. All joints and sliding surfaces should be slightly lubricated. In case of
heavy contamination, the unit must be cleaned.

If the hoist is used as a crane, it has to be inspected and approved by a crane expert before initial operation. This inspection has to be
registered in the crane inspection book. The inspection by the crane expert has to be instigated by the operating company.

OPERATION

Installation, service, operation
Operators delegated to install, service or independently operate the hoist must have had suitable training and be competent. Operators
are to be specifically nominated by the company and must be familiar with all relevant safety regulations of the country of use.

Inspection before starting work

Before starting work inspect the hoist/trolley, chains and all load bearing components every time for visual defects. Furthermore test the
brake and make sure that the load and hoist/trolley are correctly attached by carrying out a short work cycle of lifting and lowering resp.
travelling in both directions. Selection and calculation of the proper suspension point and beam construction are the responsibility of the
operating company.

Inspection of load chain
Inspect the chain for sufficient lubrication and visually check for external defects, deformations, superficial cracks, wear or signs of
corrosion.

Inspection of chain end stop
The chain end stop must be connected to the free (idle) chain strand.

Inspection of chain reeving
All units with two or more chain strands should be inspected prior to initial operation for twisted or kinked chains. The chains of 2-strand
hoists may be twisted if the bottom block was rolled over.

4

Inspecting the hooks
Check the load hook and the suspension hook for deformations, cracks, damages, abrasion and signs of corrosion.

Checking the limit switch

If the load hook is moved against the hoist, the limit switch must stop the lifting operation immediately and shut down the motor. The
load hook can only be lowered then.

The lowering movement must also be automatically stopped exactly the same way as soon as the load hook reaches the lowest
possible position allowed by the load hook length. The load hook can then be raised.

Inspect the traverse (for trolleys)

Inspect the traverse for correct assembly and visually check for external defects, deformations, superficial cracks, wear or signs of
corrosion.

Especially make sure that the roll pins are properly fitted to the centre traverse.

Check adjustment of trolley width

On hoists with trolley check that the clearance between the trolley wheel flange and the beam outer edge is equal on both sides and
within the tolerances given (see page XX, Fig. XX).

Enlarging the clearances, e. g. to enable the trolley to negotiate tighter curves, is forbidden.
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Traversing the hoist
Plain trolley:
Push the hoist or attached load.

Reel trolley:
Geared trolley:
By operating the trolley hand chain.

Electric trolley:

By operating the  resp.  button.

For trolleys with two speeds: The first stage of button depression activates the slow speed., further depression activates the fast speed.
Use the slow speed for short periods only.

Attention: Never pull on the pendant control cable. Suspended loads may only be pushed.

Operation of the locking device (optional for model s with an integrated manual trolley)

The locking device is used for easily locking the unloaded trolley (parking position in the shipping sector, for example). The brake shoe
is pressed against the beam flange by pulling on the appropriate hand chain fall so that the chain wheel turns clockwise. Only tighten
the chain by hand for this process. The locking device is released again by pulling on the other chain fall.

Attaching the load

Attach the load to the hoist using only approved and certified slings or lashing devices. Never use the load chain as sling chain. The
load must always be seated in the saddle of the hook. Never attach the load to the tip of the hook. Do not remove the safety latch from
the load hook.

Lifting/lowering the load

The load is lifted by depressing the -button, it is lowered by depressing the -button. For hoists with two speeds: The first stage of
button depression activates the slow speed, further depression activates the faster speed. The slow speed may only be used for short
distances.

In order to raise the load, always use the lowest available lifting speed. The chain must be loaded at this speed and may not lie slack on
the floor.

The chain end stop may not be used as operational limit switch.

Limit Switches
The unit has two limit switches for the lowest and highest load hook positions. The limit switches provide safety and should not be
reached operationally.

Emergency stop
All movement can be immediately halted by depressing the red, mushroom shaped button on the pendant control.

ATTENTION: The device is not free of tension!

To release the unit, turn the buttons in the clockwise direction.

INSPECTION, SERVICE & REPAIR

Service and inspections may only be carried out by a competent person.

The inspection must determine that all safety devices are present and fully operational and covers the condition of the haist, lifting gear,
accessories and supporting constructions.

The service intervals and inspections noted are for normal working conditions. Adverse working conditions, e. g. heat or chemical
environments, can dictate shorter periods.

The Yale electric chain hoist CPV/F conform to FEM group 1Am/M4 in accordance with FEM 9.511. This results in a theoretical service
lifetime of 800 operating hours under full load.

This is equivalent to 10 years under normal operating conditions. After this period the hoist requires a general overhaul. Further
information is contained in BGV D6 resp. FEM 9.755.

Attention: Maintenance work requires subsequent fun ction testing with nominal load.

Daily Checks

« Visually check the pendant control switch and all cable for damage.

« Function check of the brakes (incl. triggering the EMERGENCY STOP button)
« Function check of the limit switches

« Function check of the overload circuit breaker

« Electric chain hoists with trolley:

« Check that the trolley runway is free from obstructions

« Check that the end stops on the trolley runway are fitted and secure.

Regular Inspections, Service And Testing

According to the existing national/international accident prevention or safety specifications, lifting units must be checked

« At least once per year by a competent person

¢ According to the risk assessment of the operating company,

« Before the initial start-up,

« Before restart following a shutdown

« After basic alterations. The concerned use conditions (e.g. operation in galvanizing facilities) can dictate shorter inspection intervals.
Repair work may only be carried out by a specialist workshop that uses original Yale spare parts. The inspection (mainly consisting of a
visual inspection and a function check) must determine that all safety devices are complete and fully operational and cover the condition
of the unit, suspension, equipment and supporting structure with regard to damage, wear, corrosion or any other alterations.

Initial operation and recurring inspections must be documented (e.g. in the CMCO works certificate of compliance).
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If required by the trade association, the results of inspections and appropriate repairs must be verified.

If the hoist (from 1t lifting weight) is fitted on or in a trolley, or if the hoist is used to move a lifted load in one or several directions, the
installation is considered to be a crane and the further inspections must be carried out, in accordance with DGUV Vorschrift 52 Cranes.
Paint damage should be touched up in order to avoid corrosion. All joints and sliding surfaces should be slightly lubricated. In case of
heavy contamination, the unit must be cleaned.

ATTENTION! Power supply must be disconnected while inspecting the device, unless the type of the exami nation excludes
this!

Maintanance of the load chain

The load chains are case hardened chains having the dimensions 4 x 12.2 DAT, 5 x 15.1 DAT, 7.1 x 20.5 DAT and 11,3 x 31 DAT.

The CPV/F electric chain hoist is specially designed for type of chain. For this reason only chains that have been approved by the
manufacturer may be used in these hoists.

Non-compliance with this specification will render the legal warranty or guarantee void of CMCO Industrial Products GmbH with
immediate effect.

Lubricating the load chain

The load chain must be lubricated before the first start-up and every month, however after 50 hours of operation at the latest. Under
some extreme conditions such as an increased dust effect or a particularly heavy-duty use, the intervals are to be shortened
appropriately.

The service life of the load chain can be increased through careful lubrication to 20-30 times compared with a chain that is not serviced.
* The chain must be cleaned before lubrication. Burning off is not permissible. Cleaning methods that do not deteriorate the chain
material are to be used (e.g. vapour degreasing, alkaline dip degreasing).

Cleaning methods that can cause hydrogen embrittlement, e.g. pickling or dipping in acid solutions, as well as surface treatments, which
can hide cracks or damages, are to be avoided.

« The chain must be lubricated in a tension-free condition so that a lubrication film can be formed at joints. This can happen e.g. through
dipping in oil.

Checking for wear

Load chains must be inspected for mechanical damage once every three months and after 200 operating hours at the latest. Particular
operating conditions may also dictate shorter inspection intervals.

Visual check: There should be no cracks, deformities, bends, etc. along the entire length of the chain.

Round-section steel chains must be replaced when the original nominal thickness "d" on the chain link with the worst wear has been
reduced by more than 10% or if the chain has elongated over one pitch "pn" by 5% or over 11 pitches (11 x pn) by 2%. Nominal values
and wear limits are shown in the following tables.

The load chain must be replaced if one of the limit values is exceeded.

Coosasas o).

P 11 %p,

d = Nenndicke der Kette / Nominal thickness of chai
Epaisseur nominale de la cha’ne
d,, d, = Istwert / Actual value / Valeur rZelle

_d+dq
2

d

min,

20,9d

Nominalwerte und VerschleiRgrenzen / Nominal values and wear limitation
Valeurs nominales et limites d'usure

Rundstahlkette / Round link chain / Chaine a maillons [rm]| 4x122 5% 151 TAx212 | 11.3x31

Guteklasse / Grade / Grade DAT DAT DAT DAT
d
Durchmesser / Diamater /Diamétre nem (] 4.0 50 7 ns3
Cniny [mm] 36 45 54 10,2
122 151 205 31
Teilung / Pitch / Division P o (] ' ' '
P mml| 128 15,6 215 325
i 1342 166,1 2255 341
Mefilange / Length / Longueur % P[] ' ' '
] 1369 169.4 3172 3478

11 x Pomax [mm

Replacing the load chain

To replace a load chain, it must be suspended and connected to a power source.

A load chain to be discarded must only be replaced by an authorized specialist workshop.
NOTE: Replacement of a load chain must be documented!
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1-strand design

1. Dismantling of bottom blocks

Loosen both cylinder screws and separate the two coupling halves.

2. Dismantling the chain end stop

Loosen both screws on the chain end stop. The chain end is now free. Pull out the buffer.

3. Pulling the new chain in

Disconnect the second last one link on the idle strand of the old chain in C shape. The length of the cut section must at least correspond
to the thickness of the link. Then, remove the last link and suspend the new chain in the C-shaped chain link. The welded seams of the
new load chain must align with those of the load chain to be replaced! The chain can finally be moved in at the lowest possible speed by
pressing the  -button.

ATTENTION: The C-shaped chain link should not diffe  r from a closed link in outer shape and dimensions. Otherwise, it cannot
pass through the hoist during the final entry of th e chain. Risk of damage to hoist! Risk of chain bre  ak!

4. Installing the chain end stop and bottom block

As soon as the C-shaped chain link passes through the hoist, the old load chain can be hung out and discarded along with the C-
shaped auxiliary link. Move the buffer to the ends of the new load chain before installing the chain end stop or the bottom block. The
hook head must be re-lubricated while assembling the bottom block.

ATTENTION: The chain end stop must be positioned in such a way that after the installation at least 1 chain link remains.
Always use SK nuts with a clamping section.

5. Before initial operation lubricate the unloaded chain and test all hoist functions under no-load condition.

2-strand design

Before starting work, please make sure that the bottom block is fully tension-free.

1. Dismantling the chain bolt

In two-strand models, the chain anchor bolt is placed on the underside of the hoist body. The four cylinder screws (3) of the chain
anchor (1) must be detached first. The chain bolt (2) must then be tapped out with a drift.

ATTENTION: Do not damage the bolt or the seat.

2. Dismantle the chain end stop

Remove the two screws. The chain is now free.

3. Pulling the new chain in

Disconnect the second last one link on the idle strand of the old chain in C shape. The length of the cut section must at least correspond
to the thickness of the link. Then, remove the last link and suspend the new chain in the C-shaped chain link. The welded seams of the
new load chain must align with those of the load chain to be replaced! The chain can finally be moved in at the lowest possible speed by
pressing the -button. The load strand end of the old load chain must be kept somewhat stretched continuously to ensure a smooth
and upright reeving in the hoist and the bottom block.

ATTENTION: The C-shaped chain link should not diffe  r from a closed link in outer shape and dimensions. Otherwise, it cannot
pass through the hoist during the final entry of th e chain. Risk of damage to hoist! Risk of chain bre  ak!

4. Installing the chain end stop

As soon as the C-shaped chain link passes through the hoist and the bottom block, the old load chain can be hung out and discarded
along with the C-shaped auxiliary link. Finally, push the buffer to the idle strand end of the chain and install the chain end stop. After
installing the chain end stop, at least 1 chain link must remain.

5. Fitting the chain anchor bolt

Inspect the chain anchor bolt for flaws, cracks or burrs. Enter the last link of the other load chain end into the slot in theunderside of the
hoist body.

Attention: The chain must not be twisted.

Now enter the chain anchor bolt through the side bore. Move the last link back and forth while entering the chain anchor bolt to ensure
that it is not trapped and damaged by the anchor bolt. Secure the anchor bolt with the grub screw.
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The chain anchor is then joined to the hoist body. New pre-coated safety screws intended for one-time use only must be used here.

Torques for the fastening screws:

M5 = 8Nm / M6 = 10Nm / M8 = 25Nm / M10 = 48Nm
Hardened for working after approx. 60 minutes
Hardening time at ambient temperature approx. 24 hours.

6. Functional test

All units with two or more chain strands must be inspected before every operation for twisted or kinked chains. Chains on 2-strand units
may become twisted if the bottom block is rolled over. If a strand is twisted disconnect it from the hoist and re-thread it correctly. In
some cases it may be necessary to remove the last link.

7. Before initial operation lubricate the unloaded chain and test all hoist functions under a no-load condition.

Maintenance Load Hook

Check the load hook for deformation, damage, surface cracks, wear and signs of corrosion as required, but at least once a year. Actual
operating conditions may also dictate shorter inspection intervals. Hooks that are rejected during the check must be immediately
replaced with new ones. Welding on hooks, e.g. to compensate for wear is forbidden.

Hooks must be replaced when the mouth of the hook has opened more than 10% or when the nominal dimensions are reduced by 5%
as a result of wear. Nominal dimensions and wear limits are shown in the following table. If the limit values are exceeded, immediately
replace the components.

Nominalwerte und VerschleiRgrenzen / Nominal values and wear limitation
Valeurs nominales et limites d'usure
CPV/F 2-8 CPV/F5-4 CPVF 2-18 CPVF 518 CPV/F20-4
A . A CPV/F 10-4 | CPV/F 10-8 7| cpvF25-8 | CPVF50-4
CPV 2-4 CPV 2-2 CPV/F 5-8 CPV 10-4/1 CPV 20-2
Apom  [mm] 30,0 30,0 29,0 35,0 35,0 40,0 45,0 (TY) 45,0 (TY)
Traghaken / Top hook / Crochet haut  |asm  [mm] 38,0 38,0 38,0 44,0 44,0 48,0 55,0 55,0
HakenéffnungsmaR / Hook opening / Aomax  [MmM] 41,8 41,8 41,8 48,4 48,4 52,8 60,5 60,5
Ouverture du cruchet Atnom  [Mm] 30,0 30,0 29,0 35,0 35,0 40,0 41,0 41,0
Lasthaken / bottom Hook / crochet de
charge Ag0om  [Mm] 38,0 38,0 38,0 44,0 44,0 48,0 56,0 56,0
Amax  [mm] 41,8 41,8 41,8 48,4 484 52,8 61,6 61,6
boom [mm] 16,0 16,0 15,0 21,0 21,0 28,0 46,0 46,0
Traghaken / Top hook / Crochet haut
Hakenbreite / Hook width / boin [mm] 15,2 15,2 14,3 20,0 20,0 26,6 43,7 43,7
Largeur du crochet Lasthaken / bottom Hook / crochet de  |brom ~ [mm] 16,0 16,0 15,0 21,0 21,0 26,0 29,0 37,0
charge boin [mm] 15,2 15,2 14,3 20,0 20,0 24,7 27,6 352
hrom [mm] 16,0 16,0 15,0 21,0 21,0 26,0 46,0 46,0
Traghaken / Top hook / Crochet haut
Hakendicke / Hook height / hmin [mm] 15,2 15,2 14,3 20,0 20,0 24,7 43,7 43,7
Hauteur du crochet Lasthaken / bottom Hook / crochet de  |hnom [mm] 16,0 16,0 15,0 21,0 21,0 26,0 33,0 43,0
charge nin [mm] 15,2 15,2 14,3 20,0 20,0 24,7 36,1 45,6

Maintenance Trolleys

In particular check following parts:

« Side plate: For cracks or deformation in particular around the areas of screwed connections.

« Trolley wheels: Visually check for cracks and wear on trolley wheel flanges. Grease the transmission.
« Crossbars: In particular around threaded areas for cracks.

« Fasteners: Check nuts, screws and locking devices for tightness.

Force-limit factor Of Overload Protection Device
The force-limit factor according EN 14492-2:2006 amounts DAL=1,55. The maximum force occuring when the rated capacity limiter
operates will be calculated as:
FLIM=( DAL xmRC +mH-mRC) xg
DAL =1,55
mRC = Rated capacity of the hoist [kg]
mH = Hoist load [kg]
Hoist load mH: Load which includes all the masses of a load equal to the rated capacity of the hoist, the hoist medium and the fixed load
lifting attachments, e. g. hooks, grabs, magnets, lifting beams, vacuum lifters.
g = Acceleration due to gravity (9,81) [m/s2]
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Testing and Adjustment of overload device
ATTENTION: The settings of the overload circuit-bre  aker should be defined only by a competent person.
ATTENTION: The unit is ready for operation duringt  his activity and there is a risk of physical injury caused by rotating parts.

ATTENTION: The result of the check and adjustment o  f the overload circuit-breaker must be recorded in the test log of the
device.

The unit is equipped with an overload protection device as standard. This device is factory set to 145% +10 % of the rated capacity and
prevents reliably overloading of the hoist during lifting of loads. Adjustment and testing of the overload device may only be carried out by
authorized competent persons.

« Loosen the four cylinder screws (item 1) of the fan guard (item 2).

* Remove the fan guard (Pos. 2)

« Disassemble fan (Pos. 4) accordingly the different design (clipped, screwed or with lock ring).

« Loosen the threaded pin of the adjusting nut

» Loosen the adjusting nut by turning it in the anti-clockwise direction up to the stop with a two-hole nut turner in accordance with DIN
3116 (item 6).

ATTENTION: After resetting the adjusting nut, thet  hreaded pin has to be tightened again to secure the setting!
« For a suspended test load, the adjusting nut is to be turned in the clockwise direction until the test load is lifted.

ATTENTION: The max. operating time of the overload  circuit-breaker is 60 seconds. Then, the unithast o cool down to a room
temperature (min. 20 minutes).

« Assembly takes place in the reverse sequence.
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Maintenance Of Gearbox
The gearbox is maintenance-free.

Motor
The motor is maintenance-free under normal conditions, and it does not require any special inspection. Under more difficult conditions,
make sure that sufficient volume of air is provided to the motor at all times. For this, the unit must be regularly cleaned.

Electromagnetic brake

Maintenance of the disc brake is limited to checking the nominal air way (disk brake air gap).

The disc brake air gap should be between 0,15 and 0,30 mm. This guarantees short response times and low noise emission. The brake
must be replaced if the wear of the brake lining has aggravated to such an extent that the max. permissible air gap of the brake is
reached:

The following dimensions must be observed for the air passage:

« Measure the SLU air passage between anchor disk and magnet section with a feeler gauge.

« Compare the measured air passage with the maximum permissible air passage (for max. SLu, see Tab. 5).
« If necessary, replace the brake.

ATTENTION: Do not allow the brake friction pads to come in contact with lubricants, etc.

ATTENTION: While checking the air passage, the moto  r should be switched off and the unit should be wit hout load.

Moclell Liftweg / Air Gap / L'Entrefer + 0,1 SLG Bremse / Brake / Frein
[mm] [Typ / Type fType]
o ma.
CPV/F 2-8, CPVWF 54 0,15 0,4 BFK 457 - 05
CPW/F 2-20, CPW/F 5-8, CF’\.”/I:lt}il1 0,2 0,4 BFK 457 - 06
CPV/F 10-8, CPW/F 20-4, CPV/F 10-4°, CPA/F 20-2 0,2 0,6 BFK 457 - 08
CPW/F 5-20 0z 0,7 BFK 457 - 10
CPW/F 25-8 CPW/F 50-4 0,3 0,8 BFK 457 -12

'y 400V/3Ph/S0Hz 2-strarg ) 230V/1Ph/S0Hz 1-strang
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Dismantling the electromagnetic brake
ATTENTION: The unit must be tension-free!

« Dismantle the hood (control) (item 2). To do this, loosen the four cylinder bolts (item 1).

« Dismantle the transformer or contactor control plate (item 3) (only for CPV/F 2-20 til CPV/F 20-4). For this, loosen the three screws.

« Detach the Allen screws (item 4) of the brake and pull the brake (item 5) out (detach the control wire from the circuit board resp. from
the connector).

« After replacing the spring action brake, check the nominal load.

CPV/F2-8; CPV/F5-4

CPV/F 1Ph

CPV/F 3Ph
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Electric Chain Hoist In General

In particular check following parts:

« Threaded connections in general

Check all nuts, screws and locking devices for tightness.

« Chain container (optional)

Ensure the chain container is securely fastened. Check for cracks or wear.

« Suspension bolt (Connection between hoist and suspension bracket resp. trolley)
Check for cracks or wear. Ensure all safety devices are in place and secure.

Repairs may only be carried out by authorized speci alist workshops that use original Yale spare parts.
CMCO Industrial Products does not accept liability for damages resulting from the use of non-original parts or alterations and
modifications made to the devices delivered by CMCO Industrial Products.

What is more, CMCO Industrial Products GmbH does no  t accept any liability and warranty for damages and operational faults
that occur due to the non-observance of this operat ing instructions manual.

TRANSPORT, STORAGE, DECOMMISSIONING AND DISPOSAL

Observe the following for transporting the unit:

« Do not drop or throw the unit, always deposit it carefully.

« Load and hand chains (only for models with reel trolley) must be transported in such a way that knotting and formation of loops are
avoided.

« Do not bend control switch cables and power supply cables.

« Use suitable transport means. These depend on the local conditions.

Observe the following for storing or temporarily ta king the unit out of service:

« Store the unit at a clean and dry place where there is no frost.

« Protect the unit (including all attached parts) against contamination, humidity and damage by means of a suitable cover.

« Protect hooks against corrosion.

« A light lubricant film should be applied to the chain(s).

« Do not bend control switch cables and power supply cables.

« In the case of models with an integral trolley, grease the load bar as well as both threaded rods to protect them against corrosion.
If the unit is to be used again after it has been taken out of service, it must first be inspected again by a competent person.

DISPOSAL:
After taking the unit out of service, recycle or dispose of the parts of the unit in accordance with the legal regulations.

Further information and operating instructions for download can be found at www.cmco.eu!
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INTRODUCTION

Les produits de CMCO Industrial Products GmbH ont été congus en respectant I'état de I'art et les normes validées. Néanmoins, une
utilisation incorrecte du produit peut entrainer des blessures corporelles irréversibles a I'utilisateur et/ou des dommages au palan ou a
un tiers.

La société propriétaire est chargée de la formation appropriée et professionnelle des opérateurs. Ainsi, tous les utilisateurs doivent lire
attentivement les instructions de mise en service avant la 1ére utilisation.

Ces instructions visent a familiariser I'opérateur avec le produit et lui permettre de I'utiliser dans toute la mesure de ses capacités. Les
instructions de mise en service contiennent des informations importantes sur la maniére d'utiliser le palan de fagon sire, correcte et
économique. Agir conformément a ces instructions permet d'éviter les dangers, de diminuer les colts de réparation, de réduire les
temps d'arrét et d'augmenter la fiabilité et la durée de vie du palan. Le manuel d'instructions doit toujours étre disponible sur le lieu
d'utilisation du palan. En complément des instructions de mise en service et des réglementations relatives a la prévention des
accidents, il faut tenir compte des régles techniques et de sécurité au travail en vigueur dans chaque pays.

Le personnel responsable des opérations de maintenance et de réparation du produit doit avoir lu, compris et suivi les instructions.

Les mesures de protection indiquées assureront la sécurité nécessaire uniquement si le produit est utilisé correctement et installé
et/ ou révisé selon les instructions. L'entreprise utilisatrice doit assurer le fonctionnement sdr et sans danger du produit.

NIVEAU DE PRESSION ACOUSTIQUE CONTINU

Le niveau de pression acoustique continu équivalent mesuré au niveau des postes de travail des utilisateurs est 70 dB. Cette valeur a
été déterminée selon le procédé de niveau de pression acoustique surfacique (distance de 1 m du palan, 9 points de mesure, classe de
précision 2 DIN 45635).

DUREE DE SERVICE THEORIQUE

Le palan électrique a chaine Yale CPV/F est classé dans la catégorie de mécanismes 1Am/M4 conformément a FEM 9.511. Il en
résulte une durée de service théorique de 800 heures a pleine charge.

Les principes de calcul de la durée de vie restante théorique se trouvent dans la norme DGUV Vorschrift 54. Lorsque la durée de vie
théorique est atteinte, I'appareil doit é&tre soumis a une révision générale.

REGLEMENTATIONS

L'appareil doit étre inspecté par une personne compétente avant la premiére mise en service, ainsi que conformément aux
réglementations relatives a la prévention des accidents et aux régles techniques et de sécurité au travail en vigueur dans le pays
d'utilisation.

En Allemagne, il s'agit des réglementations relatives a la prévention des accidents de la caisse d'assurance professionnelle DGUV
Vorschrift 52, DGUV Vorschrift 54, DGUV Regel 100-500, ainsi que des normes VDE 0113-32/EN 60204-32:2008.

UTILISATION CORRECTE

Le palan électrique a chaine Yale de la série CPV/F est congu pour le levage et I'abaissement de charges jusqu'a la capacité de charge
indiquée. En combinaison avec un chariot, cet appareil peut également étre utilisé pour déplacer des charges horizontalement au-
dessus du sol.

N'importe quelle utilisation différente ou abusive est considérée comme incorrecte. Columbus McKinnon Industrial Products GmbH
n‘acceptera aucune responsabilité pour les dommages résultant d'une telle utilisation. L'utilisateur ou la société propriétaire en porte
I'entiére responsabilité.

La capacité de charge indiquée sur I'appareil (charge nominale) est la charge maximale a ne pas dépasser.

ATTENTION : L'appareil doit étre utilisé seulement  dans une situation ou la capacité de charge de 'ap  pareil et/ou de la
structure portante ne change pas selon la position de la charge.

ATTENTION : Selon le type de charge levée, noter qu e la hauteur de levage peut étre réduite pour les m  odéles avec un sac a
chaine !

Le point de fixation et sa structure portante doivent étre congus pour les charges maximales a prévoir.

La sélection et le calcul de la structure portante appropriée sont la responsabilité de la société propriétaire.

Les crochets de suspension (ou le chariot en option) et de charge de I'appareil doivent étre alignés verticalement au-dessus du centre
de gravité de la charge (S) lorsque la charge est levée, afin d'éviter le balancement de la charge pendant le processus de levage.

Les points suivants s'appliquent aux appareils sur chariot :

Le palan convient pour une vaste gamme de poutres, ainsi que pour des profilés différents (p. ex., INP, IPE, IPB, etc.), avec une
inclinaison maximale de l'aile de poutre qui ne dépasse pas 14°.

La voie doit par ailleurs avoir une déflexion maximale d'1/500 de la travée sous charge maximale.

Le gradient longitudinal de la surface de la voie ne peut excéder 0,3 %.

L'entrefer entre la bride de roue et I'aile de la poutre (« dimension A ») doit étre de 2 mm de chaque cété du chariot.

La charge doit toujours étre transportée a I'horizontale, lentement, avec prudence et prés du sol.

Dans le cas de chariots manuels sans bobineuse, la charge suspendue doit étre poussée. Elle ne doit pas étre tirée.

L'appareil (ou I'appareil avec une charge accrochée) ne doit en aucun cas étre tiré au niveau du cable de commande !
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En cas de visibilité insuffisante a I'avant de la charge, I'utilisateur doit solliciter une aide.
Il est interdit de passer ou de s'arréter sous une charge suspendue.

Les charges ne doivent pas étre suspendues, accrochées ou laissées sans surveillance trop longtemps.

L'utilisateur doit déclencher le déplacement de la charge uniquement aprées s'étre assuré que celle-ci est bien fixée et que personne ne
se trouve dans la zone de danger.

L'utilisateur doit s'assurer que le palan est utilisé de fagcon a ce que ni I'appareil lui-méme, ni I'élément de suspension, ni la charge ne
représente de danger pour l'utilisateur.

Le palan peut étre utilisé dans une température ambiante comprise entre -20 °C et +50 °C. En cas de conditions extrémes, contacter le
fabricant.

ATTENTION : Avant 'emploi a des températures ambia  ntes de moins de 0 °C, vérifier que les freins nes  ont pas gelés en
soulevant et en abaissant une petite charge 2 - 3f  ois.

Avant l'installation du palan dans des atmospheres particulieres (humide, salée, caustique, alcaline) ou la manutention de marchandises
dangereuses (p. ex. fondus composés, matiéres radioactives), consulter le fabricant pour obtenir des conseils.

Lorsque l'appareil n'est pas utilisé, positionner I'élément de suspension au-dessus de la hauteur de téte normale si possible.

Utiliser uniquement des crochets de sécurité munis d'un linguet de sécurité.

En cas d'utilisation du mécanisme de levage dans un environnement au niveau sonore élevé, le port de protections auditives est
recommandé pour I'utilisateur et le personnel de maintenance.

L'emploi correct exige la conformité avec le mode d'emploi, mais également avec les instructions d'entretien.

Si le palan est défaillant ou émet des bruits anormaux, cesser immédiatement de I'utiliser.

ATTENTION : Avant toute intervention de réparation ou d'entretien, il est impératif d'interrompre I'am enée de courant, a moins
que cette derniére soit indispensable pour le type d'inspection a réaliser !

Les travaux d'entretien et d'inspection annuelle des appareils ne doivent pas étre réalisés dans des environnements explosifs.

UTILISATION INCORRECTE

(Liste incompléte)

Ne pas dépasser la capacité de charge (charge nominale) du chariot (le cas échéant) et/ou de la structure portante.

L'appareil ne doit pas étre utilisé pour arracher des charges fixées ou serrées. Il est également interdit de laisser tomber une charge au
bout d'une chaine lache (risque de rupture de la chaine).

Le palan ne doit pas étre utilisé pour tirer des charges en biais.

Il est interdit d'enlever ou de couvrir les marquages, les avertissements ou la plague signalétique (p. ex. par des autocollants). Les
marquages et les avertissements manguants ou illisibles doivent immédiatement étre remplacés.

Lors du transport de la charge, vérifier qu'elle ne se balance pas et qu'elle ne rentre pas en contact avec d'autres objets.

Eviter tout fonctionnement excessif par a-coups (actionnements brefs et répétés du commutateur de commande).
Ne jamais utiliser le palan pour le transport de personnes.
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Il est interdit de faire des soudures sur le chariot en option, le ou les crochets et la chaine de charge. La chaine de charge ne doit
jamais étre utilisée comme ligne de mise a la terre durant le soudage.

Il est interdit d'appliquer des forces latérales sur le crochet de suspension (ou le chariot pour les modéles avec chariot), le carter ou la
moufle inférieure. Le chariot en option doit toujours se trouver a la verticale de la charge.

i

Ne pas faire de nceuds dans la chaine de charge ou la raccourcir & I'aide de chevilles, boulons, tournevis ou autre. Ne pas réparer les

chaines de charge installées dans le treuil.

Il est interdit d'enlever les linguets de sécurité des crochets de suspension ou de charge.

La chaine de charge ne doit pas étre utilisée comme élingue.

Ne pas utiliser les butées de montée (arréts de chaine) comme dispositifs répétitifs de fin de course.
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La charge ne doit pas étre déplacée dans des zones qui ne sont pas visibles a |'opérateur. Si nécessaire, il doit se faire assister.
Les points suivants s'appliquent aux appareils avec chariot intégré :

Le gradient longitudinal de la voie de roulement ne peut excéder 0,3 %.

Il est interdit d'augmenter la largeur du chariot, p. ex. afin de lui permettre de négocier un tournant plus étroit.

Toute modification du palan est interdite. Un appareil modifié sans avoir consulté le fabricant ne doit pas étre utilisé.

Ne pas soumettre la pointe du crochet & une charge. L'accessoire d'élingage doit toujours étre positionné au fond du crochet.

Ne pas laisser tomber le palan de haut. Toujours le déposer correctement sur le sol.

Ne pas s'approcher de piéces mobiles.

Seulement un accessoire de levage peut étre suspendu dans le crochet de charge du palan.
L'appareil ne doit pas étre utilisé dans une atmosphére explosible.

MONTAGE

Le montage et I'entretien de I'appareil doivent uniquement étre réalisés par des personnes familiéres de ces opérations et chargées du
montage et de I'entretien par la société propriétaire.

Ces personnes doivent connaitre les réglementations pertinentes relatives a la prévention des accidents, notamment celles se
rapportant aux « Treuils et appareils de levage et de traction (DGUV Vorschrift 54) », aux « Treuils et palans motorisés (EN14492-2) »,
etc., y étre formées, et avoir lu et compris les instructions d'utilisation et de montage rédigées par le fabricant.

NOTE : Si I'appareil est utilisé en extérieur, il doit étre protégé du mieux possible des intempéries par des mesures appropriées (p. ex.
avec une toiture).

Inspection avant montage

* Recherche de dommages survenus pendant le transport

« Controle de l'intégralité

« Controle de la correspondance entre les données relatives a la capacité de charge indiquée sur la moufle inférieure et I'appareil

Palan électrique a chaine avec crochet de suspensio  n (modéle standard)

En cas d'utilisation & un seul brin, le crochet de suspension est monté avec le coté long de I'étrier a droite ; en cas d'utilisation & deux
brins, il est monté avec le coté long de I'étrier a gauche.

ATTENTION : Ne pas oublier les rondelles d'arrét ap  rés le montage de I'étrier.

La structure porteuse doit étre dimensionnée de sor  te & pouvoir supporter en toute sécurité les forces de fonctionnement
totales.

Palan électrique a chaine avec chariot

Les appareils sont livrés pré-assemblés et sont congus pour la gamme de poutres A ou B figurant sur la plague signalétique. Avant le
montage du palan a chaine, vérifier que la largeur de la poutre se trouve dans la plage de réglage du chariot livré (voir Tab. 1).

Trégerbereich/ Flanschbreite/ Flanschdicke/
beam range/ beam width/ heigth of beam /
Type de fer largeur de fer Hauetur du fer

[mm] [mm]

von/from/de bis/till/a max.

A 50" 180" 19
58 180 19
B 180 300 27

)' CPV/F 2-8; CPV/F 5-4

©2018 Columbus McKinnon Industrial Products GmbH



45

Montage du chariot

1. Dévisser les écrous de verrouillage (9) et écrous hexagonaux (2) du palonnier (1) et enlever les deux plaques latérales (6) du chariot.
2. Mesurer la largeur « b » de la poutre.

3. Régler/prérégler la distance « B » entre les épaulements des écrous ronds (5) sur l'extrémité filetée libre du palonnier (1) :

Les quatre trous dans les écrous ronds doivent étre orientés vers I'extérieur. La distance « B » entre les épaulements des écrous ronds
sur le palonnier doit étre égale a la largeur d'aile « b » plus 4 mm de jeu latéral (distance « A » de 2 mm de part et d'autre). S'assurer
que la barre de suspension est centrée entre les écrous ronds.

4. Installer une plaque latérale (6) :

Pour ce faire, insérer les goupilles (8) montées dans la plaque latérale dans I'un des quatre trous prévus a cet effet dans les écrous
ronds (5). Si nécessaire, les écrous ronds doivent étre légérement ré-ajustés.

5. Monter les rondelles (3) et serrer les écrous hexagonaux (2). Enfin, visser les écrous de verrouillage (9) a la main et les serrer d's a
¥ tour.

ATTENTION : Les écrous de verrouillage doivent touj  ours étre montés !

6. Placer la seconde plaque latérale (6) sur les palonniers (1) sans la serrer.
Pour faciliter 'assemblage, placer les rondelles (3) et visser les écrous hexagonaux (2) et les écrous de verrouillage (9) sans les serrer.
7. Placer l'unité entiere pré-assemblée sur la poutre.

ATTENTION : Préter attention a la position de I'ent  rainement (électrique ou manuel en option) !

8. Fixer la seconde plaque latérale :

Pour ce faire, insérer les goupilles montées dans la plaque latérale dans I'un des quatre trous prévus a cet effet dans les écrous ronds.
Si nécessaire, les écrous ronds doivent étre Iégerement ré-ajustés.

9. Serrer les écrous hexagonaux sur la seconde plaque latérale :

Visser les écrous de verrouillage a la main et les serrer d'va a ¥z tour.

ATTENTION : Les écrous de verrouillage doivent touj  ours étre montés !

10. Ensuite, contrdler ce qui suit en déplagant l'unité entierement assemblée :

* Le jeu latéral prédéfini (distance « A » de 2 mm de part et d'autre) entre les brides de roues et le bord externe de la poutre est-il
respecté pour tous les galets ?

« La barre de suspension et le palan sont-ils centrés sous la poutre ?

« Les quatre écrous de verrouillage sont-ils en place ?

« Les plaques latérales sont-elles paralléles entre elles ?

« Tous les galets reposent-ils sur la poutre et tournent-ils lors du déplacement ?

Y a-t-il des obstacles sur l'aile de la poutre ?

« Les butées sont-elles en bon état et correctement fixées ?

b
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Montage de la chaine de manceuvre (uniguement les ch  ariots avec bobineuse)

Pour monter la chaine de manceuvre, positionner la fente dans la bordure extérieure de la noix de chaine de manceuvre sous le guide
de chaine.

Placer un des maillons libres de la chaine de manceuvre verticalement dans cette fente et le maintenir en place en tournant la noix de
chaine de manceuvre jusqu'a ce que la chaine ait passé les deux guides de chaine de manceuvre.

ATTENTION : Ne pas vriller la chaine de manceuvre pe ndant le montage !

Les chariots a translation par chaine sont commandés en tirant la chaine de manceuvre correspondante.
Raccourcissement ou prolongement de la chaine (uniguement les chariots avec bobineuse)

La longueur de la chaine pour chariots entrainés doit étre réglée de sorte a se trouver a 500 - 1 000 mm au-dessus du sol.
Note : Pour des raisons de sécurité, les maillons de liaison d'une chaine de manceuvre ne peuvent étre utilisés qu'une fois.
« Rechercher le maillon de la chaine de manceuvre qui n'est pas soudé, I'ouvrir et le mettre au rebut.

« Raccourcir ou prolonger la chaine a la longueur requise.

ATTENTION : Toujours retirer ou ajouter un nombre p  air de maillons.

« Utiliser un nouveau maillon pour fermer la chaine en le recourbant (pour étendre la chaine a main, deux nouveaux maillons seront
requis).

ATTENTION : Lors du montage, veiller a ce que lach  aine de manceuvre ne s'entortille pas.

Montage de l'arrét de chaine
Le palan a chaine est livré avec I'arrét de chaine correctement installé.
L'arrét de chaine doit étre monté sur le brin libre de la chaine de charge en laissant au moins un maillon entiérement libre en dessous.

Montage du sac a chaine

Il'y a trois pattes de support pour le sac a chaine en option sous le carter du palan électrique a chaine CPV/F. Avant le montage, le
crochet de charge doit étre descendu dans la position la plus basse possible afin que l'arrét de chaine déclenche l'interrupteur de fin de
course sur le carter. Le sac a chaine peut ensuite étre monté. La fixation en trois points prévient toute erreur de montage.

ATTENTION : Lors du montage de la vis courte, veill  er a ce que la téte de vis se trouve du c6té opposé  au moteur !

La contenance du sac a chaine a installer ne doitj amais étre inférieure a la longueur de la chaine de  charge de l'appareil
auquel il est destiné. Risque de rupture de lachai  ne!

Ce point s'applique également si I'appareil est uti lisé exclusivement pour soulever des charges sur un e courte distance de
maniére répétitive.

NOTE : Dans le cas d'appareils a plusieurs brins, la longueur de la chaine de charge est un multiple de la hauteur de levage possible !

S'assurer que les deux écrous autobloguants sont vissés sur les boulons de sorte qu'au moins 1%z pas de vis dépasse des écrous.

Suite au montage, vérifier le bon fonctionnement du sac a chaine : Pour ce faire, soulever le crochet de charge sur toute la longueur de
la chaine de charge de sorte que la moufle inférieure déclenche l'interrupteur de fin de course. Pendant le levage, contrdler que la
chaine de charge entre sans accroc dans le sac a chaine.

RACCORDEMENT ELECTRIQUE

ATTENTION : Toute intervention sur des équipements  électriques doit exclusivement étre confiée a des €  lectriciens qualifiés
ou a un atelier spécialiste des treuils, agréé par le fabricant. Les dispositions locales en vigueur t elles que la norme EN 60204-
1/VDE 0113-1 ou EN 60204-32/VDE 0113 s'appliquent.

Préparations

« Avant toute intervention sur l'installation électrique, I'appareil doit étre mis hors tension. Pour ce faire, couper le commutateur principal
(interrupteur de palan) et le protéger contre tout ré-enclenchement inopiné, ou débrancher la prise secteur.

« Avant le raccordement du palan a chaine a l'installation électrique, s'assurer que les caractéristiques électriques figurant sur la plaque
signalétique sont conformes au réseau local.

Raccordement du commutateur de commande

« Adapter la longueur du raccordement du commutateur de commande en fonction des particularités locales. Prévoir une longueur
suffisante de dispositif de décharge de traction pour empécher toute sollicitation de la ligne de commande. Munir les extrémités de
cables d'embouts.

 Le schéma de céablage est joint a I'appareil.

Raccordement au réseau (appareil triphasé)

Le raccordement au réseau s'effectue via un cable isolé a 4 conducteurs avec cordon flexible. Le conducteur de protection (terre) doit
étre plus long que les conducteurs de courant. La section minimale est de 1,5 mm? et la longueur du cable ne doit pas dépasser 50 m.
Les protections pour les différents modéles se trouvent dans les tableaux.

Munir les extrémités de cables d'embouts.

Le cable secteur doit d'abord étre raccordé au palan électrique a chaine avant d'étre raccordé au sectionneur ou au réseau.

« Sur les appareils avec chariot électrique (CPV/F-VTE/F), les trois phases conductrices du cable secteur sont raccordées au bornier
dans le boitier de commande du chariot. Ensuite, raccorder la terre a une borne de terre spéciale dans le boitier de commutation du
palan a chaine.

« Sur les appareils sans chariot électrique, raccorder le cable secteur au transformateur derriére le capot du carter (Fig. 18, 3). Visser la
cosse en U de la terre sur la plaque du transformateur au moyen d'une vis et d'une rondelle éventail.

« Contrdler le sens de rotation du moteur :
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Le schéma des connexions joint suit la norme en vigueur pour une rotation a droite. Si le réseau de la société propriétaire n'est pas
conforme a cette norme et si I'actionnement de la touche  du commutateur de commande apres la fermeture du sectionneur ou la
mise sous tension entraine un abaissement, mettre I'appareil hors tension immédiatement, puis intervertir deux des trois connexions de
phase dans le boitier de commutation.

Raccordement au réseau (appareil monophasé€)

Le raccordement au réseau s'effectue via un cable isolé a 3 conducteurs avec cordon flexible. Le conducteur de protection (terre) doit
étre plus long que les conducteurs de courant. La section minimale est de 1,5 mm? et la longueur du cable ne doit pas dépasser 50 m.
Les protections pour les différents modéles se trouvent dans les tableaux.

Munir les extrémités de cables d'embouts.

Le cable secteur doit d'abord étre raccordé au palan électrique a chaine avant d'étre raccordé au sectionneur ou au réseau.

« Sur les appareils avec chariot électrique (CPV/F-VTE/F), le conducteur neutre, la phase et la terre doivent étre raccordés aux borniers
correspondants dans le boitier de commande du chariot.

« Sur les appareils sans chariot électrique, raccorder le cable secteur au bornier de la plague de commande du palan.

ATTENTION : Ne pas modifier les réglages du relais  temporisé !

Attendre 3 minutes aprés la déconnexion du secteur avant d'ouvrir le carter. Risque de choc électrique da a la charge
résiduelle dans les condensateurs.

Refermer le capot du carter, puis raccorder l'autre extrémité du cable de raccordement au sectionneur en position coupée ou au réseau.
ATTENTION : Ne jamais modifier les branchements al ‘intérieur du commutateur de commande !

Réglage de l'interrupteur de fin de course a engren  age (en option)

Si le palan a installer est équipé d'un interrupteur de fin de course a engrenage, il est impératif d'adapter les points de déclenchement
en fonction des conditions d'installation avant toute mise en service. Le réglage de ces points de déclenchement permet non seulement
de prévenir la détérioration du treuil et de la charge, mais également de protéger I'utilisateur contre de graves blessures.

Etant donné l'infinité de configurations possibles, ce réglage n'a pas été réalisé par le fabricant.

NOTE : Sur demande, des interrupteurs de fin de course a engrenage avec un maximum de 6 autres cames d'actionnement sont
disponibles. Le rapport de l'interrupteur de fin de course a engrenage doit étre défini en fonction du débattement (distance entre les
points de déclenchement le plus haut et le plus bas).

Schaltart / Schaltungen / Schutzart / Protection Betriebsart/ Sicherung trage /
Model P n | ED Switching / b cos Counts / Class / Indice de | Operation Made / Delay Fuse/
[kwv] [V/min] | [%] Connexion 141 Démarrage Protection Mode d'Opération Fusible temporisé
Ic/h] [A]
230V
CPY 2-4, CPY5-2 230% 1PH/ADHZ (1] 1400 25 | Ca=31 5pF/ Cp=125pF 33 099 1580 IP55 53 16
CPV 58, CPV10-4 230 1PH/B0HZ 1 2800 25 Cp=100pF / Cp=30uF B 099 150 IP55 33 16
CPY 10-4, CPY 20-2 230% TPH/ADHZ 07s 1400 25 CA=60pFfCE=30pF 5 098 1480 IP55 53 16
230/400V
CPYV 28, CPVa-4 230/400v 3PHAOHL 037 2830 a0 nny 1 054 300 IP55 53 B
CPY 220, CPY 58, CPYV10-4 230/400 3PHAOHT 07s 2830 a0 ALY 16 05 300 IP55 53 10
CPY 520, CPY 10-8, CPY 20-4 230/400% 3PHAOHZ 15 2860 a0 ALY 32 0gs 300 IP55 53 16
400V
CPVF 28, CPYF5-4 400% 3PH/AOHZ 009037 | 7002900 | 17/33 YIY 080/1 35| 047063 2004100 P55 s3 B
CPVF 2-20, CPYF 58, CPYF 10-4 400% 3PH/AGB0HZ 0180756202600 | 17/33 AEAS 095/20 | 0p5052 2004100 IP55 33 10
CPVF 520, CPVF 10-8, CPVF20-4  [400% 3PH/ADHZ 037715 | 6402780 | 17/33 Y 16033 |0p40 59 200/100 IP55 53 16
CPVF 25-8, CPYF50-4 400% 3PH/AOHZ 09485 |6702820|17/33 YIY 3373 [0B403 2004100 IP55 =3 16
460V
CPY 28, CPV5E-4 460Y — 3Ph - B0Hz D44 3480 a0 ¥ 08 05 300 IP55 53 B
CPY 220, CPY B8, CPY10-4 460% — 3Ph - B0Hz oz 3480 a0 ¥ 16 086 300 IP55 53 10
CP 520, CPY 10-8, CPY 20-4 460% — 3Ph - 60Hz 15 3450 a0 i 32 0,86 300 IP55 33 16
CPVF 2-8, CPVF5-4 2B6/4B0Y 3PHEBOHL 011044 8503500 [ 17/33 Y 0.80/1,35| 0470 63 200/100 IP55 53 B
CPVF 2-20, CPYF 5-8, CPYF 10-4 266460 3PHBOHT 0250907403360 | 17/33 YIY 09520 |0B50 52 2004100 IP55 =3 10
CPYF 620, CPVF 108, CPYVF20-4  [460%Y 3PHGOHZ 04471 8 | 7803380 | 1733 Y 16033 |0B4089 2004100 IP55 53 16
CPVF 25-8, CPYFS0-4 460% 3PHABOHZ 1,084 32| 804/3384 [17/33 YIY 3373 [0p403 2004100 P55 s3 16

ACHTUNG / ATTENTIOH / ATTENTIOM: trége Sicherung / delay fuse / fusible temporisé

ESSAI FONCTIONNEL SUITE AU MONTAGE

Avant la premiére mise en service suite au montage, lubrifier tout d'abord les pignons du chariot (a translation par chaine ou électrique,
en option), ainsi que la chaine de charge non chargée (voir le tableau page 9).

Puis, avant de mettre le palan a chaine en exploitation normale, procéder aux contrdles supplémentaires suivants :

« Toutes les vis de fixation du mécanisme de levage et du chariot (en option) sont-elles bien serrées et bloquées ?

* Le chemin de roulement est-il muni de butées ?

« L'entralnement de chaine est-il correctement acheminé ?

« L'arrét de chaine doit impérativement étre installé sur I'extrémité libre de la chaine (brin libre).

« Tous les appareils avec deux ou plusieurs brins doivent étre inspectés avant chaque mise en service pour s'assurer que la chaine de
charge n'est pas tordue ou pliée. Les appareils & deux brins peuvent présenter une torsion, notamment si la moufle inférieure est
renversée.

« Effectuer une levée sans charge. La chaine doit se déplacer sans a-coup.

Tester l'interrupteur de fin de course en amenant la moufle inférieure et I'arrét de chaine contre le carter. Le mouvement de levage ou
d'abaissement doit s'interrompre instantanément.

Tester le limiteur de couple avec un poids de contrdle (au moins 125 % de la charge nominale, 5 s maxi).

« Contrdler le fonctionnement du frein a la charge nominale, en levage et en abaissement.

« Faire parcourir aux chariots toute la voie de roulement sans charge. Le jeu latéral entre les galets et l'aile de la poutre doit alors étre
conforme aux prescriptions. Contrdler la position des butées en bout de voie de roulement.
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INSPECTION AVANT LA PREMIERE MISE EN SERVICE

Conformément aux réglementations nationales et internationales relatives a la prévention des accidents et aux regles de sécurité, les
appareils de levage doivent étre inspectés :

« conformément a I'évaluation des risques en fonction de I'entreprise utilisatrice;

« avant la premiére mise en service;

« avant la remise en service aprés un arrét;

« suite & des modifications substantielles;

« par ailleurs, au moins une fois par an, par une personne compétente.

Si les conditions d'utilisation (ex : utilisation en atelier de galvanoplastie) sont plus difficiles, les inspections doivent étre plus fréquentes.
Les vérifications consistent principalement en une inspection visuelle et fonctionnelle visant a s'assurer que I'appareil est sir et que tout
défaut ou dégat éventuel (p. ex. suite au transport ou a I'entreposage inapproprié) est décelé et corrigé.

L'état des composants (dégradation, usure, corrosion ou autres irrégularités) doit étre évalué, ainsi que l'intégrité et le caractére
fonctionnel des dispositifs de sécurité.

On entend notamment par « personne compétente » le personnel d'entretien du fabricant ou du fournisseur. L'opérateur peut toutefois
également confier l'inspection a un personnel spécialisé interne a l'entreprise, formé en conséquence. Les vérifications doivent étre
effectuées a l'initiative de la société propriétaire.

Les inspections initiales et suivantes doivent étre consignées (p. ex. : sur la documentation fournie par CMCO).

Les endroits ou la peinture est détériorée ou absente doivent étre repeints afin de prévenir la corrosion. Toutes les articulations et les
surfaces de glissement doivent étre légérement huilées. En cas de contamination, I'appareil doit étre entierement nettoyé.

Si le palan est utilisé comme une grue, un spécialiste compétent devra en valider la conformité avant la premiére mise en service. Cette
vérification devra étre consignée dans le livret de contréle de la grue. La désignation d'un spécialiste en matiére de grues incombe a la
société propriétaire.

FONCTIONNEMENT

Installation, entretien, exploitation

Les opérateurs chargés de l'installation, du service ou de I'emploi indépendant du palan doivent avoir regu une formation appropriée et
étre compétents.

Ces opérateurs doivent étre spécifiquement nommés par la société et doivent étre familiers avec tous les réglements de sécurité
pertinents pour le pays d'utilisation.

Inspection avant la prise de service

Avant toute prise de service, I'appareil (y compris I'élément de suspension, les accessoires et la structure portante) doit étre inspecté
visuellement a la recherche de défauts ou de pannes. En outre, vérifier les freins et la fixation de I'appareil et de la charge. Pour ce
faire, lever et rabaisser ou relacher une charge sur une courte distance avec I'appareil. La sélection et le calcul de la structure portante
appropriée sont la responsabilité de la société propriétaire.

Inspection de la chaine de charge
Vérifier la lubrification suffisante de la chaine de charge et rechercher des défauts externes, déformations, fissures, marques d'usure et
de corrosion.

Inspection de I'arrét de chaine
L'arrét de chaine doit impérativement étre installé sur I'extrémité libre de la chaine (brin libre).

Inspection de la course de chaine

Tous les appareils avec deux ou plusieurs brins doivent étre inspectés avant chaque mise en service pour s'assurer que la chaine de
charge n'est pas tordue ou pliée. Les appareils a deux brins peuvent présenter une torsion, notamment si la moufle inférieure est
renversée.

4

Inspection du crochet de suspension et du crochet d e charge
Inspecter le crochet de suspension ou le crochet de charge a la recherche de déformations, de fissures, de dommages et de marques
d'usure et de corrosion.

Inspection de l'interrupteur de fin de course

Si le crochet de charge est amené contre le mécanisme de levage, l'interrupteur de fin de course doit interrompre immédiatement le
levage et couper le moteur. Il est alors uniqguement possible d'abaisser le crochet de charge.

De méme, le mouvement d'abaissement doit s'interrompre automatiqguement dés que le crochet de charge atteint la position la plus
basse possible d'aprés la longueur de la chaine de charge. Il est alors uniquement possible de lever le crochet de charge.

Inspection des palonniers (sur les chariots)

Contréler le montage approprié des palonniers et rechercher visuellement tout signe de défaut, déformation, fissure, marques d'usure
ou de corrosion.

Vérifier notamment le montage approprié des goupilles sur la barre de suspension (voir Fig. 10).
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Inspection du réglage de la largeur de chariot

Sur un appareil avec chariot, la distance prescrite entre le rebord des galets et le bord externe de la poutre doit étre respectée de
chaque c6té (voir page XX, Fig. XX).

Il est interdit d'augmenter le réglage, p. ex. afin de négocier un tournant plus étroit.

Déplacement du palan
Chariot par poussée :
pousser l'appareil suspendu (p. ex. le palan) ou la charge qui y est accrochée.

Chariot a translation par chaine :
Actionner la chaine de manceuvre du chariot.

Chariot électrique :

Actionner latouche ou  du commutateur de commande.

Sur les appareil & deux niveaux de vitesse, le premier actionnement commande la vitesse lente, et un second actionnement enclenche
la vitesse rapide. La vitesse lente ne doit étre utilisée que sur de courtes distances.

ATTENTION : Ne jamais tirer sur le cable de command e. Les charges suspendues doivent uniquement étre p  oussées.

Fonctionnement du dispositif de verrouillage (en op tion pour les modeles avec chariot manuel intégré)

Le dispositif de verrouillage est utilisé pour verrouiller facilement le chariot sans charge (p. ex. stationnement dans le secteur du
transport maritime). Le sabot de frein est pressé contre l'aile de poutre en tirant sur le brin approprié de la chaine de manceuvre afin que
la noix de chaine tourne dans le sens des aiguilles d'une montre. Serrer manuellement la chaine de manceuvre au maximum. Le
dispositif de verrouillage est relaché en tirant sur 'autre brin de chaine.

Accrochage de la charge

Pour attacher la charge, utiliser exclusivement des accessoires d'élingage approuvés et certifiés. Ne pas utiliser la chaine de charge
pour enrouler la charge. Toujours suspendre la charge au fond du crochet. Ne pas soumettre la pointe du crochet a une charge. Il est
interdit d'enlever le linguet de sécurité du crochet de charge.

Levage/abaissement de la charge

Le levage est commandé par la touche , l'abaissement par la touche . Sur les appareil & deux niveaux de vitesse, le premier
actionnement commande la vitesse lente, et un second actionnement enclenche la vitesse rapide. La vitesse lente ne doit étre utilisée
que sur de courtes distances.

Pour soulever la charge du sol, toujours utiliser la vitesse de levage la plus lente disponible. La chaine de charge doit d'abord étre
tendue a cette vitesse ; elle ne doit pas étre lache au moment du levage de la charge du sol.

Ne pas utiliser les butées de montée (arréts de chaine) comme dispositifs répétitifs de fin de course.

Interrupteurs de fin de course
L'appareil est équipé de série de deux interrupteurs de fin de course pour les positions inférieure et supérieure du crochet de charge.
Les interrupteurs de fin de course sont des équipements de sécurité et ne doivent pas étre sollicités régulierement.

Arrét d'urgence
En cas d'urgence, il est possible d'arréter tous les mouvements en actionnant le bouton coup de poing rouge.

ATTENTION : L'appareil reste sous tension !

Pour réarmer, le tourner le bouton dans le sens des aiguilles d'une montre.

INSPECTION, ENTRETIEN ET REPARATION

« Les travaux d'entretien et d'inspection doivent uniqguement étre réalisés par des personnes compétentes.

« L'inspection doit porter sur l'intégrité et le fonctionnement des dispositifs de sécurité, ainsi que sur I'état de I'appareil, de I'élément de
suspension, des accessoires et de la structure portante.

« Les consignes d'entretien fournies se rapportent & des conditions d'exploitation normales. En cas d'exploitation dans des conditions
plus rigoureuses, p. ex. dans un environnement acide, il convient de raccourcir les intervalles en conséquence.

« Le palan électrique a chaine Yale CPV/F est classé dans la catégorie de mécanismes 1Am/M4 conformément & FEM 9.511. Il en
résulte une durée de service théorique de 800 heures a pleine charge.

En cas d'exploitation conforme a cette classification, la durée d'utilisation réelle est d'environ 10 ans. Passé ce délai, il est impératif de
procéder a une révision générale. La réglementation BGV D6 et la norme FEM 9.755 fournissent des instructions plus détaillées a ce
sujet.

ATTENTION : Apres toute intervention d'entretien, i | est nécessaire de procéder a un essai fonctionnel avec la charge
nominale.

Contréles quotidiens

« Recherche visuelle de dégradations mécaniques au niveau du commutateur de commande et de toutes les conduites.
« Essai fonctionnel des freins (y compris le déclenchement du bouton d'arrét d'urgence)

« Essai fonctionnel des interrupteurs de fin de course

« Essai fonctionnel du limiteur de charge

« Sur les palans électriques avec chariot :

» Recherche d'obstacles sur toute la voie de roulement

« Controle de la fixation appropriée des butées

Inspections régulieres, entretien et contrdle

Conformément aux réglementations nationales et internationales relatives a la prévention des accidents et aux regles de sécurité, les
appareils de levage doivent étre inspectés :

« conformément a I'évaluation des risques en fonction de la société propriétaire;

« avant la premiére mise en service;

« avant la remise en service aprés un arrét;

« aprés des modifications substantielles;
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« par ailleurs, au moins une fois par an, par une personne compétente. Si les conditions d'utilisation (p. ex. : utilisation en atelier de
galvanoplastie) sont plus difficiles, les inspections doivent étre plus fréquentes.

Les réparations doivent uniquement étre effectuées par des spécialistes qui utilisent des pieces de rechange Yale d'origine. L'inspection
(principalement une inspection visuelle et un essai de fonctionnement) doit porter sur l'intégrité et le fonctionnement des dispositifs de
sécurité, ainsi que sur I'état (dégradation, usure, corrosion ou autres irrégularités) de l'appareil, de I'élément de suspension, des
accessoires et de la structure portante.

Les inspections initiales et suivantes doivent étre consignées (p. ex. : sur la documentation fournie par CMCO).

Si une caisse d'assurance professionnelle le demande, les résultats des inspections et des réparations doivent étre fournis.

Si le palan (capacité a partir de 1 t) est monté sur ou dans un chariot ou si le palan est utilisé pour déplacer une charge levée dans une
ou plusieurs directions, l'installation est considérée comme une grue et il est nécessaire de procéder aux inspections prévues par la
réglementation DGUV Vorschrift 52 relative aux grues.

Les endroits ou la peinture est détériorée ou absente doivent étre repeints afin de prévenir la corrosion. Toutes les articulations et les
surfaces de glissement doivent étre Ilégérement huilées. En cas de contamination, I'appareil doit étre entierement nettoyé.

ATTENTION : Lors de toute inspection, l'alimentatio  n électrique doit étre coupée, a moins que cette de  rniére soit
indispensable pour le type d'inspection a réaliser !

Maintenance de la chaine de charge

Les chaines de charge sont des chaines cémentées de dimensions 4 x 12,2 DAT, 5 x 15,1 DAT, 7,1 x 20,5 DAT et 11,3 x 31 DAT.

Le palan électrique a chaine CPV/F est congu spécialement pour ce type de chaine. Par conséquent, utiliser exclusivement des
chafines que le fabricant a spécifiguement approuvées pour le palan.

La garantie Iégale ou la garantie de CMCO Industrial Products GmbH sera immédiatement déclarée nulle, non avenue et sans effet si
cette spécification n'est pas respectée.

Lubrification de la chaine de charge

La chaine de charge doit étre lubrifiée avant sa premiére mise en service, puis chaque mois ou toutes les 50 heures de service, au
premier des deux termes échu. Dans les conditions extrémes, notamment dans un environnement trés poussiéreux ou en exploitation
particulierement lourde, raccourcir les intervalles en conséquence.

Une lubrification appropriée de la chaine de charge peut multiplier sa durée de vie par 20 ou 30 par rapport a une chaine non
entretenue.

« Nettoyer la chaine avant de la lubrifier. Le décapage au chalumeau est interdit. Utiliser un procédé de nettoyage non agressif pour le
matériau de la chaine (p. ex. dégraissage a la vapeur, dégraissage en bain alcalin).

Eviter les procédés de nettoyage susceptibles de provoquer une fragilisation a I'hydrogéne, p. ex. le décapage ou les bains dans des
solutions acides, ainsi que les traitements de surface pouvant masquer les fissures ou les dégradations.

« La chaine doit étre détendue lors de sa lubrification afin qu'un film lubrifiant puisse se former dans les articulations. Elle peut a cette fin
étre plongée dans de I'huile.

Contrdle de l'usure

Inspecter la chaine de charge tous les 3 mois ou toutes les 200 heures de service, au premier des deux termes échu, a la recherche de
dommage mécaniques. Les conditions réelles d'emploi peuvent dicter des intervalles d'inspection plus courts.

Inspection visuelle : La chaine ne doit présenter aucune fissure, déformation ou entaille, etc. sur toute sa longueur.

Une chaine en acier rond doit étre remplacée lorsque I'épaisseur nominale originale « d » de I'un des maillons de la chaine a été réduite
de plus de 10 % par l'usure ou lorsque la chaine s'est allongée de 5 % sur un maillon «t» ou de 2 % sur 11 maillons (11 x t). Les
dimensions nominales et les limites d'usure se trouvent dans le tableau suivant.

Si la limite de I'une des valeurs est dépassée, la chaine de charge doit étre remplacée immédiatement.

(o

P, T

11 xp,

d = Nenndicke der Kette / Nominal thickness of chai
Epaisseur nominale de la cha’ne
d,, d, = Istwert / Actual value / Valeur rZelle

_d+dq
2

d

min,

20,9d

Nominalwerte und VerschleiRgrenzen / Nominal values and wear limitation
Valeurs nominales et limites d'usure

Rundstahlkette / Round link chain / Chaine a maillons [rm]| 4x122 5% 151 TAx212 | 11.3x31
Guteklasse / Grade / Grade DAT DAT DAT DAT
Durchmesser / Diamater /Diamétre Chen (] 4.0 50 7 ns3
i [mm] 3.6 45 64 10,2
122 151 205 31
Teilung / Pitch / Division P o (] ' ' '
Drimax mm)| 128 159 215 325
i 1342 166,1 2255 341
Mefilange / Length / Longueur % P[] ' ' '
[rmm] 1369 169.4 3172 3478

11 X Prmex

Remplacement de la chaine de charge

Pour le remplacement de la chaine de charge, suspendre le palan a chaine et le raccorder a une source d'énergie.
Une chaine de charge doit toujours étre remplacée par un spécialiste autorisé.

NOTE : le remplacement d'une chaine de charge doit étre consigné !
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Modele a un brin

1. Démontage de la moufle inférieure

Desserrer les deux vis a téte cylindrique et séparer les demi-raccords.

2. Démontage de l'arrét de chaine

Desserrer les deux vis au niveau de l'arrét de chaine. L'extrémité de chaine est alors libérée. Retirer le tampon.

3. Mise en place de la nouvelle chaine

Découper en C l'avant-dernier maillon du brin libre de I'ancienne chaine. La longueur de la section coupée doit au moins correspondre a
I'épaisseur du maillon. Retirer le dernier maillon et suspendre la nouvelle chaine dans le maillon en C. Les soudures de la nouvelle
chaine de charge doivent étre alignées avec celles de la chaine de charge a remplacer! La chaine peut ensuite étre acheminée en
appuyant sur la touche  ala vitesse la plus lente possible.

ATTENTION : La forme extérieure et les dimensionsd  u maillon en C ne doivent pas différer de celles d*  un maillon fermé, car il
ne pourrait alors pas traverser le mécanisme de lev  age correctement lors de I'entrainement de la chain  e. Risque
d'endommagement du mécanisme de levage ! Risque de rupture de la chaine !

4. Monter l'arrét de chaine et la moufle inférieure

Dés que le maillon en C a traversé le mécanisme de levage, il est possible de détacher I'ancienne chaine de charge et de la mettre au
rebut avec le maillon auxiliaire en C. Avant la repose de l'arrét de chaine ou de la moufle inférieure, enfiler les tampons sur I'extrémité
de la nouvelle chaine de charge. Lors de I'assemblage de la moufle inférieure, regraisser la téte de crochet.

ATTENTION : L'arrét de chafine doit étre installé de  sorte qu'au moins un maillon de chaine dépasse apr  é&s le montage.
Toujours utiliser des écrous hexagonaux avec élémen t de serrage.

5. Avant la mise en service, graisser la chaine de charge et tester le fonctionnement de I'entrainement de chaine sans charge.

Modele a deux brins

Avant toute intervention, s'assurer que la moufle inférieure est déchargée.

1. Démontage du tourillon de chaine

Sur le modéle a deux brins, le tourillon de chaine se trouve sur la face inférieure du carter du palan & chaine. Dévisser d'abord les
quatre vis a téte cylindrique (3) de I'ancrage de chaine (1). Chasser ensuite le tourillon de chaine (2) a I'aide d'un mandrin.

ATTENTION : Ne pas endommager le tourillon ou sona  ssise.

2. Démontage de l'arrét de chaine

Déposer les deux vis. La chaine est alors libérée.

3. Mise en place de la nouvelle chaine

Découper en C l'avant-dernier maillon du brin libre de I'ancienne chaine. La longueur de la section coupée doit au moins correspondre a
I'épaisseur du maillon. Retirer le dernier maillon et suspendre la nouvelle chaine dans le maillon en C. Les soudures de la nouvelle
chaine de charge doivent étre alignées avec celles de la chaine de charge a remplacer! La chaine peut ensuite étre acheminée en
appuyant sur la touche  a la vitesse la plus lente possible. Toujours maintenir une certaine tension sur I'extrémité du brin de charge
de I'ancienne chaine de charge afin de garantir une introduction rectiligne et sans accroc dans le mécanisme de levage et la moufle
inférieure.

ATTENTION : La forme extérieure et les dimensionsd  u maillon en C ne doivent pas différer de celles d*  un maillon fermé, car il
ne pourrait alors pas traverser le mécanisme de lev  age correctement lors de I'entrainement de la chain  e. Risque
d'endommagement du mécanisme de levage ! Risque de rupture de la chaine !

4. Montage de l'arrét de chaine

Dés que le maillon en C a traversé le mécanisme de levage et la moufle inférieure, il est possible de détacher I'ancienne chaine de
charge et de la mettre au rebut avec le maillon auxiliaire en C. Ensuite, insérer le tampon a I'extrémité du brin libre de la chaine et
monter I'arrét de chaine. Au moins un maillon de chaine doit dépasser aprés le montage de I'arrét de chaine.

5. Montage du tourillon de chaine

Avant le montage, inspecter le tourillon de chaine a la recherche d'éventuelles fissures. Ensuite, insérer le premier maillon du brin de
chaine c6té charge dans l'ouverture correspondante sur la face inférieure du carter de palan électrique.
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Revisser 'ancrage de chaine sur le carter. Pour ce faire, n'utiliser que des vis de sécurité pré-enduites a usage unique.

Couples de serrage des vis de fixation :

M5 = 8Nm / M6 = 10Nm / M8 = 25Nm / M10 = 48Nm

Fonctionnel aprés env. 60 minutes

Temps de durcissement a température ambiante d'env. 24 heures

7. Avant la mise en service, graisser la chaine de charge et tester le fonctionnement de I'entrainement de chaine sans charge.

Entretien du crochet de charge

Inspecter au besoin (mais au moins une fois par an) le crochet de charge a la recherche de déformations, dommages, fissures de
surface, marques d'usure et de corrosion. Les conditions réelles d'emploi peuvent également dicter des intervalles d'inspection plus
courts. Les crochets qui ne satisfont pas a toutes les exigences doivent étre remplacés immédiatement. Il est interdit de faire des
soudures sur les crochets, p. ex. pour compenser l'usure.

Les crochets doivent étre remplacés lorsque la gueule du crochet s'est ouverte de plus de 10 % ou lorsque les dimensions nominales
ont diminué de 5 % a cause de l'usure. Les dimensions nominales et les limites d'usure se trouvent dans le tableau ci-aprés. Si des
limites de valeurs sont dépassées, les éléments concernés doivent étre remplacés.

Nominalwerte und VerschleiRgrenzen / Nominal values and wear limitation
Valeurs nominales et limites d'usure
CPV/F 2-8 CPV/F 5-4 CPVF 2-18 CPVF 518 CPV/F 20-4
i ' ~ | cpvsF10-4 | cpv/F 108 | cpvrass | cpvrsoa
CPV 2-4 CPV 22 CPV/F 5-8 CPV 10-4/1 CPV 20-2
Agpom  [Mm] 30,0 30,0 29,0 35,0 35,0 40,0 45,0 (TY) 45,0 (TY)
Traghaken / Top hook / Crochet haut A2n0m [mm] 38,0 38,0 38,0 44,0 44,0 48,0 55,0 55,0
HakenéffnungsmaR / Hook opening / Amax  [mm] 41,8 41,8 41,8 48,4 43,4 52,8 60,5 60,5
Quverture du cruchet 3 1nom [mm] 30,0 30,0 25,0 35,0 35,0 40,0 41,0 41,0
Lasthaken / bottom Hook / crochet de
charge Anom [mm] 38,0 38,0 38,0 44,0 44,0 48,0 56,0 56,0
Amax  [mm] 41,8 41,8 41,8 48,4 48,4 52,8 61,6 61,6
brom [mm] 16,0 16,0 15,0 21,0 21,0 28,0 46,0 46,0
Traghaken / Top hook / Crochet haut
Hakenbreite / Hook width / b in [mm] 15,2 15,2 14,3 20,0 20,0 26,6 43,7 43,7
Largeur du crochet Lasthaken / bottom Hook / crochet de  |bnom [mm] 16,0 16,0 15,0 21,0 210 26,0 25,0 37,0
charge bin [mm] 15,2 15,2 14,3 20,0 20,0 24,7 27,6 35,2
h 16,0 16,0 15,0 21,0 21,0 26,0 46,0 46,0
Traghaken / Top hook / Crochet haut nem [mm]
Hakendicke / Hook height / hin [mm] 15,2 15,2 14,3 20,0 20,0 24,7 43,7 43,7
Hauteur du crochet Lasthaken / bottom Hook / crochet de  |hnom [mm] 16,0 16,0 15,0 21,0 21,0 26,0 38,0 48,0
charge Prnin [mm] 15,2 15,2 14,3 20,0 20,0 24,7 36,1 45,6

Entretien du chariot (si présent)

Contr6ler plus particulierement les piéces suivantes :

 Plaques latérales : Fissures ou déformations, en particulier dans la zone des vissages.

« Galets : Recherche visuelle de fissures. Usure des rebords. Graisser le renvoi.

« Palonniers : Fissures et déformations, en particulier dans la zone du filetage.

« Ecrous de fixation : Contréle de la position et du serrage des vis, écrous et dispositifs de blocage.

Facteur de limitation de la force du limiteur de ch arge
Le facteur de limitation de la force selon EN 14492-2:2010 est de DAL =1,55. La force maximale survenant lorsque le limiteur de
charge fonctionne se calcule d'aprés la charge totale, comme suit :
FLIM = ( DAL xmRC +mH - mRC) xg
DAL =1,55
mRC = capacité de charge du palan [kg]
mH = charge du mécanisme de levage [kg]
Charge du mécanisme de levage mH : Charge incluant toutes les masses d'une charge égale a la capacité de charge du mécanisme de
levage, de I'élément de suspension et de l'accessoire de levage fixé, p. ex. crochet, pince, aimant, poutre de levage, ventouse de
levage.
g = accélération de la pesanteur (9,81 m/s2)
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Inspection et réglage du limiteur de charge
ATTENTION : Son réglage doit uniquement étre effect  ué par une personne compétente.

ATTENTION : Lors de cette opération, I'appareil est  en ordre de marche et les piéces en rotation peuve  nt provoquer des
blessures.

ATTENTION : Consigner le résultat de l'inspection et du réglage du limiteur de charge dans le livret d  ‘inspection de I'appareil !

L'appareil est équipé de série d'un limiteur de charge. Celui-ci est réglé en usine sur 145% (+ 10 %) et empéche de maniére fiable une
surcharge de I'appareil lors du levage de charges. Son réglage et son inspection doivent uniquement étre effectués par un spécialiste
agréé.

« Desserrer les quatre vis a téte cylindrique (1) du capot de ventilation (2).

« Retirer le capot de ventilation (2) « Démonter le ventilateur (4) en fonction de son type d'assemblage (clipsé, vissé ou avec circlips).
« Débloquer I'écrou de réglage

« A l'aide d'une clé a ergot conforme a la norme DIN 3116 (6), desserrer I'écrou de réglage dans le sens inverse des aiguilles d'une
montre jusqu'en butée.

ATTENTION : Apres le nouveau réglage de I'écrou d'a  justage, il est impératif de le bloquer de nouveau!

« Si une charge d'essai est suspendue, tourner I'écrou de réglage dans le sens des aiguilles d'une montre jusqu'a ce que la charge
d'essai soit soulevée.

ATTENTION : La durée maximale d'activation du limit  eur de charge est de 60 secondes. L'appareil doite  nsuite refroidir a
température ambiante (20 minutes minimum).

* Procéder dans l'ordre inverse pour réassembler.
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Entretien de I'engrenage
L'engrenage ne nécessite aucun entretien.

Entretien du moteur

En conditions normales, le moteur ne nécessite aucun entretien ni aucune inspection particuliere. En cas d'exploitation dans des
conditions plus rigoureuses, veiller plus particulierement a ce que le moteur soit toujours alimenté avec suffisamment d'air. Pour ce
faire, nettoyer régulierement I'appareil.

Frein électromagnétique

L'entretien du frein se limite au contrdle de I'entrefer nominal (entrefer de frein).

L'entrefer de frein doit étre compris entre 0,15 et 0,30 mm. Le respect de cet écartement garantit un temps de réaction rapide et un
faible bruit de commutation. Remplacer le frein si si la garniture est usée au point que I'entrefer maximal admis est atteint.

Respecter les mesures suivantes pour l'entrefer :

« Mesurer I'entrefer SLi entre la plaque d'ancrage et I'élément magnétique a l'aide de jauges d'épaisseur.

« Comparer l'entrefer mesuré a l'entrefer maximal admis (SLU maxi, voir Tab. 5).

» Au besoin, remplacer le frein.

ATTENTION : Les garnitures de frein du moteur ne do  ivent pas entrer en contact avec des produits lubri fiants ou similaires.

ATTENTION : Lors du contrle de I'entrefer, le mote  ur ne doit pas fonctionner et I'appareil ne doit pa s étre chargé !

Moclell Liftweg / Air Gap / L'Entrefer + 0,1 SLG Bremse / Brake / Frein
[mm] [Typ / Type fType]
o max
CPV/F 2-8, CPVWF 54 0,15 0,4 BFK 457 - 05
CPW/F 2-20, CPW/F 5-8, CF’\.”/I:lt}il1 0,2 0,4 BFK 457 - 06
CPV/F 10-8, CPW/F 20-4, CPV/F 10-4°, CPA/F 20-2 0,2 0,6 BFK 457 - 08
CPW/F 5-20 0z 0,7 BFK 457 - 10
CPW/F 25-8 CPW/F 50-4 0,3 0,8 BFK 457 -12

'y 400V/3Ph/S0Hz 2-strarg ) 230V/1Ph/S0Hz 1-strang

Démontage du frein électromagnétique
ATTENTION : L'appareil doit étre hors tension !

« Démonter le capot (commande) (2). Pour ce faire, desserrer les quatre vis a téte cylindrique (1).

« Démonter le transformateur ou la tdle de commande a contacteurs (3)(seulement pour CPV/F 2-20 & CPV/F 20-4). Pour ce faire,
desserrer les trois vis.

» Desserrer les vis six pans creux (4) du frein et extraire le frein (5) (déconnecter le cable de la ligne de commande de la platine et du
connecteur).

« Suite au remplacement du frein a ressorts, procéder impérativement a un contrdle avec la charge nominale.

CPV/F2-8; CPV/F5-4
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CPV/F 1Ph

CPV/F 3Ph

Entretien du palan électrique a chaine - Généralité s
Contréler plus particuliérement les piéces suivantes :
« Vissages - Généralités
Controler la position et le serrage des vis, des écrous et de la tole de sécurité.
« Sac a chaine (en option)
Contrdler la position et le serrage et rechercher des fissures ou des signes d'usure (y compris au niveau de la suspension).
« Boulon support (liaison entre le palan a chaine et le crochet de suspension ou le chariot)
Rechercher des fissures ou des signes d'usure et contréler I'assise du dispositif de verrouillage.

Les réparations doivent uniquement étre effectuées par des spécialistes autorisés qui utilisent des pi eces de rechange
originales Yale.

CMCO Industrial Products décline toute responsabili té en cas de dommages résultant de I'utilisation de piéces autres que des
piéces d'origine ou de la transformation/modificati on d'appareils fournis par CMCO Industrial Products

En outre, CMCO Industrial Products GmbH décline tou te responsabilité et garantie pour les dommages et perturbations
résultant du non-respect des présentes instructions de mise en service.
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TRANSPORT, STOCKAGE , MISE HORS SERVICE ET MISE AU REBUT

Respecter les points suivants lors du transport de l'appareil :

« Ne pas faire tomber ou jeter I'appareil, toujours le poser avec précaution.

« Les chaines de charge et de manceuvre (uniquement pour les modeles avec chariot a translation par chaine) doivent étre transportées
de facon a éviter la formation de boucles et de nceuds.

« Ne pas plier la ligne de commande ou le cable secteur.

« Utiliser un moyen de transport approprié. Celui-ci dépend des conditions locales.

Respecter les points suivants lors du stockage ou d e la mise hors service temporaire de I'appareil :

« Stocker I'unité dans un endroit propre et sec.

« Protéger I'appareil, y compris tous les accessoires, contre la contamination, I'numidité et les dommages avec une couverture
convenable.

« Protéger les crochets contre la corrosion.

« Un léger film d'huile doit étre appliqué sur la/les chaine(s).

* Ne pas plier la ligne de commande ou le cable secteur.

« Dans le cas de modéles avec chariot intégré, graisser la barre de charge ainsi que les deux tiges filetées pour les protéger contre la
corrosion.

« Si 'appareil doit & nouveau étre utilisé aprés une mise hors service, il doit tout d'abord étre inspecté par une personne compétente.

MISE AU REBUT
Apres la mise hors service de I'appareil, recycler ou éliminer toutes les piéces de I'appareil et tous les matériaux utilisés (huile, graisse,
etc.) conformément aux dispositions légales.

Pour obtenir de plus amples informations et télécha rger d'autres manuels, consulter notre site www.cmc o.eu!
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ES - Instrucciones de Servicio Traducida (Tambiénv  alido para disefios especiales)
Polipasto eléctrico de cadena

CPV(F)

Columbus McKinnon Industrial Products GmbH

Yale-Allee 30

42329 Wuppertal

Germany

O\

COLUMBUS McKINNON

©2018 Columbus McKinnon Industrial Products GmbH



58

indice

L)oo (Dol wt o] o I T OO PP T SO PR PPPOPPT 59
NIVE] A€ 18 PreSSION ACUSHICA ... .eiiiiiiiiiii areieiie sttt ettt e e s b et e e s et e e b e e st e s et e e n e e e R e e e et e san e e en e e e se e e seeesaneeeneeenneennneeneeennas 59
RV 410 E= W1 Yo T4 o= T €1V = PSSP 59
N0 4= PP 59
Lo I oo 1 =T o1 (o PP 59
(6 To I g oo £ =Tt (o BT TP OO OO PO P OO P TR PP P OTURPPPPRIIOt 60
[ ToT g1 = 1T PO U PUT TR PPOUPPPPPPOROIR: 62
[Ofo] g T=T oo g I8 = T o OO PP O PTRPPRRPRTN 65
(@fo]4g] o] o] oF- Yol o] g =T (=X e [ Mo g0 0 =) QT Yo PSPPSR UUPPPRPUPPN 66
LU LT g t= a4 TT=T ) o PSR PR PR PP 66
INSPECCION, MANTENIMIENTO Y FEPAIACION. ....ciciii ieiieii ettt ettt ettt ettt e ettt e e e tb e e e eabeee ek bt e e e bbeeeaabeee e bb e e e e s st e e e aabeeeeesbeaeenbeeeanbeaaaaseeaeannnn 68
Transporte, almacenamiento, interrupcién del servic 10 Y @DASECIMIENTO....cci it iiiiiies et e e e e 74

©2018 Columbus McKinnon Industrial Products GmbH



59

INTRODUCCION

Los productos de CMCO Industrial Products GmbH han sido fabricados de acuerdo con los estandares de ingenieria mas avanzados.
Sin embargo, un manejo incorrecto de los productos puede originar peligro de muerte o de lesiones en los miembros en el usuario o en
terceras personas asi como dafiar el polipasto u otra propiedad.La empresa usuaria es responsable de la instrucciéon especializada y
profesional del personal usuario. Para este propésito, todos los operarios deben leer detenidamente estas instrucciones de
funcionamiento antes del primer uso.Estas instrucciones de funcionamiento pretenden familiarizar al usuario con el producto y
permitirle usarlo al maximo de su capacidad. Las instrucciones de funcionamiento contienen informacién importante sobre como
manejar el producto de forma segura, correcta y econémica. Actuar de acuerdo a estas instrucciones ayuda a evitar peligros, reduce
costes de reparacion y tiempos de parada e incrementa la fiabilidad y la vida util del producto. Las instrucciones de funcionamiento
deben estar siempre disponibles en el lugar donde se estd manejando el producto. Aparte de las instrucciones de funcionamiento y las
regulaciones para prevencion de accidentes validas en el pais o la zona respectiva en la que ese esta usando el producto, deben ser
respetadas las normas comlnmente aceptadas para un trabajo seguro y profesional.El personal responsable del manejo, y el
mantenimiento o la reparacion del producto debe leer y comprender estas instrucciones de funcionamiento. Las medidas de proteccién
indicadas s6lo daran la seguridad necesaria, si se opera en el producto y se instala y mantiene de acuerdo a estas instrucciones. La
compafiia usuaria debe comprometerse a asegurar un manejo seguro y sin problemas del producto.

NIVEL DE LA PRESSION ACUSTICA

El nivel de presién acustica equivalente del personal de servicio en los lugares de trabajo es de 70 dB. Este se calcula en el proceso
de nivel de presién acustica en superficies de medicién (distancia con elevador 1 m, 9 puntos de medicion, clase de precision 2 DIN
45635).

VIDA UTIL TEORICA (SWP)

El aparejo eléctrico de cadena de Yale CPV/F se clasifica correspondiente al FEM 9.511 en el grupo de motor 1Am/M4. De esto,
resulta una vida Util teérica de 800 horas de carga completa.

Encontrara los fundamentos para el calculo de la restante vida Util teérica en el DGUV Vorschrift 54. Si se alcanza el final de la vida util
tedrica, habria que realizar un mantenimiento general al aparato.

NORMAS

Antes de la primera puesta en marcha, una persona autorizada realizara una inspeccién de acuerdo con las regulaciones vélidas del
pais usuario acerca de prevencion de accidentes y segun las normas reconocidas de seguridad laboral.

En Alemania, se contempla esto en la normativa de prevencion de accidentes de la asociacion profesional DGUV Vorschrift 52, DGUV
Vorschrift 54, DGUV Regel 100-500 y en VDE 0113-32/EN 60204-32:1999.

USO CORRECTO

El aparejo eléctrico de cadena de Yale de la serie CPV/F permite la elevacién y la bajada de la carga hasta la capacidad de carga
méaxima indicada. Junto con un mecanismo de transporte, el aparato también esta pensado para el movimiento libre horizontal de la
carga.

Cualquier uso diferente o excesivo es considerado como incorrecto. Columbus McKinnon Industrial Products GmbH no aceptara
ninguna responsabilidad por cualquier dafio resultante de este tipo de uso. El riesgo es asumido solamente por el usuario o la empresa
usuaria.

La capacidad de carga indicada en el aparato (carga nominal) es la carga maxima que no se puede superar.

ATENCION: El aparato se puede utilizar solamente en  situaciones en las que la capacidad de cargadel a  parato y/o la
estructura no cambie con la posicién de la carga.

ATENCION: En funcién de la forma de la carga admiti  da, hay que tener en cuenta la posible altura reduc  ida de elevacion en
modelos con recogedor de cadena.

El punto de amarre y su estructura tienen que disefiarse para la carga maxima esperada.

La seleccién y medicién de la estructura adecuada es responsabilidad del usuario.

Tanto el gancho de transporte (o el mecanismo de transporte opcional) como el gancho de carga del aparato tiene que encontrarse en
una vertical sobre el centro de gravedad (S) de la carga en el momento de la elevacion de la carga con el fin de evitar el balanceo de la
carga durante la elevacion.

Tener en cuenta para aparatos en un mecanismo de transporte:

el elevador estd concebido para una extensa area de viga y para perfiles diferentes (p. ej., INP, IPE, IPB, etc.). No superar la
inclinacion méaxima 14° de su brida de viga.

La pista de rodadura puede doblarse, incluso con carga maxima, como maximo 1/500 del margen de sujecion.

La pendiente longitudinal de la superficie del mecanismo de transporte no puede superar el 0,3 %.

El entrehierro entre la corona de rodillos y el ala de viga («<medida A») tiene que tener 2,0 mm en cada lado del mecanismo de
transporte.

El transporte horizontal de la carga deberia realizarse siempre de forma lenta, cuidadosa y a ras de suelo.
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En los mecanismos manuales de transporte sin accionamiento de carrete, tiene que empujarse la carga suspendida. No se puede
arrastrar.En ningun caso, el aparato o el aparato con carga amarrada podra tirar del cable de control.

Si la zona de la carga no fuese suficientemente visible, el usuario tendra que pedir ayuda.

No permita al personal permanecer o pasar bajo una carga suspendida.

Una carga elevada o sujeta por la garra no debe ser dejada desatendida o permanecer en ese estado por un periodo largo de tiempo.
El operario debe empezar a mover la carga sélo después de que haya sido amarrada de forma correcta y todas las personas estén
fuera de la zona de peligro.

Cuando se ajuste el aparato, el operario debe asegurarse de que el elevador se pueda utilizar de forma que ni el aparato, ni el medio
de carga, ni la carga supongan un peligro para las personas.

Este elevador puede utilizarse en temperaturas ambiente de entre —20 °C y +50 °C. Consulte con el fabricante en caso de condiciones
de trabajo extremas.

ATENCION: Con temperaturas ambiente bajo cero, comp  robar, antes de la utilizacion, si los frenos estan helados, mediante 2
o 3 elevaciones y bajadas de una pequefia carga.

Antes del uso del elevador en ambientes especiales (alta humedad, salinidad, ambiente caustico o alcalino) o en la manipulacién de
materiales peligrosos (por ejemplo, materiales fundidos, materiales radioactivos) consulte con el fabricante.

Durante la inactividad del aparato, colocar el medio de carga por encima de la altura de la cabeza.

Use solamente ganchos de seguridad con soporte de seguridad.

Si se utilizase el elevador en un entorno muy ruidoso, recomendamos que el usuario y el personal de mantenimiento utilicen
protectores de oido.

Para la utilizacion segin lo previsto, hay que tener en cuenta las instrucciones de funcionamiento y la guia de mantenimiento.

En caso de averias o ruidos anormales durante el funcionamiento, poner el elevador inmediatamente fuera de servicio.

ATENCION: Antes de realizar los trabajos de reparac  i6n y de mantenimiento, cortar siempre el suministr o eléctrico, salvo que
el tipo de comprobacién excluya esta condicion.

Los trabajos de mantenimiento o las comprobaciones anuales del aparato se realizaran solamente en atmdsferas no explosivas.

USO INCORRECTO

(Lista incompleta)

No exceda la capacidad de carga maxima util (CMU) del mecanismo de transporte (si lo hubiera) o de la estructura.

El aparato no se puede utilizar para arrancar carga fijada firmemente o sujeta con mordazas. Asimismo, se prohibe dejar caer una
carga en la cadena de carga (peligro de rotura de cadena).

El elevador no esta concebido para remolcar o tirar de cargas en inclinacion.

Se prohibe quitar o esconder (p. €j., al pegar algo encima) carteles, advertencias o la placa de caracteristicas. Sustituir inmediatamente
los carteles o avisos quitados o ilegibles.

Cuando se transporten cargas, hay que evitar un movimiento oscilante y que entren en contacto con otros objetos.

Evitar excesivo funcionamiento por impulso mediante accionamiento habitual y corto del combinador.
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Esta prohibido el uso del elevador para el transporte de personas.

Se prohiben los trabajos de soldadura en el mecanismo de transporte, el/llos gancho/s y la cadena de carga opcionales. No utilice la
cadena de carga como toma a tierra en trabajos de soldadura.

No se permite tiro lateral, es decir, cargas laterales del gancho de carga (o del mecanismo de transporte en los modelos
correspondientes), de la carcasa o de la polea de gancho. El mecanismo opcional de transporte debe encontrarse vertical sobre la
carga en todo momento.

No utilice la cadena de carga como cadena de amarre (eslinga).

i

No atar la cadena de carga ni acortar con tuercas, tornillos, destornilladores o similares. Las cadenas de carga montadas firmemente

en el elevador no deben ser reparadas.
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No se permite quitar el soporte de seguridad de los ganchos de transporte o de carga.

Las piezas del limitador de carrera (piezas del extremo de cadena) no pueden utilizarse como limitador de carrera, de acuerdo al uso
previsto.

No se puede mover la carga en zonas que no sean reconocibles por el usuario. Si fuese necesario, tendria que buscar ayuda.

Para los aparatos con mecanismo de transporte incluido se aplica lo siguiente:

la pendiente longitudinal de la pista de rodadura no puede superar el 0,3 %.

No se permite aumentar el ancho del mecanismo de transporte para, por ejemplo, conducir por un radio de curva mas estrecho.

No se permite la realizacion de cambios en el elevador. No utilice un aparato cambiado sin haber consultado al fabricante.

No cargar los extremos de los ganchos. El dispositivo de amarre debe estar siempre en la base del gancho.

No permita que el elevador caiga desde una gran altura. Depositar el aparato siempre debidamente sobre el suelo.
No toque las piezas moviles.

En el gancho de carga del elevador solamente se puede suspender un dispositivo de elevacion de carga.

El aparato no debe ser utilizado en atmoésferas potencialmente explosivas.

MONTAJE

El montaje y el mantenimiento del aparato solamente lo pueden realizar las personas que lo conozcan y el usuario encargado del
montaje y el mantenimiento.Esas personas deben conocer las normas correspondientes de prevencion de accidentes —p. ej.,
«Cabrestantes, aparatos de elevacion y de traccion con cadenas (DGUV Vorschrift 54)», «Grlas — cabrestantes de traccion
(EN14492-2)», etc.— y se les debe formar con ellas. Ademés, deben leer y comprender las instrucciones de funcionamiento y de
montaje elaboradas por el fabricante.

NOTA: Si el aparato se utilizase al aire libre, debe protegerse mediante las medidas oportunas (p. €j., techado) de la mejor forma
posible ante las influencias meteoroldgicas.

Inspeccién antes del montaje

« Establecimiento de dafios por transporte

« Inspeccién de cumplimiento total

« Inspeccidn de la correspondencia de los datos de capacidad de carga de la polea de gancho y del aparato.

Aparejo eléctrico de cadena con gancho de carga (mo  delo estandar)
El gancho de carga se monta, en las unidades con una eslinga con la parte larga del estribo hacia la derecha, y en las unidades con
dos eslingas con la parte larga del estribo hacia la izquierda.

ATENCION: No olvidar discos de seguridad tras el mo  ntaje del estribo.La estructura de alojamiento se m  edira de forma que se
asegure que se pueden soportar todas las fuerzas mo  trices.
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Aparejo eléctrico de cadena con mecanismo de transp ~ orte

Los aparatos se suministran premontados y estan disefiados para la zona de la viga A o B respectivamente, la cual se indica en la
placa de caracteristicas. Antes del montaje del aparejo de la cadena, hay que asegurarse de que el ancho de la viga de la pista de
rodadura se encuentra dentro del margen de ajuste del mecanismo de transporte suministrado (ver tab.) 1).

Tragerbereich/ Flanschbreite/ Flanschdicke/
beam range/ beam width/ heigth of beam /
Type de fer largeur de fer Hauetur du fer
[mm] [mm]
von/from/de bis/till/& max.
A 50 180" 19"
58 180 19
B 180 300 27

)* CPV/F 2-8; CPV/F 5-4

Montaje del mecanismo de transporte

1. Girar hacia abajo contratuercas (pos. 9) y tornillos hexagonales (pos. 2) del balancin (pos. 1) y desmontar ambas chapas laterales
(pos. 6) del mecanismo de transporte.

2. Medir ancho del ala «b» de la viga de la pista de rodadura.

3. Ajustar o preajustar la medida «B» entre los hombros de las tuercas redondas (pos. 5) a los extremos libres del cabrestante del
balancin (pos. 1):los cuatro orificios de las tuercas redondas tienen indicar hacia fuera. Seleccionar la distancia «B» entre los hombros
de las tuercas redondas en los balancines de forma que la medida «B» se corresponda con el ancho del ala de viga «b» + 4 mm de
juego lateral (la medida «A» es de 2 mm en cada lado). Tener en cuenta que el balancin central esta colocado en el centro de las
tuercas redondas.

4. Colocacion de una chapa lateral (pos. 6):para ello, los manguitos de sujecién (pos. 8) clavados en la chapa lateral tienen que
introducirse en uno de los 4 orificios previstos para ello de las tuercas redondas (pos. 5). Posiblemente, para esto, las tuercas redondas
tengan que ajustarse o reajustarse minimamente.

5. Colocacion de la arandela (pos. 3) y fijacion del tornillo hexagonal (pos. 2). Finalmente, atornillar firmemente con la mano las
contratuercas (pos. 9) y girar para su fijacién entre ¥4 hasta %.

ATENCION: Las contratuercas deben estar siempre mon  tadas.

6. Colocacion suelta de la segunda chapa lateral (pos. 6) en los balancines (pos. 1):para el montaje, pueden atornillarse y dejarse
sueltos, por el momento, las arandelas (pos. 3), los tornillos hexagonales (pos. 2) y las contratuercas (pos. 9).

7. Colocar toda la unidad premontada en la viga de la pista de rodadura.

ATENCION: Tener en cuenta la posicion del accionami  ento (opcional: manual o eléctrico).

8. Fijacion de la segunda chapa lateral:para ello, los manguitos de sujecién clavados en la chapa lateral tienen que introducirse en uno
de los cuatro orificios previstos para ello de las tuercas redondas. Posiblemente, para esto, las tuercas redondas tengan que ajustarse
0 reajustarse minimamente.

9. Fijacion de los tornillos hexagonales a la segunda chapa lateral:atornillar firmemente con la mano las contratuercas y girar para su
fijacion entre ¥4 hasta Y.

ATENCION: Las contratuercas deben estar siempre mon  tadas.

10. Ademas, comprobar lo siguiente en el procedimiento de montaje de toda la unidad:* ¢Se mantiene el juego lateral indicado (la
medida «A» es de 2 mm en cada lado) entre las coronas de rodillos y el canto exterior de la pista de rodadura de la viga en todos los
patines?

« ¢El balancin central y, con ello, el elevador estan en el centro bajo la pista de rodadura de la viga?s ¢ Se han montado las cuatro
contratuercas?e ¢ Estan paralelas las placas laterales?s ¢ Estan colocados todos los patines en la pista de rodadura de la viga y giran
durante el procedimiento?s ¢Hay obstaculos en el ala de viga?e ¢La fijacion y la posicién de los amarres de los extremos son
correctas?

Pos. Bezeichung / Description / Description

Traverse / Load bar / Traverse

Sechskantmutter / Nut / Ecrou

Scheibe / Washer / Disque

Mittentraverse / Middel bar / Traverse de suspension
Rundmutter / Nut / Ecrou

Seitenschild / Side plate / Flasque latéral

Laufrolle / Roller / Roulette

Spannstift / Spring pin / Boulon de serrage
Sicherungsmutter / Nut / Ecrou

Spannstift / Spring pin / Boulon de serrage

6 1
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N
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Montaje de la cadena manual (solamente mecanismo de  transporte con accionamiento de carrete)

Para el montaje de la cadena manual, la ranura situada en el borde exterior de la rueda de la cadena manual debe estar colocada
debajo de la guia de la cadena manual.Introducir la cadena manual de extremos sueltos con un eslabén cualquiera de forma vertical en
esa ranura y sujetar éste hasta que se lleve la cadena manual a ambas guias de la cadena manual mediante giro de la rueda de la
cadena manual.

ATENCION: No retorcer la cadena manual durante elm  ontaje.

El accionamiento de los mecanismos de transporte del carrete se efectia tirando de la cadena manual del mecanismo de transporte del
carrete.

Acortar o alargar cadena de carrete (solamente mecanismo de transporte con accionamiento de carrete)

La longitud de la cadena de carrete para mecanismos de transporte de propulsion debe ajustarse de forma que la distancia hacia el
suelo sea de 500 mmy 1000 mm.

Nota: Por motivos de seguridad, los eslabones de unién de la cadena manual solamente se pueden utilizar una vez.

* No buscar eslabones soldados de cadena en la cadena manual, doblar para abrir y quitar. Alargar o reducir la cadena segun longitud
deseada.

ATENCION: Quitar o afiadir siempre un ndmero par de  eslabones de cadena.

« Doblar para cerrar los extremos sueltos de la cadena con el nuevo eslabon de unién (en caso de alargar la cadena manual, se
requeriran dos eslabones de unién nuevos).

ATENCION: Tener en cuenta no retorcer la cadena man  ual durante el montaje.

Montaje de la pieza del extremo de la cadena

El aparejo de la cadena se suministra con la pieza del extremo de la cadena correctamente montada.La pieza del extremo de la cadena
debe montarse en la eslinga vacia de la cadena de carga de forma que le siga, como minimo, 1 eslabén de cadena completamente
suelto.

Montaje del recogedor de cadena

Abajo, en la carcasa del aparejo eléctrico de cadena CPV/F, hay tres cubrejuntas para el funcionamiento éptimo del recogedor de
cadena. Antes de montarlo, dejar el gancho de carga en la posicion méas baja posible de forma que la pieza del extremo de la cadena
active el interruptor de posicion final en la carcasa. Ademas, puede montarse el recogedor de cadena. Gracias a la sujecion en 3
puntos, se evita un montaje incorrecto.

ATENCION: A la hora de montar los tornillos cortos hay que tener en cuenta que la cabeza del tornillo  se encuentre en el lado
del motor.La capacidad del recogedor de cadena que se va a montar nunca sera inferior al largo de lac  adena de carga del
aparato en el que tiene que colocarse. Peligro de r  otura de cadena. Esta especificacion se aplicatamb  ién en caso de que el
aparato se ajuste para elevar solamente pequefias ca  rgas en repetidas ocasiones.

NOTA: En aparatos de varias eslingas, la longitud de cadena de carga abarca mucho mas que la altura de elevacion posible.

Tener en cuenta que ambas tuercas autoseguro se giran en los tornillos, como minimo, hasta que 1% pasos del tornillo sobresalgan
por encima de la tuerca.

Tras realizar el montaje, comprobar el funcionamiento correcto del recogedor de cadena: para ello, elevar el gancho de carga sobre
todo el largo de la cadena de carga de forma que la polea de gancho active el interruptor de posicion final. Durante el proceso de
elevacion, controlar la entrada sin rozamiento de la cadena de carga en el recogedor de cadena.
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CONECION ELECTRICA

ATENCION: Los trabajos en instalaciones eléctricas solamente los puede efectuar un electricista especi alizado y cualificado o
un taller de elevadores autorizado por el fabricant ~ e. Se aplican las disposiciones locales como, p. ej ., EN 60204-1/VDE 0113-1
o EN 60204-32 / VDE 0113.

Preparacion

« Antes de la realizacién de trabajos en instalaciones eléctricas, quitar la corriente del aparato. Para ello, apagar interruptor de corriente
(interruptor de grda) y asegurar ante posible encendido inesperado o quitar la toma de corriente.

« Antes de conectar el aparejo de cadena a la instalacion eléctrica, comprobar si los datos eléctricos de la placa de caracteristicas se
corresponden con la corriente local.

Conexién de combinador

 La longitud de la conexion de combinador debe adaptarse a las especificaciones locales. EI mecanismo de descarga por traccion
debe medirse durante un tiempo que permita no sobrecargar el cable de control. En los extremos de los cables deben colocarse
manguitos finales de cable.

« El diagrama de circuitos se adjunta al aparato.

Conexion de red (aparato trifasico)

Para la conexion de red debe utilizarse un cable aislado de 4 hilos con cordén flexible. Al mismo tiempo, el conductor de proteccion
debe ser mas largo que el hilo conductor. La seccién transversal debe ser como minimo de 1,5 mmz? y la longitud de cable como
méaximo de 50 m. Las protecciones para los diferentes modelos se deben consultar en las tablas.

En los extremos de los cables deben colocarse manguitos finales de hilos.

Antes de conectar el cable de conexion de red al seccionador o a la red, debe conectarse al aparejo eléctrico de la cadena.

« En aparatos con mecanismo de transporte eléctrico (CPV/F-VTE/F), las tres fases conductoras del cable de red se conectan con la
regleta de bornes en la caja de controles del carro corredizo. El conductor de proteccion se conecta a continuacién a un borne de
proteccion especial en la caja de distribucion del aparejo de la cadena.s En aparatos sin mecanismo de transporte eléctrico, el cable de
red se conecta al transformador detras de la tapa de la carcasa (fig. 18, pos. 3). El terminal prensado ahorquillado del cable del
conductor de proteccién se atornilla a la chapa del transformador con un tornillo y una arandela dentada.

« Comprobar el sentido de giro del motor:el esquema de conexiones adjunto esté disefiado segun la norma habitual para un campo
giratorio hacia la derecha. Si la red del usuario no cumple esta norma y, después de conectar el seccionador o el suministro de
corriente presionando la tecla  del combinador tiene lugar una bajada, desconectar inmediatamente el aparato y cambiar dos de las
tres conexiones de fase de la caja de distribucion.

Conexion de red (aparato monofasico)

Para la conexion de red debe utilizarse un cable aislado de 3 hilos con cordén flexible. Al mismo tiempo, el conductor de proteccion
debe ser mas largo que el hilo conductor. La seccién transversal debe ser como minimo de 1,5 mmz? y la longitud de cable como
méaximo de 50 m. Las protecciones para los diferentes modelos se deben consultar en las tablas.

En los extremos de los cables deben colocarse manguitos finales de hilos.

Antes de conectar el cable de conexion de red al seccionador o a la red, debe conectarse al aparejo eléctrico de la cadena.

« En aparatos con mecanismo de transporte eléctrico (CPV/F-VTE/F), el neutral, la fase y el conductor de proteccion se conectan a la
regleta de bornes correspondiente en la caja de controles del carro corredizo.

« En aparatos sin mecanismo de transporte eléctrico, el cable de red se conecta a la regleta de bornes de la chapa de control del
elevador.

ATENCION: Los ajustes del relé temporizador no debe  n modificarse.Abrir la carcasa una vez que hayan tr  anscurrido 3
minutos desde la desconexién de la red. Existe peli  gro de descarga eléctrica a causa de los condensado  res que aln no se
han descargado.

Conectar el otro extremo del cable de conexién al seccionador desconectado y a la red después de cerrar la tapa de la carcasa.
ATENCION: En ningtin caso deben modificarse las cone  xiones del combinador.

Ajuste del interruptor final del engranaje (opciona )

Si el elevador que se va a montar cuenta con un interruptor final del engranaje, los puntos de conmutacién deberan adaptarse a la
situacion de servicio antes de la puesta en marcha. Mediante el ajuste de estos puntos de conmutacién se pueden evitar tanto los
dafios en el cabrestante y la carga, asi como las lesiones graves del operario.Debido al gran nimero de posibilidades imprevisibles en
cuanto al uso, el fabricante no realiza este ajuste.

NOTA: A peticién pueden suministrarse interruptores finales del engranaje con hasta 6 levas de accionamiento mas. La transmision del

interruptor final del engranaje debe seleccionarse segun el trayecto de conmutacion (distancia entre el mayor y el menor punto de
conmutacion).
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Schaltart / Schaltungen / Schutzart / Protection Betriebsart/ Sicherung trage /
Model P n | ED Switching / b cos Counts / Class / Indice de | Operation Made / Delay Fuse/
[kwv] [V/min] | [%] Connexion 141 Démarrage Protection Mode d'Opération Fusible temporisé
Ic/h] [A]
230V
CPY 2-4, CPY5-2 230% 1PH/ADHZ (1] 1400 25 | Ca=31 5pF/ Cp=125pF 33 099 1580 IP55 53 16
CPV 58, CPV10-4 230 1PH/B0HZ 1 2800 25 Cp=100pF / Cp=30uF B 099 150 IP55 33 16
CPY 10-4, CPY 20-2 230% TPH/ADHZ 07s 1400 25 CA=60pFfCE=30pF 5 098 1480 IP55 53 16
230/400V
CPYV 28, CPVa-4 230/400v 3PHAOHL 037 2830 a0 nny 1 054 300 IP55 53 B
CPY 220, CPY 58, CPYV10-4 230/400 3PHAOHT 07s 2830 a0 ALY 16 05 300 IP55 53 10
CPY 520, CPY 10-8, CPY 20-4 230/400% 3PHAOHZ 15 2860 a0 ALY 32 0gs 300 IP55 53 16
400V
CPVF 28, CPYF5-4 400% 3PH/AOHZ 009037 | 7002900 | 17/33 YIY 080/1 35| 047063 2004100 P55 s3 B
CPVF 2-20, CPYF 58, CPYF 10-4 400% 3PH/AGB0HZ 0180756202600 | 17/33 AEAS 095/20 | 0p5052 2004100 IP55 33 10
CPVF 520, CPVF 10-8, CPVF20-4  [400% 3PH/ADHZ 037715 | 6402780 | 17/33 Y 16033 |0p40 59 200/100 IP55 53 16
CPVF 25-8, CPYF50-4 400% 3PH/AOHZ 09485 |6702820|17/33 YIY 3373 [0B403 2004100 IP55 =3 16
460V
CPY 28, CPV5E-4 460Y — 3Ph - B0Hz D44 3480 a0 ¥ 08 05 300 IP55 53 B
CPY 220, CPY B8, CPY10-4 460% — 3Ph - B0Hz oz 3480 a0 ¥ 16 086 300 IP55 53 10
CP 520, CPY 10-8, CPY 20-4 460% — 3Ph - 60Hz 15 3450 a0 i 32 0,86 300 IP55 33 16
CPVF 2-8, CPVF5-4 2B6/4B0Y 3PHEBOHL 011044 8503500 [ 17/33 Y 0.80/1,35| 0470 63 200/100 IP55 53 B
CPVF 2-20, CPYF 5-8, CPYF 10-4 266460 3PHBOHT 0250907403360 | 17/33 YIY 09520 |0B50 52 2004100 IP55 =3 10
CPYF 620, CPVF 108, CPYVF20-4  [460%Y 3PHGOHZ 04471 8 | 7803380 | 1733 Y 16033 |0B4089 2004100 IP55 53 16
CPVF 25-8, CPYFS0-4 460% 3PHABOHZ 1,084 32| 804/3384 [17/33 YIY 3373 [0p403 2004100 P55 s3 16

ACHTUNG / ATTENTIOH / ATTENTIOM: trége Sicherung / delay fuse / fusible temporisé

COMPROBACION DEL FUNCIONAMIENTO TRAS EL MONTAJE

Antes de la primera puesta en marcha después del montaje deben lubricarse primero las ruedas dentadas del mecanismo de
transporte (opcional, mecanismo de transporte de carrete, mecanismo de transporte eléctrico) y la cadena de carga en estado sin carga
(véase tabla en pagina 9).

Finalmente deben llevarse a cabo otras inspecciones antes de que el aparejo de cadena inicie el funcionamiento regular:

« ¢ Estan bien apretados y asegurados los tornillos de sujecién del elevador y del mecanismo de transporte (opcional)?

¢ Se han montado los topes finales en las vias de la grda?

« ¢, Se ha integrado debidamente el engranaje de cadena?

La pieza del extremo de la cadena tiene que estar montada obligatoriamente en el extremo suelto de la cadena (eslinga vacia).

Antes de cada puesta en marcha de aparatos con dos o mas eslingas, tener en cuenta que la cadena de carga no esté torcida o
doblada. En aparatos de dos eslingas, puede haber torceduras, p. €j., si se amarr6 polea de gancho.

« Realizar elevacion sin carga. La cadena debe moverse uniformemente.

Comprobacion del interruptor de posicion final mediante puesta en marcha de la polea de gancho y de la pieza del extremo de la
cadena contra la carcasa. El movimiento de elevacién o de bajada debe pararse momentaneamente.Comprobacion del embrague
deslizante con un peso de prueba (min. 125 % de la carga nominal, max. 5 segundos).

« Inspeccionar el funcionamiento de los frenos con carga nominal durante el proceso de elevacion y bajada.

« En los mecanismos de transporte, realizar todo el recorrido de transporte sin carga. En esto, el juego lateral entre patin y ala de viga
debe ser el correspondiente segun especificaciones. En las posiciones finales de la pista de rodadura, inspeccionar la posicién del
amarre.

COMPROBACION ANTES DEL PRIMER USO

De acuerdo con las normas nacionales/internacionales de seguridad y de prevencién de accidentes y riesgos laborales, los elevadores
tienen que

* segun la evaluacion de riesgo de la empresa usuaria,

« antes del primer uso,

« antes de la puesta en marcha tras haber estado parado

« tras modificaciones fundamentales,

« ser inspeccionados, como minimo, 1 vez anualmente por una persona cualificada. Las condiciones de empleo correspondientes (p.
€j., en el galvanizado) pueden necesitar cortos intervalos de comprobacion. Las inspecciones se realizaran principalmente en relacion
con el aspecto visual y el funcionamiento. En ellas se asegurard que el aparato estd en estado seguro y que se encuentran y
solucionan los defectos y dafios, que se hayan originado, p. €j., por transporte o almacenamiento indebido. Evaluar el estado de las
piezas en cuanto a dafios, desgaste, corrosién u otros cambios asi como fijar la integridad y la eficacia de las instalaciones de
seguridad. Las personas cualificadas podrian ser, entre otras, los técnicos de mantenimiento del fabricante o proveedor. Sin embargo,
la empresa también puede encargar estas inspecciones al personal especializado formado para estos trabajos. Las inspecciones debe
disponerlas el usuario.Documentar las puestas en marcha y las inspecciones que se realicen (p. €j., en el certificado de fabrica de
CMCO).Los dafios por 6xido deben corregirse con el fin de evitar la corrosion. Engrasar ligeramente las articulaciones y las superficies
deslizantes. Limpiar el aparato en caso de acumulacién de suciedad.

Si se utilizase el elevador como grda, antes de la primera puesta en marcha, un experto en grdas tendria que inspeccionarla. Esto debe
documentarse en el libro de registro de la gria. El usuario debe encargase de designar a un experto en gruas.

FUNCIONAMIENTO

Montaje, mantenimiento, servicio

El montaje, mantenimiento o el servicio independiente del elevador solamente podran realizarlo personas autorizadas que conozcan el
aparato.Tienen que haber sido autorizadas por la empresa para el montaje, mantenimiento o accionamiento del aparato. Ademas, el
usuario debe conocer la normativa alemana sobre prevencion de riesgos laborales (PRL).

Inspeccién antes de comenzar el trabajo

Antes de comenzar cada trabajo, hay que comprobar el medio de carga, la instalacion y la estructura en cuanto a defectos y errores.
Ademas, hay que comprobar los frenos y que el aparato y la carga estén correctamente suspendidos. Asimismo, con el aparato hay
que elevar y volver a bajar, o bien descargar una carga, solo en una distancia pequefia. La selecciéon y medicién de una estructura
adecuada es responsabilidad del usuario.
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Comprobacién de cadena de carga
Hay que comprobar la cadena de carga ante posibles defectos externos, deformaciones, roturas, corrosion, desgaste y lubricacién
insuficiente.

Comprobacion de la pieza del extremo de la cadena
La pieza del extremo de la cadena tiene que estar montada obligatoriamente en el extremo suelto de la cadena (eslinga vacia).

Comprobacién del mecanismo de cadena
Antes de cada puesta en marcha de aparatos con dos o mas eslingas, tener en cuenta que la cadena de carga no esté torcida o
doblada. En aparatos de dos eslingas, pueden provocarse torceduras, p. €j., si se amarro la polea de gancho.

Comprobacion del gancho de transporte y de carga
Hay que comprobar el gancho de transporte y de carga ante posibles deformaciones, roturas, dafios, deterioro y corrosion.

Comprobacion del interruptor de posicion final

Si se conduce el gancho de carga contra el elevador, el interruptor de posicion final tiene que finalizar inmediatamente el movimiento
de elevacion y desconectar el motor. Asi el gancho de carga solo puede vaciarse.Del mismo modo, hay que detener el movimiento de
descenso automéaticamente tan pronto como los ganchos de carga hayan alcanzado la posicion méas profunda posible, y necesaria para
la longitud de las cadenas de carga. Asi el gancho de carga solo puede levantarse.

Comprobacién del balancin (en mecanismos de transpo rte)

Comprobacién del correcto montaje del balancin, asi como inspeccién visual para comprobar la existencia de defectos externos,
deformaciones, roturas, desgaste y corrosion.

Hay prestar especial atencién al correcto montaje de los manguitos de sujecion en los balancines centrales (véase fig. 10).

Comprobacién del ajuste de ancho de mecanismo de tr  ansporte

En caso de un aparato con un mecanismo de transporte, deben respetarse, en ambos lados, los valores predeterminados para la
distancia entre las pestafias de rueda de los patines y el borde exterior de la viga (véase la pagina XX, fig. XX).

No se permite aumentar el ajuste, por ejemplo, conducir por un radio de curva mas estrecho.

Procedimiento del elevador
Mecanismo de transporte con ruedas:
Arrastre hasta el aparato en suspension (p. €j., el elevador) o en hasta la carga amarrada.

Mecanismo de transporte del carrete:
Accionando la cadena manual del mecanismo de transporte del carrete.

Mecanismo de transporte eléctrico:
Accionado latecla o en el interruptor de control. En caso de aparatos con dos niveles de velocidad, la velocidad minima es la 1.2
y la méxima la 2.2. Nivel de tecla asignado. La velocidad minima solo puede aplicarse en trayectos cortos.

ATENCION: Nunca tirar del cable de control. Las car  gas en suspension solo pueden arrastrarse.

Uso del dispositivo de sujecién (opcional para mode los con mecanismo de transporte manual incluido)

El dispositivo de sujecion permite la fijacion sencilla del mecanismo de transporte sin carga (posicion de atraque en barcos, p. €j.).
Tirando de la eslinga de la cadena manual correspondiente y haciendo que la rueda de la cadena gire en el sentido de las agujas del
reloj, se comprime la zapata de freno contra el ala de viga. Para ello, apretar al maximo la cadena de forma manual. Tirando de la otra
eslinga de cadena, se vuelve a soltar el dispositivo de sujecion.

Amarre de la carga

Para el amarre de la carga, utilizar solamente dispositivos de amarre permitidos y comprobados. La cadena de carga no se puede
utilizar para envolver la carga. Suspender la cargar siempre en la base del gancho. No puede cargarse el extremo del gancho. No se
permite quitar el soporte de seguridad del gancho de carga.

Levantar/bajar la carga

El proceso de subida se inicia accionando la tecla , el proceso de bajada accionado la tecla . En caso de aparatos con dos niveles
de velocidad, la velocidad minima es la 1.2 y la méaxima la 2.2. Nivel de tecla asignado. La velocidad minima solo puede aplicarse en
trayectos cortos.

Para elevar la carga desde el suelo, utilizar siempre la velocidad de elevacion mas pequefia disponible. La cadena de carga se utiliza
con esa velocidad solamente para tensar y no puede aflojarse durante la retirada de la carga del suelo.

Las piezas del limitador de carrera (piezas del extremo de cadena) no pueden utilizarse como limitador de carrera, de acuerdo al uso
previsto.

Interruptor de posicion final

El aparato dispone de serie de dos interruptores de posicion final para la posicion mas baja y méas alta del gancho de carga. Los
interruptores de posicion final facilitan la seguridad y no permiten una conduccion de acuerdo al funcionamiento habitual.
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Parada de emergencia
En caso de emergencia, pueden detenerse todos los movimientos mediante el accionamiento del pulsador rojo.

ATENCION: Después, el aparato no esté inactivo.

Para la activacion, girar pulsador en el sentido de las agujas del reloj.

INSPECCION, MANTENIMIENTO Y REPARACION

« Los trabajos de mantenimiento e inspeccion debe realizarlos solamente personal cualificado.

« La inspeccidn tiene que comprobar la integridad y eficacia de los dispositivos de seguridad asi como el estado del aparato, del medio
de carga, del equipamiento y de la estructura.

« Las normas de mantenimiento indicadas se refieren a condiciones de uso normales. En caso de condiciones de uso complejas, p. €j.,
entornos acidos, habria que reducir los intervalos correspondientemente.

« El aparejo eléctrico de cadena de Yale CPV/F se corresponde al grupo de motor 1Am/M4 segiin FEM 9.511. De esto, resulta una vida
(til tedrica de 800 horas de carga completa. Si se realiza una utilizacion en correspondencia a la clasificacion, se alcanzara una vida
util real de aprox. 10 afios. Una vez haya transcurrido ese periodo, se requerir4 una inspeccion general. El BGV D6 o la FEM 9.755
contienen otras indicaciones al respecto.

ATENCION: Tras la realizacion de los trabajos de ma  ntenimiento, se requiere la comprobacién del funcio namiento con carga
nominal.

Realizacién de controles diarios

« Inspeccidn visual ante posibles dafios mecéanicos del combinador asi como de todos los conductos.

« Comprobacién del funcionamiento de los frenos (incl. soltar el pulsador de PARADA DE EMERGENCIA).
« Comprobacién del funcionamiento del interruptor de posicion final.

« Comprobacion del funcionamiento del seguro de sobrecarga.

« En aparejos eléctricos con mecanismo de transporte:

« Inspeccién de toda la banda de rodadura ante la presencia de obstaculos.

« Inspeccidn de la sujecién segura de los topes finales.

Inspecciones regulares, mantenimiento e inspeccion

De acuerdo con las normas nacionales/internacionales de seguridad y de prevencién de accidentes y riesgos laborales, los elevadores
tienen que

* segun la evaluacion de riesgo de la empresa usuaria,

« antes del primer uso,

« antes de la puesta en marcha tras haber estado parado,

« tras modificaciones fundamentales,

« ser inspeccionados, como minimo, 1 vez anualmente por una persona cualificada. Las condiciones de empleo correspondientes (p.
€j., en el galvanizado) pueden necesitar cortos intervalos de comprobacion. Los trabajos de reparacion solamente podra realizarlos un
taller especializado que utilice las piezas de recambio originales de Yale. La inspeccion (en general, inspeccion visual y comprobacion
del funcionamiento) tiene que comprender la totalidad y la efectividad de los dispositivos de seguridad asi como el estado del aparato,
del medio de carga, del equipamiento y de la estructura. En ello, se tendran en cuenta dafios, desgaste, corrosion y otros posibles
cambios.Documentar las puestas en marcha y las inspecciones que se realicen (p. €j., en el certificado de fabrica de CMCO).

Si lo requiriese la asociacién profesional, habria que demostrar los resultados de las inspecciones y de las debidas reparaciones
realizadas.

Si el elevador (a partir de 1 t de peso de elevacion) estuviese montado a 0 en un mecanismo de transporte o si se quisiese mover con
el elevador una carga elevada en una o mas direcciones, la instalaciéon se consideraria como gria y, en dicho caso, habria que
efectuar mas inspecciones, segin DGUV Vorschrift 52-grias.Los dafios por 6xido deben corregirse con el fin de evitar la corrosion.
Engrasar ligeramente las articulaciones y las superficies deslizantes. Limpiar el aparato en caso de acumulacion de suciedad.

ATENCION: Apagar suministro de corriente durante la s comprobaciones, salvo que el tipo de comprobacion excluya esta
condicion.

Mantenimiento de la cadena de carga

En el caso de las cadenas de carga se trata de unas cadenas estables para el uso con las medidas 4 x 12,2 DAT, 5 x 15,1 DAT, 7,1 x
20,5 DAT y 11,3 x 31 DAT. El aparejo eléctrico de cadena CPV/F se ha disefiado especialmente para este tipo de cadena. Por ese
motivo, solamente se permite la utilizacién de cadenas, suministradas especialmente por el fabricante para el aparejo de cadena.

En caso de que no se atengan a esta especificacion, desaparecera la garantia legal de servicio y de calidad de CMCO Industrial
Products GmbH con efecto inmediato.

Lubricacion de cadena de carga

Antes de la primera puesta en marcha y cada mes, lubricar la cadena de carga, como maximo tras 50 horas de servicio. En
condiciones extremas, p. €j., gran exposicién al polvo o utilizacién especialmente compleja, reducir correspondientemente los
intervalos.Mediante una lubricacion cuidadosa de la cadena de carga, se puede prolongar el tiempo de servicio unas 20 hasta 30 veces
en comparacion con una cadena sin mantenimiento.s Limpiar la cadena antes de lubricar. No se permite quemar el dispositivo. Utilizar
procedimientos de limpieza que

no corroan el material de las cadenas (p. ej., desengrasado con vapor, desengrasado con agua).Evitar procedimientos de limpieza que
puedan ocasionar fragilidad por agua, p. €j., barnizar o introducir en soluciones acidas, asi como acciones en la superficie que puedan
provocar roturas o dafios.s Lubricar la cadena sin carga, de forma que se pueda formar una capa de lubricante entre las articulaciones.
Esto se puede conseguir, p. €j., introduciéndola en aceite.

Comprobacién de desgaste

La cadena de carga debe inspeccionarse cada 3 meses, como maximo tras 200 horas de servicio, ante posibles dafios mecanicos. Las
condiciones de servicio correspondientes pueden requerir intervalos de inspeccion mas cortos.Inspeccién ocular: No puede haber
roturas, deformaciones, entalladuras, etc. en toda la extension de la cadena.Las cadenas de acero redondo tienen que cambiarse si el
grosor nominal original «d» se redujese mas de un 10 % en el eslabon de cadena mas desgastado o si la cadena experimentase con
una separacion «t» un alargamiento del 5 % o con 11 separaciones (11 x t) un alargamiento del 2 %. Los valores nominales y los
limites de desgaste deben tomarse de la siguiente tabla.Si se supera un valor limite, la cadena de carga debe cambiarse
inmediatamente.
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Nominalwerte und VerschleiRgrenzen / Nominal values and wear limitation
Valeurs nominales et limites d'usure

Rundstahlkette / Round link chain / Chaine a maillons [rm]| 4x122 5% 151 TAx212 | 11.3x31
Guteklasse / Grade / Grade DAT DAT DAT DAT
Durchmesser / Diamater /Diamétre Chen (] 4.0 50 7 ns3
Cniny [mm] 36 45 54 10,2
122 151 205 31
Teilung / Pitch / Division P o (] ' ' '
Drimax mm)| 128 159 215 325
i 1342 166,1 2255 341
Mefilange / Length / Longueur % P[] ' ' '
[rmm] 1369 169.4 3172 3478

11 X Prmex

Cambio de cadena de carga

Para realizar un cambio de la cadena de carga, el aparejo de cadena debe estar colgado y conectado a una fuente de energia. El
cambio de una cadena de carga, que debe recambiarse, lo realizara solamente un taller especializado y autorizado para ello.

NOTA: El cambio de la cadena de carga tiene que documentarse.

Modelo de una eslinga

1. Desmontaje de polea de gancho

Soltar ambos tornillos cilindricos y distribuir medio racor.

2. Desmontaje de pieza del extremo de cadena

Soltar ambos tornillos situados en la pieza del extremo de cadena. Asi quedara libre el extremo de cadena. Extraer parachoques.

3. Instalacion de la nueva cadena

Separar en forma de c el penultimo eslabon de la eslinga vacia de la cadena vieja. En esto, la longitud de la parte saliente tiene que
corresponderse, como minimo, con la fuerza del eslabén de cadena. Seguidamente, quitar el Gltimo eslabén y suspender la cadena
nueva en el eslabén de cadena en forma de c. Para ello, alinear obligatoriamente las soldaduras de la nueva cadena de carga con las
soldaduras de la cadena de carga que se va a sustituir. Ademas, puede introducirse la cadena con la velocidad més baja posible si se
acciona la tecla

ATENCION: El eslabén de cadena con forma de c no pu  ede diferenciarse en forma externa ni en dimensione s de un eslabon
cerrado, pues en caso contrario, el elevador no pod  ria funcionar correctamente durante la instalacion de la cadena. Peligro de
dafos en el elevador. Peligro de rotura de cadena.

4. Montar pieza del extremo de cadena y polea de gancho

En cuanto el eslabén de cadena con forma de ¢ se haya introducido a través del elevador, puede colgarse la cadena vieja de carga y
quitarse junto con el eslabén de ayuda con forma de c. Antes del nuevo montaje de la pieza del extremo de cadena o de la polea de
gancho, empuijar el parachoques hacia los extremos de la nueva cadena de carga. Al montar la polea de gancho, engrasar nuevamente
la cabeza del gancho.

ATENCION: Colocar la pieza del extremo de cadena de  forma que sobresalga, como minimo, 1 eslabén de ca  dena tras el
montaje. Utilizar siempre tuercas hexagonales con's  ujecion.

5. Antes del uso, hay que lubricar la cadena de carga y comprobar el funcionamiento sin carga del engranaje de la cadena.

Modelo de dos eslingas

Antes de iniciar las tareas, asegurar que la polea de gancho no contiene ninguna carga.

1. Desmontaje de perno de cadena

En el modelo de dos eslingas, el perno de cadena se encuentra en la parte inferior de la carcasa del aparejo de cadena. Primero,
desatornillar los cuatro tornillos cilindricos (3) del anclaje de cadena (1). Seguidamente, extraer el perno de cadena (2) con escariador.

ATENCION: No dafiar pernos y asentamientos.

2. Desmontaje de pieza del extremo de cadena

quitar ambos tornillos. Asi quedara libre la cadena.

3. Instalacion de la nueva cadena

Separar en forma de c el penultimo eslabon de la eslinga vacia de la cadena vieja. En esto, la longitud de la parte saliente tiene que
corresponderse, como minimo, con la fuerza del eslabén de cadena. Seguidamente, quitar el Gltimo eslabén y suspender la cadena
nueva en el eslabén de cadena en forma de c. Para ello, alinear obligatoriamente las soldaduras de la nueva cadena de carga con las
soldaduras de la cadena de carga que se va a sustituir. Ademas, puede introducirse la cadena con la velocidad més baja posible si se
acciona latecla . Para ello, habria que mantener el extremo de la eslinga de carga de la cadena vieja de carga sobre el cable con el
fin de garantizar una introduccién sin friccién y recta en el elevador y la polea de gancho.
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ATENCION: El eslabén de cadena con formade c nopu  ede diferenciarse en forma externa ni en dimensione s de un eslabon
cerrado, pues en caso contrario, el elevador no pod  ria funcionar correctamente durante la instalacion de la cadena. Peligro de
dafios en el elevador. Peligro de rotura de cadena.

4. Montaje de pieza del extremo de cadena

En cuanto el eslabdn de cadena con forma de c se haya introducido a través del elevador y de la polea de gancho, puede colgarse la
cadena vieja de carga y quitarse junto con el eslabén de ayuda con forma de c. Ademas, empujar el parachoques hacia el extremo de
la eslinga vacia de la cadena y montar la pieza del extremo de cadena. Tras el montaje de la pieza del extremo de cadena, debe
sobresalir, como minimo, 1 eslabén de cadena.

5. Montaje de perno de cadena

Antes del montaje, inspeccionar el perno de cadena ante posibles dafios. Después, introducir el primer eslabon de cadena de la eslinga
de cadena del lado de la carga en el alojamiento correspondiente de la parte baja del aparejo de la carcasa E.

Después, se atornilla el anclaje de cadena nuevamente a la carcasa. Para ello, se utilizaran tornillos de seguridad nuevos y revestidos
gue solamente se podran utilizar una vez.Par de apriete para los tornillos de sujecion:

M5 = 8Nm / M6 = 10Nm / M8 = 25Nm / M10 = 48Nm

Listo para el funcionamiento tras aprox. 60 minutos

Tiempo de endurecimiento en temperatura ambiente aprox. 24 horas.

6. Comprobacion del funcionamiento

Antes de cada puesta en marcha de aparatos con dos o méas eslingas, tener en cuenta que la cadena de carga no esté torcida o
doblada. En aparatos de dos eslingas, puede haber enredos, p. €j., si se amarr6 polea de gancho. Si una eslinga de cadena estuviese
doblada, habria que volver a soltar la cadena del aparato y volver a introducirla. Depende del caso, habria que separar el Ultimo
eslabon de cadena.

7. Antes del uso, hay que lubricar la cadena de carga y comprobar el funcionamiento sin carga del engranaje de la cadena.

Mantenimiento del gancho de carga

La inspeccion del gancho de carga ante posibles deformaciones, dafios, roturas superficiales, deterioros y corrosion debe realizarse
segln se requiera. Efectuar una vez al afio, como minimo. Las condiciones de servicio correspondientes pueden conllevar también
intervalos de inspeccion mas cortos. Los ganchos, que se rechacen segun inspeccion, hay que sustituirlos por nuevos. No se permiten
las soldaduras en ganchos, p. €j., para mejorar el deterioro.Hay que cambiar los ganchos si la apertura se ha ampliado un 10 % o si las
medidas nominales han disminuido un 5 % por deterioro. Los valores nominales y los limites de desgaste deben tomarse de la
siguiente tabla. Si se supera un valor limite, las piezas deben cambiarse inmediatamente.
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Nominalwerte und VerschleiBgrenzen / Nominal values and wear limitation
Valeurs nominales et limites d'usure
CPV/F 2-8 CPV/F 5-4 CPVF 2-18 CPVF 5-18 CPV/F20-4
. - A CPV/F 10-4 | CPV/F 10-8 *| cpvF25-8 | cpvFs0-4
CPV 2-4 CPV 22 CPV/F 5-8 PV 10-4/1 CPV 20-2
Apom  [mMm] 30,0 30,0 29,0 35,0 35,0 40,0 45,0 (TY) 45,0 (TY)
Traghaken / Top hook / Crochet haut A300m [mm] 38,0 38,0 38,0 44,0 44,0 48,0 55,0 55,0
Haken&ffnungsmaR / Hook opening / Azmax  [mm] 41,8 41,8 41,8 43,4 43,4 52,8 60,5 60,5
Ouverture du cruchet Apom  [mm] 30,0 30,0 29,0 35,0 35,0 40,0 41,0 41,0
Lasthaken / bottom Hook / crochet de
charge Ag0om  [Mm] 38,0 38,0 38,0 44,0 44,0 48,0 56,0 56,0
Amax  [mm] 41,8 41,8 41,8 48,4 484 52,8 61,6 61,6
boom [mm] 16,0 16,0 15,0 21,0 21,0 28,0 46,0 46,0
Traghaken / Top hook / Crochet haut
Hakenbreite / Hook width / brin [mm] 15,2 15,2 14,3 20,0 20,0 26,6 43,7 43,7
Largeur du crochet Lasthaken / bottom Hook / crochet de  |brom ~ [mm] 16,0 16,0 15,0 21,0 21,0 26,0 29,0 37,0
charge boin [mm] 15,2 15,2 14,3 20,0 20,0 24,7 27,6 352
[y [mm] 16,0 16,0 15,0 21,0 21,0 26,0 46,0 46,0
Traghaken / Top hook / Crochet haut
Hakendicke / Hook height / hmin [mm] 15,2 15,2 14,3 20,0 20,0 24,7 43,7 43,7
Hauteur du crochet Lasthaken / bottom Hook / crochet de  [Pnom  [mm] 16,0 16,0 15,0 21,0 21,0 26,0 38,0 48,0
charge nin [mm] 15,2 15,2 14,3 20,0 20,0 24,7 36,1 45,6

Mantenimiento del mecanismo de transporte (si lo hu biera)

Controlar, sobre todo, las siguientes partes:» Chapas laterales: Ante posibles roturas o deformaciones, sobre todo, en los tornillos.»
Patines: Inspeccion ocular ante posibles roturas. Desgaste de las pestafias de ruedas. Lubricar transmisione Balancines: Ante posibles
roturas o deformaciones, sobre todo, en la zona de los roscados.s Tuercas de sujecion: Inspeccion del correcto asentamiento y
pretensado de tornillos, tuercas y otras protecciones.

Factor del limite de traccién del seguro de sobreca  rga
El factor del limite de traccién, segin EN 14492-2:2010, comprende DAL = 1,55. La traccién maxima, que surge como efecto del
seguro de sobrecarga, se calcula segln carga total:FLIM = ( DAL xmRC + mH - mRC) x g
DAL =1,55
mRC = capacidad de carga del elevador [kg]
mH = sobrecarga del elevador [kg]
sobrecarga del elevador mH: Sobrecarga, que incluya a todas las masas de una carga igual a la capacidad del elevador, del medio de
carga y del dispositivo de elevacion integrado, p. €j., gancho, cuchara, imanes, barras elevadoras, elevador de vacio.
g = Aceleracién de gravedad (9,81 m/s2)

Comprobar e instalar el seguro de sobrecarga

ATENCION: La instalacién del seguro de sobrecargas  olamente podré realizarlo una persona cualificada.A TENCION: EI
aparato esta listo para esta actividad y hay peligr o de lesion a causa de las partes giratorias. ATENCI  ON: El resultado de la
inspeccion y de la instalacion del seguro de sobrec arga debe introducirse en el libro de registro de i nspecciones del aparato.

El aparato dispone de un seguro de sobrecarga de serie. Este esta ajustado en un 145% + 10% de fabrica y evita de forma segura una
sobrecarga del aparato durante la elevacion de cargas. La instalacién y la inspecciéon del seguro de sobrecarga solamente pueden
realizarlos personal especializado y autorizado.

« Soltar los cuatro tornillos cilindricos (pos. 1) de la tobera del ventilador (pos. 2). Extraer tobera del ventilador (pos. 2), desmontar
anilla de seguridad (pos. 3), rueda del ventilador (pos. 4) y chaveta (pos. 5).¢ Soltar hasta el tope la tuerca de ajuste con una llave de
tetones, segun DIN 3116 (pos. 6), en el sentido contrario a las agujas del relo;.

ATENCION: La tuerca de ajuste esta asegurada con un  tornillo de seguridad (Loctite® 243). Para soltar puede requerirse
calentar la zona de la tuerca de ajuste (p. ej., co n un decapador térmico) un maximo de 80 °C. Los res  tos de la fijacién de
seguridad de los tornillos tienen que eliminarse si n dejar residuos.Tras el nuevo ajuste de la tuerca  de ajuste asegurar
obligatoriamente con Loctite®243.

« En carga de prueba suspendida, girar la tuerca estriada en el sentido de las agujas del reloj hasta que se eleve la carga de prueba.

ATENCION: El tiempo méximo de accionamiento del seg  uro de sobrecarga es de 60 segundos. Después, refri  gerar el aparato
a temperatura ambiente (min. 20 minutos).

« El montaje se realiza en orden inverso.
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Mantenimiento del engranaje

El engranaje no requiere mantenimiento. Los trabajos de mantenimiento se limitan al cambio de aceite.

Mantenimiento del motor

72

En condiciones normales, el motor practicamente no requiere mantenimiento ni inspeccién especial. En condiciones complejas, tener
en cuenta que el motor tenga siempre aire suficiente. Para ello, hay que limpiar el aparato regularmente.

Freno electromagnético

El mantenimiento de los frenos se limita al control de la ventilacion nominal (ranura de ventilacién de los frenos).La medida de la ranura
de ventilacion de los frenos esté entre 0,15 y 0,30 mm. Si se mantienen estas medidas, se garantiza un corto tiempo de respuesta y su
escaso ruido. Si el desgaste de las zapatas de freno estuviese en un estado tan avanzado que se alcanzase la ranura de ventilacion de

los frenos maxima permitida, habria que cambiar las zapatas de freno.Mantener las siguientes medidas para la ventilacion:

« Medir ventilacion SLU entre disco de anclaje y parte de la valvula con sensor. Comparar ventilacion medida con ventilacion maxima
permitida (SLU max., ver tab. 5). Sustituir rotor con forro de zapata, si fuese necesario.

ATENCION: No poner en contacto con lubricantes 0 si  milares a las zapatas de freno del motor ATENCION:

ventilacion, el motor tiene que estar paradoy ela  parato descargado.

Al inspeccionar la

Modell Liftweg / Air Gap / L'Entrefer + 0,1 5Ld Bremse / Brake / Frein
[mm] [Typ / Type /Type]
nom max.
CPW/F 2-8, CPV/F 54 0,15 0.4 BFK 457 - 05
CPVUF 2-20, CPV/F 5-8, CPV/F10-4 0z 0.4 BFK 457 - 06
CPAF 10-8, CPV/F 20-4, CPV/F 10-4%, CPA/F 20-2 0z 0.6 BFK 457 - 08
CPv/F 5-20 0,2 0,7 BFK 457 - 10
CPW/F 25-8 CPW/F 50-4 0,3 0,8 BFK 457 - 12

1y 400\/3Ph/50Hz 2-strang %) 230v/1Ph/50Hz 1-strang
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Montaje de los frenos electromagnéticos
ATENCION: El aparato debe estar inactivo.

« Desmontar tapa (control) (pos. 2). Para ello, soltar los cuatro tornillos cilindricos (pos. 1).e Desmontar transformador o chapa de
control por contactor (pos. 3). Para ello, soltar los tres tornillos.s Soltar tornillos con hueco hexagonal en la cabeza (pos. 4) de los frenos
y extraer frenos (pos. 5) (soltar cable de control del plato, si fuese necesario).» Tras el cambio del freno de muelle, se requiere la
inspeccién con carga nominal.

CPV/F2-8; CPV/F5-4

CPV/F 1Ph

CPV/F 3Ph
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Mantenimiento general del aparejo eléctrico de cade  na

Controlar, sobre todo, las siguientes partes:s Condiciones generales de los tornillos

Inspeccién del correcto asentamiento y pretensado de tornillos, tuercas y chapas de seguridad.« Recogedor de cadena (opcional)
Inspeccidn del correcto asentamiento de la fijacion y de roturas o desgaste (también de la suspension).» Perno de carga (Union entre
aparejo de cadena y gancho de carga 0 mecanismo de transporte)

Inspeccidn de roturas y desgaste asi como del correcto asentamiento de la seguridad.

Las reparaciones solamente podra realizarlas un tal ler especializado que utilice las piezas de recambi o originales de
Yale.CMCO Industrial Products no asume responsabili  dad por dafios que se ocasionen debido a la utilizac  i6n de piezas no
originales o a causa de cambios en la instalaciéon y modificaciones en los aparatos suministrados por C MCO Industrial
Products.

Ademaés, CMCO Industrial Products GmbH no asume resp  onsabilidad ni garantias por dafios y averias de fun  cionamiento a
causa de no tener en cuenta estas instrucciones de funcionamiento.

TRANSPORTE, ALMACENAMIENTO , INTERRUPCION DEL SERVICIO Y ABASTECIMIENTO

Tener en cuenta los siguientes puntos durante el tr ~ ansporte del aparato:

« No volcar o lanzar el aparato; colocar siempre con cuidado.

» Transportar cadena de carga y cadena manual (solo en modelos con mecanismo de transporte del carrete) de forma que no puedan
enredarse ni formarse nudos.

* No torcer conductos del combinador ni cables de conexion de red.

« Utilizar medio de transporte adecuado. Dirigir estos segun las especificaciones locales.

Tener en cuenta los siguientes puntos durante el al  macenamiento o la interrupcion provisional del serv icio:

« Almacenar el aparato en un lugar limpio y seco.s Proteger el aparato, incluidas las piezas de montaje, de acumulacién de suciedad,
humedad y dafios mediante cubiertas adecuadas.

« Proteger el gancho ante corrosion.

« Revestir la(s) cadena(s) con una fina capa de aceite.

* No torcer conductos del combinador ni cables de conexion de red.

* En modelos con mecanismo de transporte incluido, los balancines y ambas barras roscadas hay que protegerlos mediante lubricacion
ante corrosion.

« Si tras apagar el aparato, hubiese que volver a ponerlo en marcha, una persona cualificada tendria que volver a inspeccionarlo antes
de ponerlo en marcha.

ABASTECIMIENTO
Tras interrumpir el servicio, hay que suministrar o abastecer todas las piezas y todos los Utiles de servicio (aceite, grasa, etc.) del
aparato segun las disposiciones legales de reciclaje.

Si desea mas informacion u otros manuales de instru cciones, descarguelos aqui www.cmco.eu.
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Yale

IT — Traduzione delle istruzioni per I'uso original i (valide anche per versioni speciali)
Paranco elettrico a catena

CPV(F)

Columbus McKinnon Industrial Products GmbH

Yale-Allee 30

42329 Wuppertal

Germany

O\

COLUMBUS McKINNON
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PREMESSA

| prodotti di CMCO Industrial Products GmbH sono stati costruiti in conformita agli standard tecnici di ultima generazione generalmente
approvati Tuttavia, un uso non corretto dei prodotti pud causare pericoli all'incolumita e alla vita degli utenti o di terzi e/o danni al
paranco o altri beni.

La societa utilizzatrice & responsabile dellistruzione conforme e professionale del personale operativo. A tal fine, tutti gli operatori
devono leggere attentamente queste istruzioni prima della prima messa in funzione.

Le presenti istruzioni per l'uso hanno lo scopo di far familiarizzare I'utente con il prodotto utilizzando le possibilita di impiego in modo
conforme. Le istruzioni per l'uso contengono informazioni importanti su come utilizzare il prodotto in modo sicuro, corretto ed
economico. Seguendo queste istruzioni si possono evitare pericoli, ridurre i costi di riparazione e tempi di inattivita e allo stesso tempo
aumentare I'affidabilita e la durata del prodotto. Le istruzioni devono essere sempre consultabili nel luogo dove é funzionante il prodotto.
Oltre alle istruzioni per l'uso e alla norma per la prevenzione degli infortuni in vigore nel paese in cui viene utilizzato il prodotto, devono
essere rispettate le norme comunemente accettate per il lavoro sicuro e professionale.

Il personale responsabile per il funzionamento, la manutenzione o la riparazione del prodotto deve leggere, comprendere e seguire
queste istruzioni per l'uso.

Le misure di protezione indicate garantiranno la sicurezza necessaria solo se il prodotto viene utilizzato correttamente e installato e/o
sottoposto a manutenzione come indicato nelle istruzioni. La societa utilizzatrice si impegna a garantire un funzionamento del prodotto
sicuro ed esente da pericoli.

LIVELLO CONTINUO DI PRESSIONE SONORA

Il livello continuo equivalente di pressione sonora nelle postazioni del personale di servizio corrisponde a un valore di 70 dB. E stato
rilevato nella procedura di livello di pressione sonora sulla superficie di misura (distanza di 1 m dal paranco, 9 punti di misura, classe di
precisione 2 DIN 45635).

DURATA UTILE TEORICA (SWP)

Il paranco elettrico a catena Yale CPV/F é classificato in conformita a FEM 9.511 nel gruppo motore 1Am/M4. Ne risulta una durata utile
teorica di 800 ore a pieno carico.

| principi fondamentali per il calcolo della durata utile residua teorica sono disponibili nella norma per la prevenzione degli infortuni
DGUV Vorschrift 54. Raggiungendo la fine della durata utile teorica, I'unitd deve essere sottoposta a una revisione generale.

NORMATIVE

E necessaria |'esecuzione del collaudo, da parte di una persona qualificata, prima della prima messa in funzione e in conformita alle
norme vincolanti della normativa per la prevenzione degli infortuni in vigore nel paese di destinazione e in conformita alle norme
comunemente accettate per il lavoro sicuro e professionale.

In Germania si tratta delle norme per la prevenzione degli infortuni dell'associazione di categoria DGUV Vorschrift 52, DGUV Vorschrift
54, DGUV Regel 100-500 e la VDE 0113-32/EN 60204-32:1999.

UTILIZZO CONFORME

Il paranco elettrico a catena Yale della serie CPV/F & stato progettato per il sollevamento e I'abbassamento di carichi fino alla portata
indicata. La combinazione con un carrello rende I'unita idonea anche al movimento orizzontale sospeso di carichi.

Ogni uso diverso o improprio & scorretto. Columbus Mckinnon Industrial Product GmbH non accettera nessuna responsabilita per danni
dovuti a tale uso. Il rischio & a carico del singolo utilizzatore o della societa.

La portata indicata sull'unita (carico nominale) & il carico massimo consentito.

ATTENZIONE: l'unita deve essere utilizzata in parti ~ colari situazioni in cui la sua portata e/o la stru  ttura portante non vengano
modificate dalla posizione del carico.

ATTENZIONE: a seconda della forma del carico sollev  ato, & necessario verificare I'eventuale altezza di sollevamento ridotta in
versioni con raccoglicatena.

Il punto di ancoraggio e la sua struttura portante devono essere progettati per i carichi massimi previsti.

La selezione e il calcolo della struttura portante idonea spettano alla societa utilizzatrice.

Durante il sollevamento del carico, il gancio di sospensione (o il carrello opzionale) e quello di carico dell'unita devono essere
perpendicolari al baricentro (S) del carico, per prevenire l'oscillazione di quest'ultimo durante |'operazione.

Per le unita su un carrello € necessario osservare:

Il paranco é ideale per un'ampia gamma di travi e per i profili piu diversi (es. INP, IPE, IPB ecc.), di cui l'inclinazione massima della
flangia della trave non supera i 14°.

La guida di scorrimento deve avere una flessione max di 1/500 della luce anche con carico massimo.

Il gradiente longitudinale della superficie del percorso di guida non deve superare lo 0,3%.

I traferro d'aria tra la corona del rullo di scorrimento e la flangia della trave (dimensione A) deve corrispondere a 2,0 mm su ogni lato del
carrello.

Trasportare il carico orizzontale lentamente, con cura e in prossimita del suolo.

In carrelli manuali senza azionamento a ingranaggi, & necessario spingere il carico sospeso, che non deve essere trainato.
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In alcun caso deve essere tirata I'unita o I'unita con carico agganciato al cavo di controllo.
Se la zona antistante al carico non & sufficientemente visibile, I'operatore deve ricorrere alla posizione ausiliaria.
E vietato sostare al di sotto di un carico sospeso.

Non lasciare i carichi in condizione bloccata o sospesa per lungo tempo o senza sorveglianza.

L'operatore deve iniziare a muovere il carico solo dopo che sia stato agganciato correttamente e che tutte le persone siano al di fuori
della zona di pericolo.

Al momento di procedere all'utilizzo dell'unita, I'operatore deve assicurarsi che il paranco, I'unita stessa, la sospensione o il carico non
possano arrecare pericoli a sé stesso durante I'azionamento.

Il paranco pud essere impiegato a una temperatura ambiente tra -20°C e +50°C. Consultare la casa produttrice in caso di condizioni di
lavoro estreme.

ATTENZIONE: in caso di temperature ambiente inferio  ri a 0°C, verificare prima dell'uso la presenzadi  ghiaccio sul freno,
sollevando e abbassando un piccolo carico per 2-3v  olte.

Consultare la casa produttrice prima dell'utilizzo se il paranco viene impiegato in ambienti particolari (alto tasso di umidita, corrosione,
salinita, alcalinitd) o per trasportare materiali pericolosi (es. materiali fusi ad alte temperature e radioattivi).

In caso di mancato utilizzo dell'unita, la sospensione deve essere posizionata il pit possibile al di sopra dell'altezza della testata.

Usare solo i ganci di sicurezza con relative staffe.

Se il dispositivo di sollevamento & azionato in un ambiente con intense emissioni acustiche, si consiglia che sia I'operatore sia il
personale addetto alla manutenzione indossino dispositivi di protezione acustica.

L'utilizzo conforme & determinato dall'osservanza delle istruzione per I'uso nonché delle istruzioni di manutenzione.

In caso di malfunzionamenti o anomali rumori di funzionamento, & necessaria I'immediata messa fuori funzione del paranco.

ATTENZIONE: scollegare assolutamente l'alimentazion e elettrica prima dell'esecuzione di interventi di manutenzione e
riparazione, a meno che il tipo di verifica lo escl  uda.

Gli interventi di manutenzione o la verifica annuale delle unita devono avvenire in ambienti non a rischio di esplosione.

UTILIZZO NON CONFORME

(elenco non completo)

La portata dell'unita (carico nominale), del carrello (se pertinente) e della struttura portante non deve essere superata.

L'unitd non deve essere utilizzata per lo spostamento di carichi fissi o di bloccaggio. E altresi vietato lasciar cadere un carico nella
catena di carico allentata (pericolo di rottura della catena).

Il paranco non deve essere utilizzato per il traino obliquo dei carichi.

E vietata la rimozione o la copertura (es. con etichette adesive) delle diciture, dei segnali di avvertenza o della targhetta di
identificazione. Le diciture e le avvertenze rimosse o illeggibili devono essere sostituite immediatamente.

Durante il trasporto del carico € necessario prevenire il movimento oscillatorio e I'urto con ostacoli.

Evitare I'eccessivo funzionamento a impulsi azionando brevemente e ripetutamente l'interruttore di controllo.
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E vietato I'uso del paranco per il trasporto di persone.

Sono vietati gli interventi di saldatura sul carrello opzionale, sui ganci e sulla catena di carico. La catena di carico non deve essere
utilizzata come messa a terra durante gli interventi di saldatura.

E vietata la trazione obliqua, ovvero i carichi laterali del gancio di sospensione (o del carrello nei modelli opportunamente equipaggiati),
dell'alloggiamento o del bozzello con attacco inferiore. Il carrello opzionale deve trovarsi in qualsiasi momento perpendicolare al carico.

La catena di carico non deve essere utilizzata come catena di ancoraggio (braca a catena).

i

Non annodare la catena di carico né accorciarla con perni, viti, cacciaviti o simili. Le catene di carico integrate in modo fisso nei

paranchi non devono essere riparate.
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E vietata la rimozione della staffa di sicurezza dal gancio di sospensione o di carico.

| componenti del limitatore di corsa (terminali della catena) non devono essere utilizzati come limitatore di corsa in condizioni normali di
esercizio.

Il carico non deve muoversi nelle zone non visibili dall'operatore. Se necessario, deve ricorrere alla posizione ausiliaria.

Per le unita con un carrello integrato € necessario osservare:

Il gradiente longitudinale del binario di guida non deve superare lo 0,3%.

Non é consentito I'aumento della regolazione della larghezza del carrello, per eseguire ad es. un raggio di curvatura piu stretto.

Il paranco non deve subire alcuna modifica. Non deve essere utilizzata un'unita modificata senza la consultazione della casa
produlttrice.

Non caricare la punta del gancio. Lo strumento di ancoraggio deve sempre trovarsi alla base del gancio.

Non lasciar cadere il paranco da un'altezza elevata. Posizionare I'unitd sempre in modo corretto sul pavimento.
Non toccare mai le parti in movimento.

Un solo strumento di sollevamento pud essere sospeso al gancio di carico del paranco.

L'unita non deve essere impiegata in un'atmosfera a rischio di esplosione.

MONTAGGIO

Il montaggio e la manutenzione devono essere eseguiti solo da persone che hanno dimestichezza con l'unita e che sono state
incaricate dalla societa utilizzatrice.

Tali persone sono tenute a conoscere le relative norme per la prevenzione degli infortuni, ad es. «Argani, dispositivi di sollevamento e
traino (DGUV Vorschrift 54)», «Gru, argani meccanizzati (EN14492-2)» ecc., ad aver avuto un'istruzione conforme, nonché aver letto e
compreso le istruzioni per l'uso e di manutenzione redatte dalla casa produttrice.

NOTA: se l'unita & azionata all'esterno, € necessario proteggerla quanto piu possibile dagli influssi atmosferici adottando misure idonee
(es. una pensilina).

Verifica prima del montaggio

« Determinazione dei danni di trasporto

« Verificare la completezza della fornitura

« Verifica della corrispondenza delle indicazioni di portata sul bozzello con attacco inferiore e sull'unita

Paranco elettrico a catena con ganci di sospensione (versione standard)
Il gancio di sospensione viene montato nella modalita a spezzone singolo con il lato lungo della staffa verso destra, nella modalita a due
spezzoni con il lato lungo della staffa verso sinistra.

ATTENZIONE: non dimenticare le rondelle di sicurezz  a dopo il montaggio della staffa.
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La struttura portante di sollevamento deve essere ¢ alcolata in modo tale che tutte le forze motrici po ~ ssano essere assorbite in

modo sicuro.

Paranco elettrico a catena con carrello

Le unita vengono fornite premontate e sono progettate per la gamma di travi A o B, indicata sulla targhetta di identificazione. Prima del
montaggio del paranco a catena € necessario verificare che la larghezza della trave della guida di scorrimento rientri nell'area di
regolazione del carrello in dotazione.

Trégerbereich/ Flanschbreite/ Flanschdicke/
beam range/ beam width/ heigth of beam /
Type de fer largeur de fer Hauetur du fer
[mm] [mm]
von/from/de bis/till/a max.
A 50" 180" 19
58 180 19
B 180 300 27

)' CPV/F 2-8; CPV/F 5-4

Montaggio del carrello

1. Svitare i dadi di sicurezza (9) e i dadi esagonali (2) dalle traverse (1) e smontare entrambi i pannelli laterali (6) dal carrello.

2. Misurare la larghezza della flangia della dimensione «b» della trave della guida di scorrimento.

3. Regolazione/preregolazione della dimensione «Bx» tra le flange esterne dei dadi cilindrici (5) sulle estremita filettate libere delle
traverse (1):

€ necessario che i quattro fori presenti sui dadi cilindrici indichino verso I'esterno. La distanza «B» tra le flange esterne dei dadi cilindrici
sulle traverse deve essere selezionata in modo che la dimensione «B» corrisponda alla larghezza della flangia «b» pit 4 mm di gioco
laterale (dimensione «A» di 2 mm su ogni lato). E necessario verificare che la traversa centrale venga posizionata al centro dei dadi
cilindrici.

4. Posizionamento di un pannello laterale (6):

Le spine elastiche (8) inserite nella pannello laterale devono dunque essere posizionate in uno dei quattro fori previsti dei dadi cilindrici
(5). All'occorrenza € necessario regolare leggermente o nuovamente i dadi cilindrici.

5. Posizionamento della rondella (3) e serraggio dei dadi esagonali (2). Successivamente avvitare a mano i dadi di sicurezza (9) e
serrare a Y2 e Y di giro.

ATTENZIONE: i dadi di sicurezza devono sempre esser e montati.

6. Posizionamento allentato del secondo pannello laterale (6) sulle traverse (1):

€ quindi possibile per ora avvitare senza serrare le rondelle (3), i dadi esagonali (2) e i dadi di sicurezza (9) per il montaggio.
7. Posizionamento delliintera unita premontata sulla trave di guida.

ATTENZIONE: osservare la posizione dellazionamento  (opzionale manuale o elettrico).

8. Fissaggio del secondo pannello laterale:

Le spine elastiche inserite nella pannello laterale devono dunque essere posizionate in uno dei quattro fori previsti dei dadi cilindrici.
All'occorrenza € necessario regolare leggermente o nuovamente i dadi cilindrici.

9. Serraggio dei dadi esagonali sul secondo pannello laterale:

avvitare a mano i dadi di sicurezza e serrare a ¥ e % di giro.

ATTENZIONE: i dadi di sicurezza devono sempre esser e montati.

10. Successivamente con I'avanzamento dell'intera unitd montata, verificare quanto segue:

« |l gioco laterale prestabilito (dimensione «A» di 2 mm su ogni lato) viene mantenuto tra le corone dei rulli di scorrimento e lo spigolo
esterno della trave di guida di tutti i rulli di scorrimento?

« La traversa centrale e quindi il paranco si trovano in posizione centrale dietro alla trave di guida?

« Tutti i quattro dadi di sicurezza sono montati?

« | pannelli laterali sono paralleli?

« Tutti i rulli di scorrimento si trovano sulla trave di guida e ruotano con lo scorrimento?

« Sono presenti ostacoli sulla flangia della trave?

« |l fissaggio e la posizione dei fine corsa sono corretti?

Pos. Bezeichung / Description / Description

6 1 Traverse / Load bar / Traverse

Sechskantmutter / Nut / Ecrou

Scheibe / Washer / Disque

Mittentraverse / Middel bar / Traverse de suspension
Rundmutter / Nut / Ecrou

Seitenschild / Side plate / Flasque latéral

Laufrolle / Roller / Roulette

Spannstift / Spring pin / Boulon de serrage
Sicherungsmutter / Nut / Ecrou

10 Spannstift / Spring pin / Boulon de serrage

W N U R WN
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Montaggio della catena manuale (solo carrellicona  zionamento a ingranaggi)

Per il montaggio della catena manuale, la fessura sul bordo esterno della ruota della catena manuale deve trovarsi al di sotto della
guida della catena.

Inserire verticalmente nella fessura la catena manuale continua con un anello qualsiasi e mantenerla in questa posizione, fino al suo
inserimento davanti a entrambe le guide girando la ruota relativa.

ATTENZIONE: non storcere la catena manuale durante il montaggio.

| carrelli a ingranaggi vengono azionati tirando la relativa catena manuale.

Accorciamento o allungamento della catena a ingranaggi (solo carrelli con azionamento a ingranaggi)

La lunghezza della catena a ingranaggi per carrelli azionati deve essere regolata in modo che la distanza dal pavimento corrisponda a
500 - 1000 mm.

Nota: per motivi di sicurezza gli anelli della catena manuale devono essere utilizzati solo una volta.

« Individuare I'anello non saldato nella catena manuale, aprirlo piegando e rimuoverlo.

« Allungare o accorciare la catena sulla lunghezza desiderata.

ATTENZIONE: é necessario inserire o rimuovere sempr e il numero corretto di anelli.

« Chiudere piegando le estremita allentate della catena con il nuovo anello (allungando la catena manuale risultano necessari due nuovi
anelli).

ATTENZIONE: verificare che la catena manuale non ru  oti durante il montaggio.

Montaggio del terminale della catena

Il paranco a catena viene fornito con un terminale della catena montato correttamente.

Il terminale della catena deve essere montato sullo spezzone vuoto della catena di carico in modo che al di sotto si trovi almeno un
anello completamente libero.

Montaggio del raccoglicatena

Sotto I'alloggiamento del paranco elettrico a catena CPV/F si trovano tre linguette di sollevamento per il raccoglicatena opzionale. Prima
del montaggio, abbassare il gancio di carico fino all'ultima posizione possibile in modo che il terminale della catena attivi l'interruttore di
fine corsa sull'alloggiamento. Successivamente € possibile montare il raccoglicatena. Il fissaggio a tre punti consente di escludere un
montaggio errato.

ATTENZIONE: durante il montaggio della vite corta &€  necessario verificare che la testa della vite sit  rovi sul lato rivolto verso il
motore.

La capacita del raccoglicatena da montare non deve mai essere inferiore alla lunghezza della catena di carico dell'unita, sulla
quale deve essere montato. Pericolo di rottura dell  a catena.

Tale procedura vale anche se l'unita & esclusivamen  te utilizzata per il sollevamento ripetuto di caric hi ridotti.

NOTA: nelle unita con spezzoni multipli, la lunghezza della catena di carico corrisponde a un multiplo dell'altezza di sollevamento
disponibile.

E necessario verificare che entrambi i dadi autobloccanti vengano ruotati sulle viti in modo tale che 1% di giro di vite sporga dal dado.
Una volta terminato il montaggio, € necessario verificare il perfetto funzionamento del raccoglicatena: sollevare il gancio di carico
sull'intera lunghezza della catena, in modo che il bozzello con attacco inferiore attivi l'interruttore di fine corsa. Durante I'operazione di
sollevamento controllare il corretto ingresso della catena di carico nel raccoglicatena.
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COLLEGAMENTO ELETTRICO

ATTENZIONE: gli interventi ai dispositivi elettrici devono essere eseguiti esclusivamente da elettrici sti qualificati o da
un'officina addetta alla movimentazione di paranchi , autorizzata dalla casa produttrice Si applicano le norme nazionali come
ad es. EN 60204-1/VDE 0113-1 o EN 60204-32 / VDE 01 13.

Predisposizioni

« Prima di eseguire interventi allimpianto elettrico, & necessario scollegare l'unitd dall'alimentazione. E necessario disinserire
l'interruttore di rete (interruttore della gru) e proteggerlo da un riarmo inavvertito oppure estrarre la spina elettrica.

« Prima di collegare il paranco a catena all'impianto elettrico, & necessario verificare che le indicazioni elettriche della targhetta di
identificazione corrispondano alla rete in loco.

Collegamento dell'interruttore di comando

« La lunghezza del collegamento dell'interruttore di controllo deve essere adattata alle condizioni locali. Lo scarico della trazione deve
essere misurato fin quando la linea di controllo cessa di essere caricata. Le estremita dei cavi devono essere previste con capicorda.

« Lo schema elettrico € fornito in allegato all'unita.

Collegamento alla rete (dispositivo trifase)

Per il collegamento alla rete utilizzare un cavo isolato a 4 fili flessibili. Il conduttore di messa a terra deve essere piu lungo dei fili sotto
tensione. La sezione deve corrispondere almeno a 1,5 mm? e la lunghezza del cavo deve essere max 50 m. | dispositivi di protezione
per i diversi modelli sono disponibili nelle tabelle.

Le estremita dei cavi devono essere previste con capicorda.

Prima di collegare il cavo di collegamento alla rete al sezionatore o alla rete, & necessario collegarlo al paranco elettrico a catena.

¢ Nelle unita con carrello elettrico (CPV/F-VTE/F), le tre fasi sotto tensione del cavo di rete vengono collegate alla morsettiera
dell'apparecchiatura di comando del carrello. 1l conduttore di messa a terra viene collegato successivamente a un morsetto di
protezione speciale nell'apparecchiatura di comando del paranco della catena.

« Nelle unita prive di carrello elettrico, il cavo di rete viene collegato al trasformatore dietro al coperchio dell'apparecchiatura elettrica (fig.
18, 3). Il capocorda a forcella del cavo del conduttore di messa a terra viene avvitato alla lamiera del trasformatore con una vite e una
rosetta di sicurezza dentata a ventaglio.

« Verifica della direzione di rotazione del motore:

Lo schema elettrico allegato € disegnato in conformita alla norma comune per l'utilizzo con rotazione in senso orario. Se la rete della
societa utilizzatrice non corrisponde alla norma e si verifica un abbassamento allinserimento del sezionatore o dell'alimentazione
elettrica premendo il pulsante  sull'interruttore di comando, spegnere immediatamente I'unita e sostituire due dei tre collegamenti di
fase nell'apparecchiatura di comando.

Collegamento alla rete (dispositivo monofase)

Per il collegamento alla rete utilizzare un cavo isolato a 3 fili flessibili. Il conduttore di messa a terra deve essere piu lungo dei fili sotto
tensione. La sezione deve corrispondere almeno a 1,5 mm? e la lunghezza del cavo deve essere max 50 m. | dispositivi di protezione
per i diversi modelli sono disponibili nelle tabelle.

Le estremita dei cavi devono essere previste con capicorda.

Prima di collegare il cavo di collegamento alla rete al sezionatore o alla rete, & necessario collegarlo al paranco elettrico a catena.
 Nelle unita con carrello elettrico (CPV/F-VTE/F), il neutro, la fase e il conduttore di messa a terra vengono collegati alle morsettiere
corrispondenti nell'apparecchiatura di comando del carrello.

« Nelle unita prive di carrello elettrico, il cavo di rete viene collegato alla morsettiera della lamiera di controllo del dispositivo di
sollevamento.

ATTENZIONE: le impostazioni del relé temporizzato (  RT) non devono essere modificate.

Aprire l'apparecchiatura elettrica solo dopo 3 minu ti dall'interruzione dell'alimentazione di rete. Vi e il rischio di scosse
elettriche dovute a condensatori non scaricati.

Dopo aver chiuso il coperchio dell’apparecchiatura elettrica, collegare l'altra estremita del cavo di collegamento al sezionatore
opportunamente disattivato oppure alla rete.

ATTENZIONE: non modificare in nessun caso i collega  menti dell'interruttore di controllo.

Regolazione dell'interruttore di fine corsa del rid uttore (opzionale)

Se il paranco da montare & dotato di un interruttore di fine corsa del riduttore, tutti i punti di commutazione devono assolutamente
essere adattati alle condizioni di impiego prima della messa in funzione. La regolazione dei punti di commutazione consente di
prevenire danni all'argano a fune e al carico o lesioni gravi all'operatore.

Considerato il numero non prevedibile dei possibili scenari di impiego, questa regolazione non pud essere eseguita dalla casa
produttrice.

NOTA: su richiesta sono disponibili interruttori di fine corsa del riduttore con max 6 ulteriori camme di comando. La trasmissione

dell'interruttore di fine corsa del riduttore deve essere selezionata in base al circuito (distanza tra il punto di commutazione superiore e
quello inferiore).
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Schaltart / Schaltungen / Schutzart / Protection Betriebsart/ Sicherung trage /
Model P n | ED Switching / b cos Counts / Class / Indice de | Operation Made / Delay Fuse/
[kwv] [V/min] | [%] Connexion 141 Démarrage Protection Mode d'Opération Fusible temporisé
Ic/h] [A]
230V
CPY 2-4, CPY5-2 230% 1PH/ADHZ (1] 1400 25 | Ca=31 5pF/ Cp=125pF 33 099 1580 IP55 53 16
CPV 58, CPV10-4 230 1PH/B0HZ 1 2800 25 Cp=100pF / Cp=30uF B 099 150 IP55 33 16
CPY 10-4, CPY 20-2 230% TPH/ADHZ 07s 1400 25 CA=60pFfCE=30pF 5 098 1480 IP55 53 16
230/400V
CPYV 28, CPVa-4 230/400v 3PHAOHL 037 2830 a0 nny 1 054 300 IP55 53 B
CPY 220, CPY 58, CPYV10-4 230/400 3PHAOHT 07s 2830 a0 ALY 16 05 300 IP55 53 10
CPY 520, CPY 10-8, CPY 20-4 230/400% 3PHAOHZ 15 2860 a0 ALY 32 0gs 300 IP55 53 16
400V
CPVF 28, CPYF5-4 400% 3PH/AOHZ 009037 | 7002900 | 17/33 YIY 080/1 35| 047063 2004100 P55 s3 B
CPVF 2-20, CPYF 58, CPYF 10-4 400% 3PH/AGB0HZ 0180756202600 | 17/33 AEAS 095/20 | 0p5052 2004100 IP55 33 10
CPVF 520, CPVF 10-8, CPVF20-4  [400% 3PH/ADHZ 037715 | 6402780 | 17/33 Y 16033 |0p40 59 200/100 IP55 53 16
CPVF 25-8, CPYF50-4 400% 3PH/AOHZ 09485 |6702820|17/33 YIY 3373 [0B403 2004100 IP55 =3 16
460V
CPY 28, CPV5E-4 460Y — 3Ph - B0Hz D44 3480 a0 ¥ 08 05 300 IP55 53 B
CPY 220, CPY B8, CPY10-4 460% — 3Ph - B0Hz oz 3480 a0 ¥ 16 086 300 IP55 53 10
CP 520, CPY 10-8, CPY 20-4 460% — 3Ph - 60Hz 15 3450 a0 i 32 0,86 300 IP55 33 16
CPVF 2-8, CPVF5-4 2B6/4B0Y 3PHEBOHL 011044 8503500 [ 17/33 Y 0.80/1,35| 0470 63 200/100 IP55 53 B
CPVF 2-20, CPYF 5-8, CPYF 10-4 266460 3PHBOHT 0250907403360 | 17/33 YIY 09520 |0B50 52 2004100 IP55 =3 10
CPYF 620, CPVF 108, CPYVF20-4  [460%Y 3PHGOHZ 04471 8 | 7803380 | 1733 Y 16033 |0B4089 2004100 IP55 53 16
CPVF 25-8, CPYFS0-4 460% 3PHABOHZ 1,084 32| 804/3384 [17/33 YIY 3373 [0p403 2004100 P55 s3 16

ACHTUNG / ATTENTIOH / ATTENTIOM: trége Sicherung / delay fuse / fusible temporisé

CONTROLLO FUNZIONALE DOPO IL MONTAGGIO

Dopo il montaggio e prima della prima messa in funzione, & necessario lubrificare dapprima le ruote dentate del carrello (opzionale,
carrello a ingranaggi, carrello elettrico) e la catena di carico in condizioni scariche (consultare la tabella a pagina 9).

Successivamente € necessario eseguire ulteriori controlli prima del funzionamento regolare del paranco a catena:

« Tutte le viti di fissaggio sono serrate e fissate al dispositivo di sollevamento e al carrello (opzionale)?

« Gli arresti di fine corsa sono montati nella guida della gru?

« La trasmissione a catena é fissata in modo conforme?

« Il terminale della catena deve assolutamente essere montato sull'estremita della catena allentata (spezzone vuoto).

« Prima di ogni messa in funzione di unita a due o piu spezzoni, & necessario verificare che la catena di carico non sia attorcigliata o
intrecciata. In unita a due spezzoni, & possibile che si verifichi una torsione, se ad es. il bozzello con attacco inferiore & stato ribaltato.

« Azionare il sollevamento senza carico. La catena deve muoversi in modo uniforme.

Verifica degli interruttori di fine corsa avanzando il bozzello con attacco inferiore e il terminale della catena verso I'alloggiamento. Il
movimento di sollevamento o abbassamento deve essere immediatamente arrestato.

Verifica del giunto a frizione con un peso di prova (125% min. del carico nominale, 5 sec. max).

« Verificare il funzionamento del freno con il carico nominale nel processo di sollevamento e abbassamento.

« Nei carrelli percorrere l'intera sezione senza carico. A questo proposito il gioco laterale tra il rullo di scorrimento e la flangia della trave
deve corrispondere alla direttive. Verificare la posizione degli arresti nei fine corsa della guida.

VERIFICA PRIMA DELLA PRIMA MESSA IN FUNZIONE

In conformita alle normative di sicurezza e antinfortunistiche nazionali/internazionali vigenti, i paranchi devono essere collaudati

« in conformita alla valutazione dei rischi da parte della societa utilizzatrice,

« prima della prima messa in funzione,

« prima della rimessa in funzione dopo un arresto,

« dopo modifiche sostanziali,

« almeno una volta all'anno da parte di una persona qualificata.

Le reali condizioni di utilizzo (es. in un impianto galvanico) possono richiedere intervalli di verifica pit periodici.

| collaudi sono sostanzialmente controlli visivi e funzionali, durante i quali vengono verificate le condizioni sicure dell'unita e vengono
rilevati e corretti eventuali danni e difetti dovuti al trasporto o stoccaggio non conforme.

Valutare le condizioni dei componenti per quanto concerne la presenza di danni, usura, corrosione o altre variazioni nonché
determinare la completezza e I'efficacia dei dispositivi di sicurezza.

Tra le persone qualificate rientrano, tra I'altro, gli installatori di manutenzione delle casi produttrici o dei fornitori. L'imprenditore puo
incaricare anche il personale specializzato, istruito conformemente, della propria azienda per I'esecuzione del collaudo. | controlli
devono essere predisposti dalla societa utilizzatrice.

La messa in funzione e i controlli periodici devono essere documentati (es. nel certificato di conformita CMCO).

| danni alla vernice devono essere riparati per prevenire la corrosione. Tutti i punti di articolazione e le superfici di scorrimento devono
essere leggermente lubrificati. In caso di sporcizia resistente, pulire 'unita.

Se il paranco viene utilizzato come gru, & necessario che un perito della gru esegua un collaudo prima della prima messa in funzione,
da documentare nel relativo registro dei controlli. Il perito deve essere nominato dalla societa utilizzatrice.

FUNZIONAMENTO

Installazione, manutenzione, controllo

Solo persone, che hanno dimestichezza con le unita, possono essere incaricate dell'installazione, della manutenzione o del controllo
indipendente dei paranchi.

E compito dellimprenditore incaricarli dell'installazione, della manutenzione e dell'attivazione delle unita. L'operatore deve inoltre
conoscere le normative di sicurezza specifiche del paese.

Collaudo prima dell'inizio del lavoro

Prima di ogni inizio di lavoro, € necessario verificare la presenza di difetti e guasti visivi sull'unita, incluse la sospensione, I'attrezzatura
e la struttura portante. E necessario inoltre controllare il freno e il corretto aggancio dell'unita e del carico. A questo scopo & necessario
sollevare un carico solo per una breve distanza con l'unita, quindi abbassarlo o scaricarlo. La selezione e il calcolo di una struttura
portante idonea spettano alla societa utilizzatrice.
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Verifica della catena di carico
E necessario verificare la presenza di difetti esterni, deformazioni, fessure, segni di corrosione, usura e la corretta lubrificazione della
catena di carico.

Verifica del terminale della catena
Il terminale della catena deve assolutamente essere montato sull'estremita della catena allentata (spezzone vuoto).

Verifica dello scorrimento della catena
Prima di ogni messa in funzione di unita a due o piu spezzoni, & necessario verificare che la catena di carico non sia attorcigliata o
intrecciata. In unita a due pezzoni, & possibile che si verifichi una torsione, se ad es. il bozzello con attacco inferiore & stato ribaltato.

Verifica del gancio di sospensione e di carico
Verifica della presenza di fessure, deformazioni, danni, usura e segni di corrosione sul gancio di sospensione e di carico.

Verifica dell'interruttore di fine corsa

Se il gancio di carico viene avanzato verso il dispositivo di sollevamento, l'interruttore di fine corsa deve arrestare immediatamente il
movimento di sollevamento e spegnere il motore. Il gancio di carico puo solo essere abbassato.

Allo stesso modo il movimento di abbassamento deve arrestarsi automaticamente, non appena il gancio di carico abbia raggiunto la
posizione piu bassa possibile, condizionata dalla lunghezza della catena di carico. Il gancio di carico pud solo essere sollevato.

Verifica della traversa (nei carrelli)

Verifica del montaggio conforme delle traverse, nonché controllo visivo dei difetti esterni, deformazioni, fessure, segni di corrosione e
usura.

In particolare & necessario verificare il montaggio conforme delle spine elastiche nelle traverse centrali (vedere fig. 10).

Verifica della regolazione della larghezza del carr  ello

In un'unita con carrello € necessario rispettare i valori prescritti della distanza su entrambi i lati, tra la flangia della corona dei rulli di
scorrimento e lo spigolo esterno della trave.

Non é consentito I'aumento della regolazione, per poter eseguire ad es. un raggio di curvatura piu stretto.

Avanzamento del paranco
Carrello a ruote:
spingere l'unita sospesa (es. paranco) o il carico sollevato.

Carrello a ingranaggi:
azionare la catena manuale del carrello a ingranaggi.

Carrello elettrico:

premereipulsanti o  sull'interruttore di controllo.

Nelle unita con due livelli di velocita, la velocitd minima & assegnata al livello 1 del pulsante, mentre la massima al livello 2. La velocita
minima deve essere impiegata solo per spostamenti brevi.

ATTENZIONE: non tirare mai sul cavo di controllo. S olo i carichi sospesi devono essere spinti.

Azionamento del dispositivo di blocco (opzionale pe r le versioni con carrello manuale integrato)

II dispositivo di blocco € usato per il fissaggio semplice del carrello non caricato (posizione di parcheggio ad es. nella navigazione).
Tirando il rispettivo spezzone della catena manuale, in modo che la ruota della catena giri in senso orario, la ganascia del freno viene
spinta sulla flangia della trave. Procedere manualmente al serraggio massimo della catena. Tirando l'altro spezzone della catena, il
dispositivo di blocco viene allentato nuovamente.

Ancoraggio del carico

Per l'ancoraggio del carico, utilizzare solo strumenti omologati e collaudati. La catena di carico non deve essere impiegata per
limbracatura del carico. Agganciare il carico sempre alla base del gancio. La punta del gancio non deve essere caricata. E vietata la
rimozione della staffa di sicurezza dal gancio di carico.

Sollevamento/abbassamento del carico

Il processo di sollevamento viene avviato premendo il pulsante , il processo di abbassamento invece premendo il pulsante . Nelle
unita con due livelli di velocita, la velocita minima € assegnata al livello 1 del pulsante, mentre la massima al livello 2. La velocita
minima deve essere impiegata solo per spostamenti brevi.

Per sollevare il carico dal pavimento, & necessario utilizzare sempre la velocita di sollevamento minima disponibile. La catena di carico
deve prima essere tesa con guesta velocita e non deve essere allentata durante il sollevamento del carico dal pavimento.

| componenti del limitatore di corsa (terminali della catena) non devono essere utilizzati come limitatore di corsa in condizioni normali di
esercizio.

Interruttori di fine corsa

L'unita & dotata di serie di due interruttori di fine corsa per la posizione superiore e inferiore del gancio di carico. Gli interruttori di fine
corsa hanno una funzione di sicurezza e non devono essere azionati in condizioni normali di esercizio.
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Arresto di emergenza
In caso di emergenza ¢ possibile arrestare tutti i movimenti premendo il pulsante rosso a fungo.

ATTENZIONE: l'unita non & scollegata dalla tensione

Per il rilascio del pulsante, ruotarlo in senso orario.

COLLAUDO, MANUTENZIONE E RIPARAZIONE

« Gli interventi di manutenzione e ispezione devono essere eseguiti esclusivamente da personale qualificato.

« |l collaudo deve comprendere la verifica della completezza ed efficacia dei dispositivi di sicurezza nonché la verifica delle condizioni
dell'unita, della sospensione, dell'attrezzatura e della struttura portante.

« Le disposizioni fornite per la manutenzione si riferiscono alle normali condizioni di utilizzo. In caso di condizioni di utilizzo gravose, es.
in ambiente acido, & necessario abbreviare gli intervalli in modo conforme.

« Il paranco elettrico a catena Yale CPV/F corrisponde al gruppo motore 1Am/M4 in conformita a FEM 9.511. Ne risulta una durata utile
teorica di 800 ore a pieno carico.

In caso di utilizzo conforme alla classificazione, la durata utile reale corrisponde a 10 anni circa. Al termine di questo periodo &
necessaria una revisione generale. Maggiori indicazioni sono contenute nella norma BGV D6 o FEM 9.755.

ATTENZIONE: al termine degli interventi di manutenz  ione, & necessario un controllo funzionale con il ¢ arico nominale.

Controlli da eseguire quotidianamente

« Controllo visivo di danni meccanici all'interruttore di controllo e a tutte le linee di alimentazione.
« Controllo funzionale del freno (incl. I'attivazione del pulsante di arresto di emergenza)

« Controllo funzionale degli interruttori di fine corsa

« Controllo funzionale del dispositivo di protezione da sovraccarico

« In caso di paranchi elettrici con carrello:

« Controllo della presenza di ostacoli sull'intera superficie di sicurezza

« Controllo del fissaggio sicuro degli arresti di fine corsa

Ispezioni regolari, manutenzione e controllo

In conformita alle normative di sicurezza e antinfortunistiche nazionali/internazionali vigenti, i paranchi devono essere collaudati

« in conformita alla valutazione dei rischi da parte della societa utilizzatrice,

« prima della prima messa in funzione,

« prima della rimessa in funzione dopo un arresto,

« dopo modifiche sostanziali,

« almeno una volta all'anno da parte di una persona qualificata. Le reali condizioni di utilizzo (es. in un impianto galvanico) possono
richiedere intervalli di verifica piu periodici.

Gli interventi di riparazione devono essere eseguiti esclusivamente da officine specializzate che utilizzano parti di ricambio originali
Yale. Il collaudo (sostanzialmente un controllo visivo e funzionale) deve comprendere la verifica della completezza ed efficacia dei
dispositivi di sicurezza nonché la verifica delle condizioni dell'unita, della sospensione, dell'attrezzatura e della struttura portante per
quanto concerne la presenza di danni, usura, corrosione o altre variazioni.

La messa in funzione e i controlli periodici devono essere documentati (es. nel certificato di conformita CMCO).

Se richiesto dall'associazione di categoria, € possibile consultare i risultati dei controlli e I'esecuzione conforme della riparazione.

Se il paranco (a partire da un peso di sollevamento da 1t) € montato a o su un carrello o consente il movimenti di un carico
sollevamento in una o piu direzioni, I''mpianto viene considerato una gru e i controlli devono essere eseguiti in conformita alla DGUV
Vorschrift 52-Gru.

| danni alla vernice devono essere riparati per prevenire la corrosione. Tutti i punti di articolazione e le superfici di scorrimento devono
essere leggermente lubrificati. In caso di sporcizia resistente, pulire 'unita.

ATTENZIONE: l'alimentazione di corrente deve essere  disinserita durante le verifiche, a meno che ilti  po di verifica lo escluda.

Manutenzione della catena di carico

Le catene di carico sono catene cementate con dimensioni 4 x 12,2 DAT, 5 x 15,1 DAT, 7,1 x 20,5 DAT e 11,3 x 31 DAT.

Il paranco elettrico a catena CPV/F & particolarmente concepito per questo tipo di catena. Per questo motivo € necessario utilizzare
esclusivamente catene approvate appositamente dalla casa produttrice per il paranco a catena.

L'inadempimento di tale direttiva annulla la garanzia legale di CMCO Industrial Products GmbH con effetto immediato.

Lubrificazione della catena di carico

La catena di carico deve essere lubrificata prima della prima messa in funzione, ogni mese ed entro le 50 ore di esercizio. In caso di
condizioni estreme come ad es. un‘azione maggiore della polvere o un impiego particolarmente gravoso, gli intervalli devono essere
abbreviati in modo conforme.

La lubrificazione accurata della catena di carico consente di prolungare la durata utile di 20-30 volte rispetto a una catena non
sottoposta a manutenzione.

« La catena deve essere pulita prima di essere lubrificata. Non & consentito passare alla fiamma. E necessario eseguire operazioni di
pulizia che non agiscono sul materiale della catena (es. sgrassatura a vapore, sgrassatura alcalina).

E necessario evitare operazioni di pulizia che possono causare un indebolimento da idrogeno, es. trattamento o immersione in soluzioni
acide, nonché trattamenti delle superfici che possono nascondere fessure o danni.

« La catena deve essere lubrificata in condizioni scariche, in modo che possa formarsi una pellicola lubrificante nei punti di articolazione.
Questo puo avvenire ad es. con un'immersione nell'olio.

Controllo dell'usura

La catena di carico deve essere ispezionata ogni tre mesi o entro le 200 ore di esercizio per verificare la presenza di danni meccanici.
Le reali condizioni di utilizzo possono richiedere intervalli di verifica piu periodici.

Controllo visivo: l'intera lunghezza della catena deve essere esente da fessure, deformazioni, tagli ecc.

Le catene in acciaio a sezione circolare devono essere sostituite se lo spessore nominale originale "d” si € ridotto di oltre il 10%
sull'anello maggiormente usurato o se la catena ha subito un allungamento del 5% su un passo “t" o un allungamento del 2% su 11
passi (11 x t). | valori nominali e i limiti di usura sono disponibili nelle seguenti tabelle.

Il superamento di uno dei valori limite comporta I'immediata sostituzione della catena di carico.
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Nominalwerte und VerschleiRgrenzen / Nominal values and wear limitation
Valeurs nominales et limites d'usure

Rundstahlkette / Round link chain / Chaine a maillons [rm]| 4x122 5% 151 TAx212 | 11.3x31
Guteklasse / Grade / Grade DAT DAT DAT DAT
Durchmesser / Diamater /Diamétre Chen (] 4.0 50 7 ns3
Cniny [mm] 36 45 54 10,2
122 151 205 31
Teilung / Pitch / Division P o (] ' ' '
Drimax mm)| 128 159 215 325
i 1342 166,1 2255 341
Mefilange / Length / Longueur % P[] ' ' '
[rmm] 1369 169.4 3172 3478

11 X Prmex

Sostituzione della catena di carico

Per sostituire la catena di carico, il paranco deve essere sospeso e collegato a una fonte energetica.

La sostituzione di una catena di carico deve essere eseguita esclusivamente da un'officina specializzata autorizzata.
NOTA: la sostituzione della catena di carico € una procedura che richiede la compilazione di una documentazione.

Versione a spezzone singolo

1. Smontaggio del bozzello con attacco inferiore

Allentare entrambe le viti cilindriche e separare i semiraccordi.

2. Smontaggio del terminale della catena

Allentare entrambi le viti sul terminale della catena. L'estremita della catena € libera. Rimuovere il tampone.

3. Inserimento di una nuova catena

Rimuovere il penultimo anello a C sullo spezzone vuoto della vecchia catena. La lunghezza della parte estratta deve corrispondere

almeno allo spessore dell'anello. Rimuovere quindi I'ultimo anello e agganciare la nuova catena sull'anello a C. | cordoni di saldatura

della catena di carico nuova devono assolutamente allinearsi a quelli della catena da sostituire. Premendo successivamente il pulsante
, € possibile inserire la catena con la velocita piu bassa possibile.

ATTENZIONE: l'anello a C non deve distinguersi nell  a forma esterna e nelle dimensioni da un anello chi  uso, poiché
diversamente, durante il successivo inserimento del la catena, il dispositivo di sollevamento puo non f unzionare
correttamente. Pericolo di danneggiamento al dispos itivo di sollevamento. Pericolo di rottura della ca tena.

4. Montaggio del terminale della catena e del bozzello con attacco inferiore

Non appena l'anello a C scorre nel dispositivo di sollevamento, la vecchia catena di carico pud essere sganciata e smaltita insieme
all'anello di supporto a C. Prima del rimontaggio del terminale della catena o del bozzello con attacco inferiore, inserire i tamponi alle
estremita della nuova catena di carico. Durante il rimontaggio del bozzello con attacco inferiore, &€ necessario ingrassare nuovamente la
testa del gancio.

ATTENZIONE: il terminale della catena deve essere m ontato in modo che dopo il montaggio sporga almeno un anello.
Utilizzare sempre dadi esagonali nuovi con morsetto

5. Prima della messa in funzione & necessario lubrificare la catena di carico e verificare il funzionamento della trasmissione a catena in
condizioni scariche.

Versione a due spezzoni

Prima dell'avvio dei lavori & necessario verificare che il bozzello con attacco inferiore sia completamente scarico.

1. Smontaggio del perno della catena

Nella versione a due spezzoni, il perno della catena si trova sul lato inferiore dell'alloggiamento del paranco a catena. Per prima cosa &
necessario svitare le quattro viti cilindriche (3) dell'ancoraggio della catena (1). Successivamente il perno viene (2) estratto con una
spina.

ATTENZIONE: non danneggiare il perno né la sua sede

2. Smontaggio del terminale della catena

Rimozione di entrambi le viti. La catena ¢ libera.

3. Inserimento di una nuova catena

Rimuovere il penultimo anello a C sullo spezzone vuoto della vecchia catena. La lunghezza della parte estratta deve corrispondere

almeno allo spessore dell'anello. Rimuovere quindi I'ultimo anello e agganciare la nuova catena sull'anello a C. | cordoni di saldatura

della catena di carico nuova devono assolutamente allinearsi a quelli della catena da sostituire. Premendo successivamente il pulsante
, & possibile inserire la catena con la velocita pit bassa possibile. L'estremita dello spezzone di carico della vecchia catena deve

sempre essere in trazione, per garantire una sospensione corretta e perfetta nel dispositivo di sollevamento e nel bozzello con attacco

inferiore.
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ATTENZIONE: l'anello a C non deve distinguersi nell  a forma esterna e nelle dimensioni da un anello chi  uso, poiché
diversamente, durante il successivo inserimento del la catena, il dispositivo di sollevamento puo non f unzionare
correttamente. Pericolo di danneggiamento al dispos itivo di sollevamento. Pericolo di rottura dellaca  tena.

4. Montaggio del terminale della catena

Non appena l'anello a C scorre nel dispositivo di sollevamento e nel bozzello con attacco inferiore, la vecchia catena di carico puo
essere sganciata e smaltita insieme all'anello di supporto a C. Successivamente spingere il tampone all'estremita dello spezzone vuoto
della catena e montare il terminale. Dopo il montaggio del terminale della catena, deve sporgere almeno un anello.

5. Montaggio del perno della catena

Prima del montaggio & necessario verificare I'eventuale presenza di fessure nel perno. Inserire quindi il primo anello dello spezzone
della catena sul lato del carico nella relativa cavita sul lato inferiore dell'alloggiamento del paranco elettrico.

Successivamente l'ancoraggio della catena viene nuovamente avvitato all'alloggiamento. Vengono quindi impiegate viti di sicurezza
nuove, prerivestite e monouso.

Coppie di serraggio per le viti di fissaggio:

M5 = 8Nm / M6 = 10Nm / M8 = 25Nm / M10 = 48Nm
Utilizzabili dopo circa 60 minuti

Tempo di indurimento a temperatura ambiente circa 24 ore.

6. Controllo funzionale

Prima di ogni messa in funzione di unitd a due o piu spezzoni, & necessario verificare che la catena di carico non sia attorcigliata o
intrecciata. In unita a due spezzoni, € possibile che si verifichi un intreccio, se il bozzello con attacco inferiore € stato ribaltato. Se lo
spezzone della catena € attorcigliato, la catena deve essere sganciata dall'unita e inserita nuovamente. In alcuni casi risulta necessaria
la rimozione dell'ultimo anello.

7. Prima della messa in funzione € necessario lubrificare la catena di carico e verificare il funzionamento della trasmissione a catena in
condizioni scariche.

Manutenzione del gancio di carico

La verifica di deformazioni, danni, fessure in superficie, usura e corrosione del gancio di carico deve essere eseguita all'occorrenza, o
almeno una volta all'anno. Le reali condizioni di utilizzo possono richiedere intervalli di verifica piu periodici. | ganci, risultati curvati alla
verifica, devono essere sostituiti. Non sono consentite saldature sul gancio, ad es. per rimuovere l'usura.

Il gancio deve essere sostituito se I'apertura dell'imbocco & aumentata del 10% o le dimensioni nominali sono ridotte del 5% dall'usura. |
valori nominali e i limiti di usura sono disponibili nella tabella seguente. Il superamento dei valori limite comporta la sostituzione dei
componenti.
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Nominalwerte und VerschleiBgrenzen / Nominal values and wear limitation
Valeurs nominales et limites d'usure
CPV/F 2-8 CPV/F 5-4 CPVF 2-18 CPVF 5-18 CPV/F20-4
. - A CPV/F 10-4 | CPV/F 10-8 *| cpvF25-8 | cpvFs0-4
CPV 2-4 CPV 22 CPV/F 5-8 PV 10-4/1 CPV 20-2
Apom  [mMm] 30,0 30,0 29,0 35,0 35,0 40,0 45,0 (TY) 45,0 (TY)
Traghaken / Top hook / Crochet haut A300m [mm] 38,0 38,0 38,0 44,0 44,0 48,0 55,0 55,0
Haken&ffnungsmaR / Hook opening / Azmax  [mm] 41,8 41,8 41,8 43,4 43,4 52,8 60,5 60,5
Ouverture du cruchet Apom  [mm] 30,0 30,0 29,0 35,0 35,0 40,0 41,0 41,0
Lasthaken / bottom Hook / crochet de
charge Ag0om  [Mm] 38,0 38,0 38,0 44,0 44,0 48,0 56,0 56,0
Amax  [mm] 41,8 41,8 41,8 48,4 484 52,8 61,6 61,6
boom [mm] 16,0 16,0 15,0 21,0 21,0 28,0 46,0 46,0
Traghaken / Top hook / Crochet haut
Hakenbreite / Hook width / brin [mm] 15,2 15,2 14,3 20,0 20,0 26,6 43,7 43,7
Largeur du crochet Lasthaken / bottom Hook / crochet de  |brom ~ [mm] 16,0 16,0 15,0 21,0 21,0 26,0 29,0 37,0
charge boin [mm] 15,2 15,2 14,3 20,0 20,0 24,7 27,6 352
[y [mm] 16,0 16,0 15,0 21,0 21,0 26,0 46,0 46,0
Traghaken / Top hook / Crochet haut
Hakendicke / Hook height / hmin [mm] 15,2 15,2 14,3 20,0 20,0 24,7 43,7 43,7
Hauteur du crochet Lasthaken / bottom Hook / crochet de  [Pnom  [mm] 16,0 16,0 15,0 21,0 21,0 26,0 38,0 48,0
charge nin [mm] 15,2 15,2 14,3 20,0 20,0 24,7 36,1 45,6

Manutenzione del carrello (se presente)

E necessario un particolare controllo dei seguenti componenti:

« Pannelli laterali: fessure o deformazioni in particolare nella zona dei collegamenti a vite.

« Rulli di scorrimento: controllo visivo delle fessure. Usura delle flange della corona. Lubrificare il rinvio.
« Traverse: fessure e deformazioni in particolare nella zona della filettatura.

« Dadi di fissaggio: verifica della stabilita della sede e del serraggio di viti, dadi e fusibili.

Fattore di limitazione della forza del dispositivo di protezione da sovraccarico
Il fattore di limitazione della forza conforme a EN 14492-2:2010 corrisponde a DAL=1,55. La forza massima, applicata al momento
dell'attivazione del dispositivo di protezione da sovraccarico, viene calcolata a seconda del carico totale con:
FLIM = ( DAL xmRC + mH - mRC) x g
DAL =1,55
mRC = portata del dispositivo di sollevamento [kg]
mH = carico del dispositivo di sollevamento [kg]
Carico del dispositivo di sollevamento mH: carico comprendente tutte le masse di un carico equivalenti alla portata del dispositivo di
sollevamento, della sospensione e dello strumento di sollevamento sospeso saldamente, ad es. ganci, benne, magneti, travi di
sollevamento, sollevatori a vuoto.
g = accelerazione di gravita (9,81 m/s2)

Collaudo e regolare del dispositivo di protezione d a sovraccarico
ATTENZIONE: il dispositivo di protezione da sovracc  arico deve essere regolato esclusivamente da una pe  rsona qualificata.
ATTENZIONE: l'unita e pronta all'uso in questa fase e sussiste il rischio di lesioni dovute a parti ro tanti.

ATTENZIONE: l'esito del collaudo e della regolazion e del dispositivo di protezione da sovraccarico dev e essere inserito nel
registro dei controlli dell'unita.

L'unita & dotata di serie di un dispositivo di protezione da sovraccarico, impostato di fabbrica al 145% + 10%, che previene in modo
affidabile un sovraccarico dell'unita durante il sollevamento di carichi. Il dispositivo di protezione da sovraccarico deve essere regolato e
collaudato esclusivamente da un personale esperto autorizzato.

« Allentamento delle quattro viti cilindriche (1) del coperchio del ventilatore (2).

« Rimuovere il coperchio del ventilatore (2), smontare I'anello di sicurezza (3), la ruota del ventilatore (4) e la linguetta di aggiustamento
(5).

« Allentare il dado di regolazione in senso antiorario fino a battuta con un una chiave a compasso conforme a DIN 3116 (6).

ATTENZIONE: il dado di regolazione ¢ fissato con un  frenafiletti (Loctite® 243). Per eseguire l'allent amento, puo risultare
necessario riscaldare I'ambiente del dado di regola  zione (es. con fon ad aria calda) a 80°C max. | res idui del frenafiletti devono
essere rimossi completamente.

Terminata la nuova regolazione del dado, € necessar o fissarla nuovamente con Loctite® 243.

« In caso di carico di prova sospeso, la ghiera deve essere ruotata in senso orario fino al sollevamento del carico.

ATTENZIONE: il tempo massimo di azionamento del dis  positivo di protezione da sovraccarico corrisponde a 60 secondi.
Successivamente l'unita deve raffreddare a temperat  ura ambiente (20 minuti min.).

« L'assemblaggio avviene nell'ordine inverso.

©2018 Columbus McKinnon Industrial Products GmbH



90

Manutenzione del riduttore
I riduttore & pressoché esente da manutenzione. Gli interventi di manutenzione si limitano dunque all'adempimento del cambio dell'olio.

Manutenzione del motore

In condizioni normali il motore & pressoché esente da manutenzione e non necessita alcun particolare controllo. In condizioni gravose &
necessario prestare particolare attenzione al fatto che il motore sia sempre sufficientemente alimentato con aria. A questo proposito
pulire regolarmente l'unita.

Freno elettromagnetico

La manutenzione del freno si limita al controllo del traferro nominale (traferro d'aria del freno).

La dimensione del traferro d'aria del freno € compresa tra 0,15 e 0,30 mm. La sua osservanza garantisce tempi di risposta brevi e un
rumore di commutazione ridotto. Se l'usura della guarnizione del freno € in uno stato avanzato tale da raggiungere il traferro d'aria
massimo consentito del freno, € necessario effettuare la sostituzione della guarnizione.

E necessario rispettare le seguenti dimensioni per il traferro:

« Misurare il traferro SLi tra il disco dell'indotto e la bobina del magnete con una sonda.

« Confrontare il traferro misurato con il traferro massimo consentito (SLU max, consultare la Tab. 5).

« Se necessario, invertire il rotore con la guarnizione di attrito.

ATTENZIONE: le guarnizioni del freno del motore non devono essere messi in contatto con lubrificanti o simili.

ATTENZIONE: durante la verifica del traferro, il mo  tore deve essere spento e l'unita scarica.
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Modell Liftweg / Air Gap / L'Entrefer + 0,1 5Ld Bremse / Brake / Frein
[mm] [Typ / Type /Type]
nor. max.
CPW/F 2-8, CPV/F 54 0,15 0.4 BFK 457 - 05
CPVUF 2-20, CPV/F 5-8, CPV/F10-4 0z 0.4 BFK 457 - 06
CPAF 10-8, CPV/F 20-4, CPV/F 10-4%, CPA/F 20-2 0z 0.6 BFK 457 - 08
CPv/F 5-20 0,2 0,7 BFK 457 - 10
CPW/F 25-8 CPW/F 50-4 0,3 0,8 BFK 457 - 12

1y 400\/3Ph/50Hz 2-strang %) 230v/1Ph/50Hz 1-strang

Smontaggio del freno elettromagnetico
ATTENZIONE: l'unita deve essere scollegata dallate  nsione.

« Smontare il coperchio (controllo) (2). A questo proposito allentare le quattro viti cilindriche (1).

« Smontare il trasformatore o la lamiera di controllo del contattore (3). A questo proposito allentare le tre viti.

« Allentare le viti a esagono cavo (4) del freno ed estrarre quest'ultimo (5) (allentare I'eventuale linea di controllo dalla piastrina).
« Al termine della sostituzione del freno a molla, &€ necessaria la verifica con il carico nominale.

CPV/F2-8; CPV/F5-4

CPV/F 1Ph
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CPV/F 3Ph

Manutenzione generale del paranco elettrico a caten  a
E necessario un particolare controllo dei seguenti componenti:
« Collegamenti a vite generali
Verifica della stabilita della sede e del serraggio di viti, dadi e della lamiera di sicurezza.
* Raccoglicatena (opzionale)
Verifica della stabilita della sede del fissaggio e della presenza di fessure o usura (anche della sospensione).
« Perno di supporto (collegamento tra il paranco a catena e il gancio di sospensione o carrello)
Verifica della presenza di fessure o usura, nonché della stabilita della sede del fusibile.

Gli interventi di riparazione devono essere eseguit i esclusivamente da officine specializzate autorizz ~ ate che utilizzano parti di
ricambio originali Yale.

CMCO Industrial Products declina ogni responsabilit a per danni causati dall'utilizzo di parti non orig inali o da integrazioni o
modifiche alle unita fornite da CMCO Industrial Pro  ducts.

CMCO Industrial Products GmbH declina inoltre ogni responsabilitd e ogni garanzia per danni e anomalie operative causate
dal mancato rispetto delle presenti istruzioni per l'uso.

TRASPORTO, STOCCAGGIO, MESSA FUORI SERVIZIO E SMALTIMENTO

Durante il trasporto dell'unita, € necessario osser  vare i seguenti punti:

* Non lasciar cadere o gettare I'unita, depositare sempre con cura.

« La catena manuale e di carico (solo nelle versioni con carrello a ingranaggi) devono essere trasportate in modo da non formare nodi o
anelli.

* Non piegare la linea dell'interruttore di controllo e i cavi di collegamento alla rete.

« Utilizzare mezzi di trasporto idonei, dipendenti dalle condizioni locali.

Durante lo stoccaggio o la messa fuori servizio tem poranea dell'unita, & necessario osservare i seguen ti punti:

« Immagazzinare I'unita in un luogo asciutto e pulito.

« Proteggere I'unita e i suoi componenti da sporcizia, umidita e danni con una protezione idonea.

« Proteggere il gancio dalla corrosione.

« Applicare una leggera pellicola lubrificante sulla catena o sulle catene.

* Non piegare la linea dell'interruttore di controllo e i cavi di collegamento alla rete.

« Nelle versioni con carrello integrato, € necessario ingrassare sia la traversa sia entrambe le barre filettate per la protezione
anticorrosione.

« Se l'unita deve essere utilizzata dopo un periodo di fuori servizio, € necessario prima sottoporla a un nuovo collaudo da parte di una
persona qualificata.

SMALTIMENTO
Dopo la messa fuori servizio, € necessario riciclare o smaltire tutti i componenti e i materiali utilizzati (olio, grasso ecc.) dell'unita in
conformita alle disposizioni normative del riciclo.

Consultare il sito www.cmco.eu per ottenere ulterio ri informazioni e per scaricare le istruzioni per | uso.
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Yale

NL - originele gebruiksaanwijzing (geldt ook voor s peciale modellen)
Elektrisch kettingrail

CPV(F)

Columbus McKinnon Industrial Products GmbH

Yale-Allee 30

42329 Wuppertal

Germany
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VOORWOORD

Producten van CMCO Industrial Products GmbH zijn gebouwd volgens de laatste stand der techniek en de erkende, geldende
voorschriften. Door ondeskundig gebruik kunnen echter tijJdens het gebruik van de producten gevaren optreden voor lijf en leden van de
gebruiker of van derden resp. beschadigingen aan hefwerktuig of andere materiéle zaken.

De gebruiker/eigenaar is verantwoordelijk voor het oordeelkundig en bekwaam inwerken van de operators. Bovendien dient voor de
ingebruikname elke operator de gebruikshandleiding zorgvuldig te hebben gelezen.

Deze gebruikshandleiding is bedoeld om het product te leren kennen en de toepassingsmogelijkheden ervan te leren gebruiken. De
gebruikshandleiding bevat belangrijke aanwijzingen om het product veilig, oordeelkundig en efficiént te gebruiken. Het naleven ervan
zorgt ervoor dat gevaren worden vermeden, reparatiekosten en storingen worden verminderd en de betrouwbaarheid en levensduur van
het product wordt verhoogd. De gebruikshandleiding dient altijd beschikbaar te zijn op de plaats waar het product wordt gebruikt. Naast
de gebruikshandleiding en de in het land van gebruik en op de plaats van opstelling geldende, bindende voorschriften voor
ongevalpreventie dienen ook de erkende voorschriften om veilig en oordeelkundig te kunnen werken in acht te worden genomen.

Het personeel voor bediening, onderhoud of reparatie van het product moet de aanwijzingen in deze gebruikshandleiding lezen,
begrijpen en opvolgen.

De beschreven veiligheidsmaatregelen leiden alleen dan tot de benodigde veiligheid als het product doelmatig gebruikt en volgens de
instructies wordt geinstalleerd resp. onderhouden. De gebruiker/eigenaar is verplicht een veilige en ongevaarlijke werking te
garanderen.

CONTINUE GELUIDSDRUK
De op de werkplek van de operators equivalente continue geluidsdruk bedraagt 70 dB. De druk werd bepaald in een meetvlak-
geluidsdrukprocedure (afstand ten opzichte van hefwerktuig 1 m, 9 meetpunten, precisieklasse 2 DIN 45635).

THEORETISCHE LEVENSDUUR (SWP)

De Yale elektrische kettingtakel CPV/F is conform FEM 9.511 ingedeeld in drijfwerkgroep 1Am /M4. Hieruit resulteert de theoretische
levensduur van 800 uren bij volle belasting.

Grondslagen voor de berekening van de theoretische restlevensduur vindt u in DGUV Vorschrift 54. Als het einde van de theoretische
levensduur is bereikt dient het apparaat een algehele revisie te ondergaan.

VOORSCHRIFTEN

Voor de eerste ingebruikname dient, conform de in het land van gebruik en op de plaats van opstelling geldende, bindende
voorschriften voor ongevalpreventie en de erkende voorschriften om veilig en oordeelkundig te kunnen werken in acht te worden
genomen, een test door een daarvoor bevoegd iemand te worden doorgevoerd.

In Duitsland zijn het de Unfallverhiitungsvorschriften der Berufsgenossenschaft DGUV Vorschrift 52, DGUV Vorschrift 54, DGUV Regel
100-500 en de VDE 0113-32/EN 60204-32:1999.

CORRECT GEBRUIK

De Yale elektrische kettingtakel uit de serie CPV/F werd ontwikkeld voor het hijsen en vieren van lasten tot het vermelde
draagvermogen. In combinatie met een loopkat is het apparaat ook geschikt voor het vloervrij horizontaal verplaatsen van lasten.

Een ander of daarboven uitgaand gebruik geldt als niet correct. Columbus McKinnon Industrial Products GmbH is niet verantwoordelijk
voor hieruit voortkomende schade. Het risico wordt uitsluitend gedragen door de gebruikers/eigenaar.

Het op het apparaat vermelde draagvermogen (nominale belasting) is de maximale belasting die niet overschreden mag worden.

LET OP: Het apparaat mag uitsluitend in situaties w  orden gebruikt waarin het draagvermogen van hetapp  araat en/of de
draagconstructie niet met de plaats van de last ver  andert.

LET OP: Afhankelijk van de vorm van de opgenomen la st dient bij uitvoeringen met kettingzak rekening t e worden gehouden
met eventueel minder hijshoogte!

Het aanslagpunt en zijn draagconstructie moeten voor de te verwachten maximale belastingen zijn ontworpen.

De verantwoording voor de keuze en de afmetingen van de geschikte draagconstructie ligt bij de bediener.

Zowel de draaghaak (resp. de optionele loopkat) als de lasthaak van het apparaat moeten zich op het moment dat de last wordt
gehesen loodrecht ten opzichte van het zwaartepunt (S) van de last bevinden, om het pendelen van de last tijdens het hijsen te
vermijden.

Voor apparaten met een loopkat geldt:

Het hefwerktuig is geschikt voor een groot liggerbereik en diverse profielen (bijv. INP, IPE, IPB), waarbij de maximale inclinatie van de
balkflens niet groter mag zijn dan 14°.

De loopbaan mag onder maximale belasting hoogstens 1/500 van de marge doorbuigen.

De neerwaartse langshelling van het wegoppervlak mag niet groter zijn dan 0,3%.

De speling tussen de wiellagers en de balkflens (“maat A”) moet aan elke kant van de loopkat 2,0 mm bedragen.

Het horizontale transport van de te hijsen goederen dient altijd langzaam, voorzichtig en dichtbij de bodem te worden doorgevoerd.

Bij handmatige loopkatten zonder haspelaandrijving moet de hangende last worden geduwd. Ze mag niet worden getrokken.

Het apparaat resp. het apparaat met aangeslagen last mag in geen geval aan de besturingskabel worden voortgetrokken!
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Als het bereik voor de last niet goed te zien is moet de operator hulp inroepen.
Er mag niet onder een opgehesen last worden gestaan.

Lasten niet langere tijd of zonder toezicht in opgehesen of gespannen toestand laten.

De operator mag de last pas gaan verplaatsen als hij zeker weet dat de last juist is aangeslagen en zich niemand in de gevarenzone
bevindt.

Bij het gebruik van het apparaat moet de operator erop letten dat het hefwerktuig zodanig kan worden bediend dat de operator noch
door het apparaat, noch door het hijshulpmiddel of de last gevaar loopt.

Het hefwerktuig kan in een omgevingstemperatuur tussen —20°C en +50°C worden gebruikt. Bij extreme voorwaarden moet met de
fabrikant worden overlegd.

LET OP: Bij omgevingstemperaturen onder 0°C vo6r ge  bruik door 2-3 keer hijsen en laten zakken van een  kleine last
controleren, of de rem bevroren is.

Véor het gebruik van het hefwerktuig in speciale atmosferen (hoge vochtigheid, zoutig, bijtend, basisch) of de hantering van gevaarlijke
goederen (bijv. vuurmassa'’s, radioactieve materialen) dient met de fabrikant te worden overlegd.

Als het apparaat niet gebruikt wordt dient het hijshulpmiddel zo mogelijk boven het hoofd te worden gepositioneerd.

Er mogen uitsluitend veiligheidshaken met veiligheidsbeugels worden gebruikt.

Als het hijswerk in een omgeving met veel geluid wordt gebruikt wordt geadviseerd zowel de bediener als het onderhoudspersoneel
gehoorbescherming te laten dragen.

Bij het correct gebruik hoort naast het in acht nemen van de gebruikshandleiding ook het naleven van de onderhoudshandleiding.

Bij storingen of afwijkende geluiden moet het hefwerktuig direct buiten werking worden gezet.

LET OP: Voordat reparatie- en onderhoudswerkzaamhed  en worden doorgevoerd moet te allen tijde de stroom toevoer worden
onderbroken, tenzij het soort controle dit uitsluit !

Onderhoudswerkzaamheden resp. de jaarlijkse controle van de apparaten mogen uitsluitend in niet-explosiegevaarlijke ruimtes worden
doorgevoerd.

INCORRECT GEBRUIK

(Lijst is niet volledig)

Het draagvermogen van het apparaat (nominale last), de loopkat (indien van toepassing) en de draagconstructie mag niet worden
overschreden.

Het apparaat mag niet worden gebruikt om vastzittende of klemmende lasten los te trekken. Het is tevens verboden een last in de
slappe lastketting te laten vallen (ketting kan breken).

Het hefwerktuig mag niet worden gebruikt om lasten scheef te trekken.

Het verwijderen of bedekken (door er iets op te plakken) van opschriften, waarschuwingen of het typeplaatje is verboden. Verwijderde of
onleesbare opschriften en instructies dienen direct te worden vervangen.

Bij het transport van de last moeten pendelbewegingen en stoten tegen hindernissen worden vermeden.

Overmatig gebruik van de jogmodus door het vaak en kort bedienen van de stuurschakelaar moet worden vermeden.
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Het gebruik van het hefwerktuig voor het transport van personen is verboden.

Laswerkzaamheden aan de optionele loopkat, de haak resp. de haken en de lastketting zijn verboden. De lastketting mag tijdens
laswerkzaamheden niet worden gebruikt als aardleiding.

Diagonaal trekken d.w.z. zijdelingse belastingen van de draaghaak (resp. de loopkat bij dienovereenkomstig uitgevoerde modellen), de
behuizing of het onderblok is verboden. De optionele loopkat moet zich te allen tijde loodrecht onder de last bevinden.

De lastketting mag niet worden gebruikt als aanslagketting (stropketting).

i

Lastkettingen niet knopen of met bouten, schroeven, schroevendraaier of dergelijke korter maken. Vast in hefwerktuigen ingebouwde

lastkettingen mogen niet worden gerepareerd.
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Het verwijderen van de veiligheidsbeugel van draag- of lasthaken is niet toegestaan.

De hefbeperkingsdelen (kettingeindstukken) mogen niet als operationele hefbeperking worden gebruikt.

De last mag niet in bereiken worden verplaatst waar de operator geen zicht op heeft. Als dit nodig is dient hij voor hulp te zorgen.

Voor apparaten met een geintegreerde loopkat geldt:

De neerwaartse langshelling van de kraanbaan mag niet groter zijn dan 0,3%.

Een vergroting van de instelling van de breedte van de loopkat om bijv. een smallere bocht te kunnen maken is niet toegestaan.

Het hefwerktuig mag niet worden aangepast. Een apparaat dat zonder overleg met de fabrikant is aangepast mag niet worden gebruikt.
Punt van de haak niet belasten. Het aanslagmiddel moet altijd precies in de haak worden geplaatst.

Hefwerktuig niet uit grote hoogte laten vallen. Apparaat moet altijd oordeelkundig op de bodem worden geplaatst.
Nooit in bewegende delen grijpen.

In de lasthaak van het hefwerktuig mag slechts een enkel lasthefmiddel worden gehangen.

Het apparaat mag niet in explosiegevaarlijke atmosferen worden gebruikt.

MONTAGE

De montage en het onderhoud van het apparaat mogen uitsluitend worden doorgevoerd door personen die hiermee vertrouwd zijn en
door de gebruiker/eigenaar belast werden met de montage en het onderhoud.

Deze personen moeten de relevante ongevalpreventievoorschriften, bijv. “Lieren, hef- en trekapparaten (DGUV Vorschrift 54)”, “Kranen
— Mechanisch aangedreven lieren (EN14492-2)" enz. kennen en dienovereenkomstig zijn ingewerkt alsook de door de fabrikant
opgestelde bedrijfs- en montagehandleidingen hebben gelezen en begrepen.

OPMERKING: Als het apparaat buiten wordt gebruikt moeten geschikte maatregelen (bijv. een afdak) ervoor zorgen dat het zo goed
mogelijk tegen weersomstandigheden wordt beschermd.

Controle voorafgaand aan de montage

« Vaststelling van transportschade

« Controle op volledigheid

« Controle op overeenstemming van de draagvermogengegevens op het onderblok en het apparaat.

Elektrische kettingtakel met draaghaak (standaardui  tvoering)
De draaghaak wordt bij het gebruik van één streng met de lange beugelkant naar rechts, bij het gebruik van twee strengen met de lange
beugelkant naar links ingebouwd.

LET OP: Borgplaten na de montage van de beugel niet  vergeten.

De ondersteunende draagconstructie moet zo groot zi jn dat de totale werkelijke krachten veilig kunnen worden opgenomen.
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Elektrische kettingtakel met loopkat

De apparaten worden vooraf gemonteerd geleverd en zijn ontworpen voor het op het typeplaatje vermelde liggerbereik A resp. B.
Voorafgaand aan de montage van de kettingtakel moet worden gecontroleerd of de breedte van het kraanspoor binnen het werkgebied
van de geleverde loopkat ligt.

Tragerbereich/ Flanschbreite/ Flanschdicke/
beam range/ beam width/ heigth of beam /
Type de fer largeur de fer Hauetur du fer
[mm] [mm]
von/from/de bis/till/& max.
A 50 180" 19"
58 180 19
B 180 300 27

)* CPV/F 2-8; CPV/F 5-4

Montage van de loopkat

1. Borgmoeren (pos. 9) en kroonmoeren (pos. 2) van de traversen (pos. 1) eruit draaien en beide zijdelingse afschermingen (pos. 6) van
de loopkat demonteren.

2. Flensbreedte maat “b” van het kraanspoor meten.

3. Instellen/voorinstellen van de maat “B” tussen de schouders van de rondmoeren (pos. 5) op de vrije draadeinden van de traversen
(pos. 1):

De vier in de rondmoeren aanwezige gaten moeten naar buiten wijzen. De afstand “B” tussen de schouders van de rondmoeren op de
traversen moet zo worden gekozen dat maat “B” overeenkomt met de flensbreedte “b” plus 4 mm zijdelingse speling (maat “A” aan elke
kant 2 mm). Bovendien moet de centrale traverse centraal ten opzichte van de rondmoeren zijn aangebracht.

4. Plaatsen van een zijdelingse afscherming (pos. 6):

Hierbij moeten de in de zijdelingse afscherming geslagen bevestigingsmoffen (pos. 8) in een van de daarvoor bedoelde 4 gaten van de
rondmoeren (pos. 5) worden opgenomen. Eventueel moeten de rondmoeren hiervoor ietsje worden verplaatst resp. bijgesteld.

5. Plaatsen van de borgring (pos. 3) en vastdraaien van de zeskantmoeren (pos. 2). Tenslotte de borgmoeren (pos. 9) met de hand %
tot ¥2 omdraaiing vastdraaien.

LET OP: De borgmoeren moet altijd worden gemonteerd !

6. Los plaatsen van de tweede zijdelingse afscherming (pos. 6) op de traversen (pos. 1):

Hierbij kunnen de borgringen (pos. 3), de zeskantmoeren (pos. 2) en de borgmoeren (pos. 9) vo6r de montage eerst losjes worden
vastgeschroefd.

7. Plaatsen van de gehele voorgemonteerde eenheid op de rails.

LET OP: Let op de positie van het drijfwerk (option  eel handmatig of elektrisch)!

8. Bevestigen van de tweede zijdelingse afscherming:

Hierbij moeten de in de zijdelingse afscherming geslagen bevestigingsmoffen in één van de daarvoor bedoelde 4 gaten van de
rondmoeren worden opgenomen. Eventueel moeten de rondmoeren hiervoor ietsje worden verplaatst resp. bijgesteld.

9. Vastdraaien van de zeskantmoeren op de tweede zijdelingse afscherming:

De borgmoeren met de hand ¥ tot %2 omdraaiing vastdraaien.

LET OP: De borgmoeren moet altijd worden gemonteerd !

10. Vervolgens moet de gehele gemonteerde eenheid worden getest op:

« Wordt de ingestelde zijdelingse speling (zie tab. XX) tussen de wiellagers en de buitenkanten van de rails bij alle loopwielen
aangehouden.

« Ligt de centrale traverse en dus het hefwerktuig centraal onder de rails?

« Zijn alle vier borgmoeren gemonteerd?

« Staan de zijplaten parallel ten opzichte van elkaar?

« Liggen alle loopwielen op de rails en draaien ze zich tijdens het proces om?

« Bevinden zich hindernissen op de balkflens?

« Is de bevestiging en de positie van de eindaanslagen juist?

. Bezeichung / Description / Description

o
=]
@

Traverse / Load bar / Traverse

Sechskantmutter / Nut / Ecrou

Scheibe / Washer / Disque

Mittentraverse / Middel bar / Traverse de suspension
Rundmutter / Nut / Ecrou

Seitenschild / Side plate / Flasque latéral

Laufrolle / Roller / Roulette

Spannstift / Spring pin / Boulon de serrage
Sicherungsmutter / Nut / Ecrou

Spannstift / Spring pin / Boulon de serrage
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Montage van de handketting (uitsluitend loopkatten met haspelaandrijving)

Om de handketting te monteren moet de gleuf aan de buitenrand van het handkettingwiel onder de geleiding van de handketting staan.
De eindeloze handketting moet met een willekeurige schakel loodrecht in deze gleuf worden geplaatst en daar zolang in worden
vastgehouden tot ze door het draaien van het handkettingwiel langs beide geleidingen van de handketting is geleid.

LET OP: Handketting bij de montage niet verdraaien!

De loopkat van de haspel wordt bediend door aan de handketting te trekken die bij de loopkat van de haspel hoort.

Inkorten of verlengen van de haspelketting (uitsluitend loopkatten met haspelaandrijving)

De lengte van de haspelketting voor aangedreven loopkatten moet zo worden ingesteld dat de afstand ten opzichte van de bodem 500-
1000 mm bedraagt.

Opmerking: Uit veiligheidsoverwegingen mogen verbindingsschakels van de handketting slechts eenmaal worden gebruikt.

« Niet gelaste schakels in de handketting zoeken, openen door ze te buigen en vervolgens afvoeren.

« Ketting op de gewenste lengte inkorten resp. verlengen.

LET OP: Er moet altijd een even aantal kettingschak  els worden verwijderd resp. toegevoegd.

« Met nieuwe verbindingsschakel de losse kettingeinden door te buigen sluiten (bij het verlengen van de handketting zijn twee nieuwe
verbindingsschakels nodig).

LET OP: Let op dat de handketting bij de montage ni et verdraait.

Montage van het kettingeindstuk

De kettingtakel wordt met juist gemonteerd kettingeindstuk geleverd.

Het kettingeindstuk moet zo op de lege streng van de lastketting zijn gemonteerd dat eronder ten minste 1 volledig vrije kettingschakel
volgt.

Montage van de kettingopslag

Onderop de behuizing van de CPV/F elektrische kettingtakel bevinden zich drie montagelippen voor de optionele kettingopslag. Voordat
de lasthaak wordt gemonteerd moet deze in de laagst mogelijke stand worden gebracht, zodat het kettingeindstuk de
eindpositieschakelaar op de behuizing activeert. Vervolgens kan de kettingsopslag worden gemonteerd. Door de 3-puntsbevestiging is
een verkeerde montage onmogelijk.

LET OP: Let er bij de montage van de kleine schroef  op dat de schroefkop zich aan de kant die van de m  otor is afgekeerd
bevindt!

De capaciteit van de te monteren kettingopslag mag nooit kleiner zijn dan de lengte van de lastketting van het apparaat
waaraan hij moet worden aangebracht. Gevaar van ket  tingbreuk!

Deze richtlijn geldt ook als het apparaat er uitslu  itend voor wordt gebruikt om lasten herhaaldelijk s lechts een klein stukje
omhoog te brengen.

OPMERKING: Bij meerstrengige apparaten bedraagt de lengte van de lastketting een veelvoud van de mogelijke hefhoogte!

Let op dat de beide zelfborgende moeren ten minste zover op de schroeven worden gedraaid dat 1% schroefwindingen boven de moer
uitsteken.

Nadat de montage heeft plaatsgevonden moet de probleemloze werking van de kettingzak worden gecontroleerd: Daarvoor moet de
lasthaak over de gehele lengte van de lastketting worden opgehesen, zodat het onderblok de eindpositieschakelaar activeert. Tijdens
het hijsen moet het vlot binnenlopen van de lastketting in de kettingopslag worden gecontroleerd.

©2018 Columbus McKinnon Industrial Products GmbH



101

ELEKTRISCHE AANSLUITING

LET OP: Werkzaamheden aan elektrische inrichtingen mogen uitsluitend door gekwalificeerde elektromonte urs of door een
fabrikant van een erkende hefwerktuiggarage worden doorgevoerd. De plaatselijke voorschriften zoals EN 60204-1/VDE 0113-1
resp. EN 60204-32 / VDE 0113 zijn van toepassing.

Voorbereidingen

« Voor werkzaamheden aan de elektrische installatie moet het apparaat stroomloos worden geschakeld. Daarvoor moet de
netschakelaar (kraanschakelaar) worden uitgeschakeld en tegen onbevoegd inschakelen worden geborgd of de netstekker moet uit de
contactdoos worden getrokken.

« Voor de aansluiting van de kettingtakel op de elektrische installatie moet worden gecontroleerd of de elektrische gegevens op het
typeplaatje overeenkomen met het plaatselijke elektriciteitsnet.

Aansluiting stuurschakelaar

« De lengte van de aansluiting van de stuurschakelaar moet worden aangepast aan de plaatselijke omstandigheden. De trekontlasting
moet zo de stuurleiding niet belasten. Kabeleinden moeten over ringfittingen beschikken.

« Het stroomschema ligt bij het apparaat.

Netaansluiting (3-fasenapparaat)

Voor de netaansluiting moet een 4-aderige, geisoleerde kabel met flexibele streng worden gebruikt. De randaarde moet daarbij langer
zijn dan de stroomvoerende aders. De diameter moet min. 1,5 mm?2 bedragen en de kabellengte moet maximaal 50 m zijn. De
diameters en beveiligingen voor de verschillende modellen staan vermeld in de tabellen.

De kabeleinden moeten van ringfittingen worden voorzien.

Voordat de netaansluitkabel op de scheidingsschakelaar of op het net wordt aangesloten moet ze op de elektrische kettingtakel worden
aangesloten.

« Bij apparaten met elektrische loopkat (CPV/F-VTE/F) worden de drie stroomvoerende fasen van het netsnoer met de klemmenstrook
in de sturingskast van de loopkat verbonden. De randaarde wordt vervolgens op een speciale aardklem in de schakelkast van de
kettingtakel aangesloten.

« Bij apparaten zonder elektrische loopkat wordt het netsnoer op de transformator achter het deksel van de behuizing aangesloten. De
V-vormige knijplip van de aardkabel wordt met een schroef en een tandveerring op de transformatorplaat geschroefd.

« Controleer de draairichting van de motor:

Het bijgevoegde schakelschema is volgens de operationele norm voor een rechtsdraaiveld getekend. Als het net van de
gebruiker/eigenaar niet aan deze norm voldoet en wordt na het inschakelen van de scheidingsschakelaar of de stroomtoevoer tijdens
het indrukken van de - toets op de stuurschakelaar gedaald, dan moet het apparaat direct worden uitgeschakeld en twee van de drie
fasenaansluitingen in de schakelkast worden omgewisseld.

Netaansluiting (1-fasenapparaat)

Voor de netaansluiting moet een 3-aderige, geisoleerde kabel met flexibele streng worden gebruikt. De randaarde moet daarbij langer
zijn dan de stroomvoerende aders. De diameter moet min. 1,5 mm?2 bedragen en de kabellengte moet maximaal 50 m zijn. De
diameters en beveiligingen voor de verschillende modellen staan vermeld in de tabellen.

De kabeleinden moeten van ringfittingen worden voorzien.

Voordat de netaansluitkabel op de scheidingsschakelaar of op het net wordt aangesloten moet ze op de elektrische kettingtakel worden
aangesloten.

« Bij apparaten met elektrische loopkat (CPV/F-VTE/F) wordt de nuldraad, de fase en de randaarde op de betreffende klemmenstrook in
de sturingskast van de loopkat aangesloten.

« Bij apparaten zonder elektrische loopkat wordt het netsnoer op de klemmenstrook van de hefwerktuigplaat aangesloten.

LET OP: De instellingen van het tijdrelais (ZR) mog en niet worden aangepast!

Behuizing pas 3 minuten na het loskoppelen van het net openen. Er kan een elektrisch schok optreden al s gevolg van niet-
ontladen condensators.

Het andere einde van de aansluitkabel na het sluiten van het deksel van de behuizing op de uitgeschakelde scheidingsschakelaar resp.
op het net aansluiten.

LET OP: In geen geval mogen de aansluitingen inde  stuurschakelaar worden gewijzigd!

Instelling van de drijfwerk-eindschakelaar (optione el)

Als het te monteren hefwerktuig is uitgerust met een drijfwerk-eindschakelaar moeten de schakelpunten te allen tijde voér de
ingebruikname worden aangepast aan de gebruikssituatie. Met de instelling van deze schakelpunten kan zowel de kabellier en de last
alsook de operator worden beschermd tegen beschadigingen resp. ernstige verwondingen.

Vanwege een niet te verwachten veelheid aan mogelijke toepassingen kon deze instelling niet door de fabrikant worden doorgevoerd.

OPMERKING: Naar wens zijn drijfwerk-eindschakelaar met nog max. 6 andere bedieningsnokken verkrijgbaar. De overbrenging van de
drijfwerk-eindschakelaar kan gekozen worden op schakelweg (afstand tussen het hoogste en laagste schakelpunt).
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Schaltart / Schaltungen / Schutzart / Protection Betriebsart/ Sicherung trage /
Model P n | ED Switching / b cos Counts / Class / Indice de | Operation Made / Delay Fuse/
[kwv] [V/min] | [%] Connexion 141 Démarrage Protection Mode d'Opération Fusible temporisé
Ic/h] [A]
230V
CPY 2-4, CPY5-2 230% 1PH/ADHZ (1] 1400 25 | Ca=31 5pF/ Cp=125pF 33 099 1580 IP55 53 16
CPV 58, CPV10-4 230 1PH/B0HZ 1 2800 25 Cp=100pF / Cp=30uF B 099 150 IP55 33 16
CPY 10-4, CPY 20-2 230% TPH/ADHZ 07s 1400 25 CA=60pFfCE=30pF 5 098 1480 IP55 53 16
230/400V
CPYV 28, CPVa-4 230/400v 3PHAOHL 037 2830 a0 nny 1 054 300 IP55 53 B
CPY 220, CPY 58, CPYV10-4 230/400 3PHAOHT 07s 2830 a0 ALY 16 05 300 IP55 53 10
CPY 520, CPY 10-8, CPY 20-4 230/400% 3PHAOHZ 15 2860 a0 ALY 32 0gs 300 IP55 53 16
400V
CPVF 28, CPYF5-4 400% 3PH/AOHZ 009037 | 7002900 | 17/33 YIY 080/1 35| 047063 2004100 P55 s3 B
CPVF 2-20, CPYF 58, CPYF 10-4 400% 3PH/AGB0HZ 0180756202600 | 17/33 AEAS 095/20 | 0p5052 2004100 IP55 33 10
CPVF 520, CPVF 10-8, CPVF20-4  [400% 3PH/ADHZ 037715 | 6402780 | 17/33 Y 16033 |0p40 59 200/100 IP55 53 16
CPVF 25-8, CPYF50-4 400% 3PH/AOHZ 09485 |6702820|17/33 YIY 3373 [0B403 2004100 IP55 =3 16
460V
CPY 28, CPV5E-4 460Y — 3Ph - B0Hz D44 3480 a0 ¥ 08 05 300 IP55 53 B
CPY 220, CPY B8, CPY10-4 460% — 3Ph - B0Hz oz 3480 a0 ¥ 16 086 300 IP55 53 10
CP 520, CPY 10-8, CPY 20-4 460% — 3Ph - 60Hz 15 3450 a0 i 32 0,86 300 IP55 33 16
CPVF 2-8, CPVF5-4 2B6/4B0Y 3PHEBOHL 011044 8503500 [ 17/33 Y 0.80/1,35| 0470 63 200/100 IP55 53 B
CPVF 2-20, CPYF 5-8, CPYF 10-4 266460 3PHBOHT 0250907403360 | 17/33 YIY 09520 |0B50 52 2004100 IP55 =3 10
CPYF 620, CPVF 108, CPYVF20-4  [460%Y 3PHGOHZ 04471 8 | 7803380 | 1733 Y 16033 |0B4089 2004100 IP55 53 16
CPVF 25-8, CPYFS0-4 460% 3PHABOHZ 1,084 32| 804/3384 [17/33 YIY 3373 [0p403 2004100 P55 s3 16

ACHTUNG / ATTENTIOH / ATTENTIOM: trége Sicherung / delay fuse / fusible temporisé

WERKINGSTEST NA DE MONTAGE

Voorafgaand aan de eerste ingebruikname na de montage moeten eerst de tandwielen van de loopkat (optioneel, haspelloopkat,
elektrische loopkat) alsook de lastketting in onbelaste toestand worden gesmeerd (zie tabel pagina 9).

Vervolgens moeten, voordat de kettingtakel in regulier gebruik wordt genomen, nog andere tests worden doorgevoerd:

¢ Bij het loslaten van de AUF- (OP) resp. AB- (NEER)knop als bij het bedienen van de NOT-AUS- (Noodstop)knop, moet de
lastbeweging direct stoppen.

« Zijn eindaanslagen aan de kraanbaan gemonteerd?

« Is de kettingaandrijving naar behoren ingeschoren.

« Het kettingeindstuk moet te allen tijde aan het losse einde van de ketting (lege streng) zijn gemonteerd.

« Voorafgaand aan elke ingebruikname bij apparaten met twee en meer strengen moet erop worden gelet dat de lastketting niet
gedraaid of verstrengeld is. Apparaten met twee strengen kunnen verstrengeld raken als bijv. het onderblok werd omgeslagen.

« Optillen zonder last. De ketting moet zich gelijkmatig verplaatsen.

Controle van de eindpositieschakelaar door het onderblok en het kettingeindstuk tegen de behuizing te brengen. De hijs- en
vierbeweging moet onmiddellijk worden gestopt.

Korte controle van de slipkoppeling met een testgewicht (min. 125% van de nominale last, max. 5 sec.).

« Werking van de rem onder nominale last tijdens het hijsen en vieren controleren.

« Bij loopkatten het gehele traject zonder last rijden. Hierbij moet de zijdelingse speling tussen wiel en balkflens overeenkomen met de
richtlijnen. Controleer in de eindposities van de kraanbaan de positie van de aanslagen.

CONTROLE VOORAFGAAND AAN DE EERSTE INGEBRUIKNAME

Volgens bestaande nationale/internationale ongevalpreventie- resp. veiligheidsvoorschriften moeten hefwerktuigen

« conform de risicobeoordeling van de gebruiker/eigenaar,

« voorafgaand aan de eerste ingebruikname,

« voorafgaand aan de nieuwe ingebruikname na stilstand,

« na wezenlijke veranderingen,

« doch minimaal 1 x per jaar door een competent iemand worden gecontroleerd.

De betreffende gebruikscondities (bijv. in het galvanisch bereik) kunnen kortere controle-intervallen nodig maken.

De controles zijn in feite visuele en werkingscontroles, waarbij zekergesteld moet worden of het apparaat zich in veilige toestand
bevindt en eventueel gebreken en schade die bijv. door ondeskundig transport of opslag zijn veroorzaakt, worden vastgesteld en
geélimineerd.

De toestand van onderdelen wat betreft beschadiging, slijtage, corrosie of overige veranderingen moet worden beoordeeld, alsook de
volledigheid en het functioneren van de veiligheidsinrichtingen worden vastgesteld.

Als competente personen kunnen o.a. de onderhoudsmonteuren van de fabrikant of leveranciers orden gezien. De ondernemer kan
echter ook dienovereenkomstig opgeleid vakpersoneel uit de eigen firma opdracht geven tot de controle. De gebruiker/eigenaar moet
opdracht geven tot de controles.

De ingebruikname en de herhaalde controles moeten worden gedocumenteerd (bijv. in de CMCO-fabrieksverklaring).
Lakbeschadigingen moeten worden bijgewerkt om corrosie te voorkomen. Alle scharnierpunten en glijvlakken moeten lichtjes worden
geolied. Bij sterke vervuiling moet het apparaat worden gereinigd.

Indien het hefwerktuig als kraan wordt gebruikt moet voorafgaand aan de eerste ingebruikname een keuring door een kraandeskundige
plaatsvinden. Dit moet in het kraanonderhoudsboek worden gedocumenteerd. De gebruiker/eigenaar moet een kraandeskundige
oproepen.

WERKING

Opstelling, onderhoud, bediening

Er mogen uitsluitend mensen met de opstelling, het onderhoud of de zelfstandige bediening van de hefwerktuigen worden belast die
met de apparaten bekend zijn.

Ze moeten door de ondernemer opdracht hebben gekregen tot het opstellen, onderhouden of bedienen van de apparaten. Bovendien
moet de operator bekend zijn met de regels van de UVV.
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Inspectie voorafgaand aan de werkzaamheden

Voorafgaand aan de werkzaamheden moet het apparaat inclusief het hijshulpmiddel, uitrusting en draagconstructie op opvallende
gebreken resp. fouten worden gecontroleerd. Verder dienen de rem en het juiste inhangen van het apparaat en de last te worden
gecontroleerd. Daartoe moet het apparaat een last over een slechts korte afstand heffen en weer laten zakken. De verantwoording voor
de keuze en de afmetingen van een geschikte draagconstructie ligt bij de gebruiker/eigenaar.

Inspectie van de lastketting
De lastketting moet op externe fouten, vervormingen, scheuren, corrosietekenen, slijtage en voldoende smering worden gecontroleerd.

Inspectie kettingeindstuk
Het kettingeindstuk moet te allen tijde aan het losse einde van de ketting (lege streng) zijn gemonteerd.

Inspectie kettingverloop
Voorafgaand aan elke ingebruikname bij apparaten met twee en meer strengen moet erop worden gelet dat de lastketting niet gedraaid
of verstrengeld is. Apparaten met twee strengen kunnen verstrengeld raken als het onderblok werd omgeslagen.

4

Inspectie draag- en lasthaak
Inspectie van de draag- resp. lasthaak op vervormingen, scheuren, beschadigingen, slijtage en corrosietekenen.

Inspectie eindpositieschakelaar

Indien de lasthaak tegen het hijswerk komt moet de eindpositieschakelaar de hefbeweging onmiddellijk beé&indigen en de motor
uitschakelen. De lasthaak kan dan alleen nog maar worden neergelaten.

Zo moet ook de vierbeweging automatisch worden gestopt zodra de lasthaak de door de lengte van de lastketting bepaalde, laagst
mogelijke positie heeft bereikt. De lasthaak kan dan alleen nog maar worden opgeheven.

Inspectie van de traverse (bij loopkatten)

Inspectie van de reglementaire montage van de traversen, alsook visuele controle op externe fouten, vervormingen, scheuren, slijtage
en corrosietekenen.

Er moet vooral worden gelet op de reglementaire montage van de bevestigingsmoffen op de middentraversen.

Inspectie van de instelling van de breedte van de|  oopkat

Bij een apparaat met loopkat moeten aan beide kanten tussen de wielflens van de loopwielen en de buitenkanten van de dragers de
voorgeschreven afstandswaarden worden aangehouden.

Een vergroting van de instelling om bijv. een smallere bocht te kunnen maken is niet toegestaan.

Werkwijze van het hefwerktuig
Duwloopkat:
Door het duwen tegen het aangehangen apparaat (bijv. hefwerktuig) of de aangeslagen last.

Haspelloopkat:
Door het bedienen van de bij de haspelloopkat behorende handketting.

Elektrische loopkat:

Door het bedienen van de - resp. -toets op de besturingsschakelaar.

Bij apparaten met twee snelheidsniveaus is de langzamere snelheid het 1e en de snellere het 2e toetsniveau toegekend. De laagste
snelheid mag uitsluitend over korte trajecten worden gebruikt.

LET OP: Trek nooit aan de besturingskabel. Aangehan  gen lasten mogen uitsluitend worden geschoven.

Bediening van de stopinrichting (optioneel voor uit voeringen met geintegreerde handmatige loopkat)

De stopinrichting dient voor het eenvoudig stopzetten van de onbelaste loopkat (parkeerpositie bijv. in de scheepvaart). Door het
trekken aan de betreffende handketting-streng, zodat het kettingwiel met de klok mee draait, wordt de remschoen tegen de balkflens
gedrukt. Daarbij moet de ketting handmatig zo stevig mogelijk worden aangehaald. Door aan de andere kettingstreng te trekken wordt
de stopinrichting weer gedeblokkeerd.

Aanslaan van de last

Gebruik voor het aanslaan van de last uitsluitend toegelaten en gekeurde hijshulpmiddelen. De lastketting mag niet worden gebruikt om
om de last heen te slaan. Hang de last steeds in de bodem van de haak. De punt van de haak mag niet worden belast. Het verwijderen
van de veiligheidsbeugel van de lasthaak is niet toegestaan.

Heffen/laten zakken van de last

Het heffen wordt door het indrukken van de -toets en het laten zaken door het indrukken van de -toets in werking gesteld. Bij
apparaten met 2 snelheidsniveaus is de langzame snelheid het 1e en de snelle het 2e toetsniveau toegekend. De laagste snelheid mag
uitsluitend over korte trajecten worden gebruikt.

Om de last van de grond te krijgen moet altijd de laagst mogelijke hefsnelheid worden gebruikt. De lastketting moet eerst bij deze
snelheid worden gespannen en mag bij het optillen van de last van de grond niet slap zijn.

De hefbeperkingsdelen (kettingeindstukken) mogen niet als operationele hefbeperking worden gebruikt.
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Eindpositieschakelaar
Het apparaat beschikt seriematig over twee eindpositieschakelaars voor de laagste en hoogste lasthaakpositie. De
eindpositieschakelaars zijn voor de veiligheid bedoeld en mogen niet operationeel worden benaderd.

NOODSTOP
In geval van nood kunnen alle bewegingen door het bedienen van de rode-paddenstoeltoets worden gestopt.

LET OP: Het apparaat is daarna niet spanningsvrij!

Draai de toets met de klok mee om vrij te schakelen.

INSPECTIE, ONDERHOUD EN REPARATIE

« Onderhouds- en inspectiewerkzaamheden mogen uitsluitend door competente personen worden doorgevoerd.

« De controle moet zich uitstrekken tot de volledigheid en werkzaamheid van de veiligheidsinrichtingen alsook tot de toestand van het
apparaat, het hijshulpmiddel, de uitrusting en de draagconstructie.

« De vermelde onderhoudsvoorschriften hebben betrekking op normale gebruikscondities. Bij verzwaarde gebruikscondities zoals in
zuurhoudende omgeving, moeten de intervallen dienovereenkomstig worden verkort.

* De Yale elektrische kettingtakel CPV/F komt overeen met drijffwerkgroep 1Am/M4 conform FEM 9.511. Hieruit resulteert de
theoretische levensduur van 800 uren bij volle belasting.

Bij een op de indeling aansluitend gebruik is de werkelijke levensduur inderdaad ca. 10 jaar. Na afloop van deze periode is een groot
onderhoud nodig. Nadere instructies daarover staan vermeld in BGV D6 resp. FEM 9.755.

LET OP: Na verrichte onderhoudswerkzaamheden moet e  en werkingscontrole met nominale last worden doorge voerd.

Dagelijks te verrichten controles

« Visuele controle op mechanische beschadiging van de stuurschakelaar alsook op alle toevoerleidingen.
« Werkingscontrole van de rem (incl. activeren van de NOODSTOP-knop)

« Werkingscontrole van de eindpositieschakelaar

« Werkingscontrole van de overbelastingbeveiliging

« Bij elektrische takels met loopkat:

« Controle van het totale loopvlak op hindernissen

« Controle van de eindaanslagen op hun stevige bevestiging

Regelmatige inspecties, onderhoud en controle

Volgens bestaande nationale/internationale ongevalpreventie- resp. veiligheidsvoorschriften moeten hefwerktuigen

« conform de risicobeoordeling van de gebruiker/eigenaar,

« voorafgaand aan de eerste ingebruikname,

« voorafgaand aan de nieuwe ingebruikname na stilstand,

* na wezenlijke veranderingen,

¢ doch minimaal 1 x per jaar door een competent iemand worden gecontroleerd. De betreffende gebruikscondities (bijv. in het
galvanisch bereik) kunnen kortere controle-intervallen nodig maken.

Reparatiewerkzaamheden mogen uitsluitend door speciale werkplaatsen die Original Yale reserveonderdelen gebruiken worden
doorgevoerd. De controle (in feite visuele en werkingscontrole) moet uitgestrekt zijn tot de volledigheid en werkzaamheid van de
veiligheidsinrichtingen alsook tot de toestand van het apparaat, het hijshulpmiddel, de uitrusting en de draagconstructie wat betreft
beschadiging, slijtage, corrosie of overige veranderingen.

De ingebruikname en de herhaalde controles moeten worden gedocumenteerd (bijv. in de CMCO-fabrieksverklaring).

Op verzoek van de beroepsvereniging moeten de resultaten van de controles en de vakkundige reparatie worden aangetoond.

Indien het hefwerktuig (vanaf 1t hefgewicht) aan of in een loopkat is ingebouwd, of met het hefwerktuig een opgehesen last in een of
meer richtingen wordt bewogen, wordt de installatie als kraan gezien en moeten de controles conform DGUV Vorschrift 52-kranen
worden doorgevoerd.

Lakbeschadigingen moeten worden bijgewerkt om corrosie te voorkomen. Alle scharnierpunten en glijvlakken moeten lichtjes worden
geolied. Bij sterke vervuiling moet het apparaat worden gereinigd.

LET OP: De stroomtoevoer moet bij de controles word en uitgeschakeld, tenzij het soort controle dit uit sluit!

Onderhoud van de lastketting

De lastkettingen zijn gecarboneerde kettingen met afmetingen 4 x 12,2 DAT, 5 x 15,1 DAT, 7,1 x 20,5 DAT en 11,3 x 31 DAT.

De Yale elektrische kettingtakel CPV/F is speciaal ontworpen voor dit soort ketting. Daarom mogen alleen kettingen worden gebruikt die
door de fabrikant speciaal voor de kettingtakel zijn vrijgegeven.

Bij het niet naleven van deze richtlijn vervalt de wettelijke waarborg resp. garantie van CMCO Industrial Products GmbH met
onmiddellijke werking.

Smeren van de lastketting

De lastketting moet voorafgaand aan de eerste ingebruikname en elke maand, uiterlijk echter na 50 bedrijfsuren worden gesmeerd.
Onder extreme omstandigheden zoals verhoogde stofinwerking of bijzonder zwaar gebruik moeten de intervallen dienovereenkomstig
worden verkort.

Door een zorgvuldige smering van de lastketting kan de levensduur ten opzichte van een niet-onderhouden ketting met het 20- tot 30-
voudige worden verlengd.

« V66r het smeren moet de ketting worden gereinigd. Afbranden is niet toegestaan. Gebruik reinigingsmethodes die het materiaal van
de ketting niet aantasten (bijv. dampontvetting, alkalische dompelontvetting).

Vermijd reinigingsmethodes die een waterstof-verbrossing kunnen veroorzaken, bijv. beitsen of dompelen in zure oplossingen, alsook
oppervlaktebehandelingen die scheuren of beschadigingen kunnen bedekken.

« De ketting moet in ontlaste toestand worden gesmeerd, zodat zich tussen de scharnierpunten een smeerlaagje kan vormen. Dit kan
bijv. door dompelen in olie geschieden.

Slijtagecontrole

De lastketting moet alle 3 maanden, uiterlijk echter na 200 bedrijfsuren, worden onderzocht op mechanische schade. De betreffende
gebruikscondities kunnen kortere controle-intervallen mogelijk maken.

Optische controle: Er mogen over de gehele lengte van de ketting geen scheuren, vervormingen, inkepingen, enz. te zien zijn.
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Kettingen uit rondstaal moeten worden vervangen als de oorspronkelijke nominale dikte 'd’ op de meest versleten kettingschakel meer
dan 10% is afgenomen of als de ketting over een steek 't' 5% of 11 steken (11 x t) meer dan 2% is uitgerekt. De nominale waarden en
slijtagegrenzen staan in de onderstaande tabel.

Bij overschrijding van een grenswaarde moet de lastketting onmiddellijk worden vervangen.

11 xp,

d = Nenndicke der Kette / Nominal thickness of chai
Epaisseur nominale de la cha’ne
d,, d, = Istwert / Actual value / Valeur rZelle

_d+dq
2

d

min,

20,9d

Nominalwerte und VerschleiRgrenzen / Nominal values and wear limitation
Valeurs nominales et limites d'usure

Rundstahlkette / Round link chain / Chaine a maillons [rm]| 4x122 5% 151 TAx212 | 11.3x31
Guteklasse / Grade / Grade DAT DAT DAT DAT
Durchmesser / Diamater /Diamétre Chen (] 4.0 50 7 ns3
Cniny [mm] 36 45 54 10,2
122 151 205 31
Teilung / Pitch / Division P o (] ' ' '
Drimax mm)| 128 159 215 325
i 1342 166,1 2255 341
Mefilange / Length / Longueur % P[] ' ' '
M % o [mm]| 136.8 169,4 3172 347 8

Vervangen van de lastketting

Om de lastketting te vervangen moet de kettingtakel opgehangen en op de stroom aangesloten zijn.

Het vervangen van een af te keuren lastketting mag uitsluitend door een geautoriseerde service-werkplaats worden doorgevoerd.
OPMERKING: Het vervangen van een lastketting moet altijd worden gedocumenteerd!

Uitvoering met één streng

1. Demontage takelbloksysteem

Beide cilinderschroeven losmaken en koppelingshelften delen.

2. Demontage kettingeindstuk

Beide schroeven op het kettingeindstuk losdraaien. Het kettingeinde ligt dan vrij. Bumperstop eraf trekken.

3. Intrekken van de nieuwe ketting

De voorlaatste schakel op de lege streng van de oude ketting C-vorming verdelen. Bovendien moet de lengte van het stuk dat eruit
komt ten minste overeenkomen met de dikte van de kettingschakel. Dan de laatste schakel verwijderen en de nieuwe ketting in de C-
vormige kettingschakel hangen. Bovendien moeten de lasnaden van de nieuwe lastketting te allen tijde op één lijn liggen met die van de
te vervangen lastketting! Vervolgens kan de ketting door het indrukken van de -toets met de laagst mogelijke snelheid worden
ingevoerd.

LET OP: De C-vormige kettingschakel mag in de uiter  lijke vorm en de afmetingen niet afwijken van eeng  esloten schakel,
omdat de ketting later bij het naar binnen trekken niet vlot door het hijswerk kan lopen. Gevaar dath et hijswerk beschadigt!
Gevaar van kettingbreuk!

4. Kettingeindstuk en onderblokmonteren

Zodra de C-vormige kettingschakel door het hijswerk is gelopen kan de oude lastketting eruit worden gehaald en samen met de C-
vormige hulpschakel worden afgevoerd. Schuif de bumperstop op de einden van de nieuwe lastketting als u het kettingeindstuk resp.
het onderblokopnieuw monteert. Bij het in elkaar zetten van het onderblok moet de kop van de haak opnieuw worden ingevet.

LET OP: Het kettingeindstuk moet zo worden aangebra  cht dat na de montage tenminste 1 kettingschakel ui  tsteekt. Gebruik
altijd nieuwe zeskantmoeren met klemdeel.

5. Voorafgaand aan de ingebruikname moet de lastketting worden gesmeerd en de werking van de kettingaandrijving in onbelaste
toestand worden getest.

Uitvoering met twee strengen

Voordat de werkzaamheden worden begonnen moet zeker worden gesteld dat het onderblok geheel ontlast is.

1. Demontage kettingbouten

Bij de uitvoering met twee strengen bevindt de kettingbout zich onderaan de behuizing van de kettingtakel. Vervolgens moeten de vier
cilinderschroeven (3) van het ankerblok (1) eruit worden geschroefd. Daarna wordt de kettingbout (2) met een trekfrees eruit geduwd.

LET OP: Bout en gat van de bout niet beschadigen.
2. Demontage kettingeindstuk

Verwijderen van de beide schroeven. De ketting ligt dan vrij.
3. Intrekken van de nieuwe ketting
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De voorlaatste schakel op de lege streng van de oude ketting C-vorming verdelen. Bovendien moet de lengte van het stuk dat eruit
komt ten minste overeenkomen met de dikte van de kettingschakel. Dan de laatste schakel verwijderen en de nieuwe ketting in de C-
vormige kettingschakel hangen. Bovendien moeten de lasnaden van de nieuwe lastketting te allen tijde op één lijn liggen met die van de
te vervangen lastketting! Vervolgens kan de ketting door het indrukken van de -toets met de laagst mogelijke snelheid worden
ingevoerd. Daarbij moet het einde van de laststreng van de oude lastketting steeds iets gespannen worden gehouden om een vlot en
recht inscheren in het hijswerk en het onderblok te garanderen.

LET OP: De C-vormige kettingschakel mag in de uiter  lijke vorm en de afmetingen niet afwijken van eeng  esloten schakel,
omdat de ketting later bij het naar binnen trekken niet vlot door het hijswerk kan lopen. Gevaar dath et hijswerk beschadigt!
Gevaar van kettingbreuk!

4. Montage kettingeindstuk

Zodra de C-vormige kettingschakel door het hijswerk en het onderblok is gelopen kan de oude lastketting eruit worden gehaald en
samen met de C-vormige hulpschakel worden afgevoerd. Schuif vervolgens de bumperstop op het einde van de lege streng van de
ketting en monteer het kettingeindstuk. Na de montage van het kettingeindstuk moet tenminste 1 kettingschakel uitsteken.

5. Montage kettingbout

Voorafgaand aan de montage moet de kettingbout of evt. scheuren worden onderzocht. Breng dan de eerste kettingschakel van de
kettingstreng aan de kant van de last in de betreffende opening aan de onderkant van de behuizing van de elektrische takel.

Daarna wordt het kettingeindstuk weer op de behuizing geschroefd. Daarbij worden nieuwe, gecoate veiligheidsschroeven gebruikt, die
slechts eenmaal mogen worden gebruikt.

Aandraaimomenten voor de bevestigingsschroeven:
M5 = 8Nm / M6 = 10Nm / M8 = 25Nm / M10 = 48Nm
Werkingsvast na ca. 60 minuten

Uithardingstijd bij kamertemperatuur ca. 24 uur.

6. Werkingscontrole

Voorafgaand aan elke ingebruikname bij apparaten met twee en meer strengen moet erop worden gelet dat de lastketting niet gedraaid
of verstrengeld is. Apparaten met twee strengen kunnen verstrengeld raken als het onderblok werd omgeslagen. Als een kettingstreng
verdraaid is moet de ketting weer van het apparaat worden losgemaakt en opnieuw worden ingebracht. Eventueel moet de laatste
kettingschakel worden verwijderd.

7. Voorafgaand aan de ingebruikname moet de lastketting worden gesmeerd en de werking van de kettingaandrijving in onbelaste
toestand worden getest.

Onderhoud van de lasthaak

De controle van de lasthaak op vervorming, beschadigingen, opperviaktescheuren, slijtage en corrosie moet af naargelang gebruik,
doch tenminste één keer per jaar worden doorgevoerd. De betreffende gebruikscondities kunnen ook kortere controle-intervallen
noodzakelijk maken. Haken die volgens de controle afgekeurd moeten worden moeten door nieuwe worden vervangen. Lassen aan
haken, bijv. om slijtage te herstellen, zijn niet toegestaan.

Haken moeten worden vervangen als de bek 10% groter is geworden of de nominale maten door slijtage 5% kleiner zijn geworden.
Nominale waarden en slijtagegrenzen staan in de onderstaande tabel. Bij het overschrijden van de grenswaarden moeten onderdelen
direct worden vervangen.
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Nominalwerte und VerschleiBgrenzen / Nominal values and wear limitation
Valeurs nominales et limites d'usure
CPV/F 2-8 CPV/F 5-4 CPVF 2-18 CPVF 5-18 CPV/F20-4
. - A CPV/F 10-4 | CPV/F 10-8 *| cpvF25-8 | cpvFs0-4
CPV 2-4 CPV 22 CPV/F 5-8 PV 10-4/1 CPV 20-2
Apom  [mMm] 30,0 30,0 29,0 35,0 35,0 40,0 45,0 (TY) 45,0 (TY)
Traghaken / Top hook / Crochet haut g,  [mm] 38,0 38,0 38,0 44,0 44,0 48,0 55,0 55,0
Haken&ffnungsmaR / Hook opening / Azmax  [mm] 41,8 41,8 41,8 43,4 43,4 52,8 60,5 60,5
Ouverture du cruchet Atnom  [mm] 30,0 30,0 29,0 35,0 35,0 40,0 41,0 41,0
Lasthaken / bottom Hook / crochet de
charge Ag0om  [Mm] 38,0 38,0 38,0 44,0 44,0 48,0 56,0 56,0
Amax  [mm] 41,8 41,8 41,8 48,4 484 52,8 61,6 61,6
boom [mm] 16,0 16,0 15,0 21,0 21,0 28,0 46,0 46,0
Traghaken / Top hook / Crochet haut
Hakenbreite / Hook width / boin [mm] 15,2 15,2 14,3 20,0 20,0 26,6 43,7 43,7
Largeur du crochet Lasthaken / bottom Hook / crochet de  |bnom [mm] 16,0 16,0 15,0 21,0 21,0 26,0 25,0 37,0
charge boin [mm] 15,2 15,2 14,3 20,0 20,0 24,7 27,6 352
[y [mm] 16,0 16,0 15,0 21,0 21,0 26,0 46,0 46,0
Traghaken / Top hook / Crochet haut
Hakendicke / Hook height / hmin [mm] 15,2 15,2 14,3 20,0 20,0 24,7 43,7 43,7
Hauteur du crochet Lasthaken / bottom Hook / crochet de  [Pnom  [mm] 16,0 16,0 15,0 21,0 21,0 26,0 38,0 48,0
charge nin [mm] 15,2 15,2 14,3 20,0 20,0 24,7 36,1 45,6

Onderhoud van de loopkat (indien aanwezig)

Vooral de volgende delen moeten worden gecontroleerd:

« Zijdelingse afschermingen: Op scheuren of vervormingen vooral in het bereik van de schroefverbindingen.
» Wielen: Optische controle op scheuren. Slijtage van de wielflensen. Primaire overbrenging smeren.

« Traversen: Vooral in het bereik van de draadstang op scheuren en vervormingen.

« Bevestigingsmoeren: Controle of schroeven, moeren en zekeringen stevig vastzitten.

Krachtbeperkingsfactor van de overbelastingbeveilig ing
De krachtbeperkingsfactor conform EN 14492-2:2010 bedraagt DAL=1,55. De maximale kracht die bij het werken van de
overbelastingszekering optreedt wordt berekend op basis van de totale last:
FLIM = ( DAL xmRC + mH - mRC) x g
DAL =1,55
mRC = draagvermogen van de takel [kg]
mH = Takellast [kg]
hijswerkbelasting mH: Belasting die alle massa’s van een last net als het draagvermogen van de takel, de hijshulpmiddel en de vast
gemonteerde lasthefmiddelen zoals haken, grijpers, magneten, hefbalken, vacuimheffers bevat.
g = valversnelling (9,81 m/s2)

Controleren en instellen van de overbelastingbeveil iging
LET OP: De instelling van de overbelastingbeveiligi ng mag slechts door een competent iemand worden doo rgevoerd.
LET OP: Het apparaat is bij deze handeling bedrijfs  klaar en er bestaat gevaar op letsel door draaiende  delen.

LET OP: Het resultaat van de controle en instelling van de overbelastingbeveiliging moet in het contro leboek van het apparaat
worden genoteerd!

Het apparaat beschikt seriematig over een overbelastingbeveiliging. Deze is standaard op 145% + 10% van de nominale last ingesteld
en verhindert betrouwbaar een overbelasting van het apparaat tijdens het hijsen van lasten. De instelling en controle van de
overbelastingbeveiliging mag slechts door geautoriseerd vakpersoneel worden doorgevoerd.

« Losdraaien van de vier cilinderschroeven (pos. 1) van de ventilatorkap (pos. 2).

« Ventilatorkap (pos. 2) verwijderen

« Demonteer de ventilator (pos. 4) overeenkomend met de verschillende uitvoeringen (geborgd, geschroefd of met circlip)

« Borgbout van de instelmoer losdraaien.

* Met een pengatsleutel conform DIN 3116 (pos. 6) de instelmoer tegen de klok in tot de aanslag losdraaien.

LET OP: Na het opnieuw afstellen van de instelmoer ~ moet deze opnieuw geborgen worden met de borgbout!

« Bij een aangehangen testlast moet de instelmoer net zolang met de klok mee worden gedraaid tot de testlast wordt opgehesen.
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LET OP: De maximale bedieningstijd van de overbelas  tingbeveiliging bedraagt 60 seconden. Daarna moeth et apparaat op
kamertemperatuur (min. 20 minuten) afkoelen.

« De montage geschiedt in omgekeerde volgorde.

Onderhoud van het drijfwerk
Het drijfwerk is onderhoudsuvrij.

Onderhoud van de motor

Onder normale omstandigheden is de motor onderhoudsvrij en heeft geen speciale inspectie nodig. Onder zware omstandigheden moet
er bijzonder op worden gelet dat de motor steeds van voldoende lucht wordt voorzien. Daartoe moet het apparaat regelmatig worden
schoongemaakt.

Elektromagnetische rem

Het onderhoud van de rem beperkt zich tot de controle van de nominale luchtweg (remluchtspleet).

De maat voor de remluchtspleet ligt tussen 0,15 en 0,30 mm. Het aanhouden hiervan garandeert korte reactietijden en een gering
schakelgeluid. Is de slijtage van de remvoering zodanig dat de maximaal toegestane luchtspleet van de rem is bereikt, dan moet de rem
worden vervangen.

Volgende maten voor de luchtweg moeten worden aangehouden:

« Luchtweg SLU tussen ankerschijf en magneetdeel met voelermaat meten.

« Gemeten luchtweg met maximaal toegestane luchtweg (SLU max., zie tab. 5) vergelijken.

« Indien nodig de rem vervangen.

LET OP: De remvoeringen van de motor mogen niet met ~ smeermiddelen e.d. in contact komen.

LET OP: Bij de controle van de luchtweg mag de moto  r niet lopen en het apparaat moet onbelast zijn!
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Moclell Liftweg / Air Gap / L'Entrefer + 0,1 SLG Bremse / Brake / Frein
[mm] [Typ / Type fType]
norm ma.
CPV/F 2-8, CPVWF 54 0,15 0,4 BFK 457 - 05
CPW/F 2-20, CPW/F 5-8, CF’\.”/I:lt}il1 0,2 0,4 BFK 457 - 06
CPV/F 10-8, CPW/F 20-4, CPV/F 10-4°, CPA/F 20-2 0,2 0,6 BFK 457 - 08
CPW/F 5-20 0z 0,7 BFK 457 - 10
CPW/F 25-8 CPW/F 50-4 0,3 0,8 BFK 457 -12

'y 400V/3Ph/S0Hz 2-strarg ) 230V/1Ph/S0Hz 1-strang

Uitbouw van de elektromagnetische rem

LET OP: Apparaat moet spanningsvrij zijn!

« Kap (besturing) (pos. 2) demonteren. Daartoe de vier cilinderschroeven (pos. 1) losdraaien.

109

« De transformator of relaisbesturingsplaat (pos. 3) demonteren (alleen voor de CPV/F 2-18 t/m CPV/F 20-4). Daartoe de drie schroeven

losdraaien.

« Inbusschroeven (pos. 4) van de rem losdraaien en rem (pos. 5) eraf trekken (evt. stuurkabel van de printplaat losmaken).
« Na het vervangen van de veerbediende rem moet met nominale last worden getest.

CPV/F2-8; CPV/F5-4

CPV/F 1Ph
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CPV/F 3Ph

Onderhoud elektrische kettingtakel algemeen
Vooral de volgende delen moeten worden gecontroleerd:
« Schroefverbindingen algemeen
Controle of schroeven, moeren en borgplaat stevig vastzitten.
« Kettingopslag (optioneel)
Controle of de bevestiging stevig vastzit en op scheuren resp. slijtage (ook van de ophanging).
« Draagbouten (verbinding tussen kettingtakel en draaghaak resp. loopkat)
Controle op scheuren en slijtage, alsook of de zekering stevig vastzit.

Reparaties mogen uitsluitend door geautoriseerde we rkplaatsen die Original Yale reserveonderdelen gebr  uiken worden
doorgevoerd.

CMCO Industrial Products is niet aansprakelijk voor schade die voortkomt uit het gebruik van niet-orig inele onderdelen en het
ombouwen en veranderen van door CMCO Industrial Pro  ducts geleverde apparaten.

Verder overneemt CMCO Industrial Products GmbH geen  waarborg en garantie voor schade en storingen als gevolg van niet-
naleving van deze gebruikshandleiding.

TRANSPORT, OPSLAG, BUITENGEBRUIKSTELLING EN AFVOER

Bij transport van het apparaat moeten de volgende p  unten in acht worden genomen:

« Apparaat niet laten vallen of gooien, altijd voorzichtig plaatsen.

« Last- en handketting (alleen bij uitvoeringen met haspelloopkat) moeten zo worden getransporteerd dat ze niet in de knoop kunnen
raken en geen lussen kunnen vormen.

« Stuurschakelleiding alsook netaansluitsnoer niet knikken.

« Geschikte transportmiddelen gebruiken. Deze richten zich naar de plaatselijke omstandigheden.

Bij de opslag of de tijdelijke buitengebruikstellin g van het apparaat moet op de volgende punten worde  n gelet:

« Het apparaat op een schone en droge plek opslaan.

« Het apparaat incl. alle aanbouwdelen tegen vuil, vocht en schade beschermen door een geschikte afdekking.

« Haken tegen corrosie beschermen.

« De ketting(en) met een licht olielaagje bedekken.

« Bedieningskabel alsook netaansluitsnoer niet knikken.

« Bij uitvoeringen met geintegreerde loopkat moeten zowel de traverse alsook beide draadstangen door invetten tegen corrosie worden
beschermd.

* Mocht het apparaat na de buitengebruikstelling weer in bedrijf worden gesteld, dan moet eerst een nieuwe controle plaatsvinden door
een competent iemand.

AFVOER
Na buitengebruikstelling moeten alle onderdelen en hulpstoffen (olie, vet, enz.) van het apparaat overeenkomstig de wettelijke
voorschriften worden hergebruikt resp. afgevoerd.

Nadere informatie en gebruikshandleidingen kunt u d ownloaden onder www.cmco.eu!
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BEVEZETES

A CMCO Industrial Products GmbH a legljabb és altalanosan elfogadott mérnoki szabvanyok szerint késziti termékeit. A helytelen
hasznélat azonban veszélyeztetheti a felhasznalé vagy masok életét és testi épségét, valamint az emel szerkezet vagy egyéb
vagyontargyak karosodasahoz vezethet.

Az Uzemeltet személyzet megfelel és szakszer utasitasaért az lizemeltet cég felel. Ennek érdekében minden kezel nek az els
m kodtetés el tt figyelmesen el kell olvasnia az alabbi tizemeltetési utasitasokat.

Az lizemeltetési utasitdsok megismertetik a felhasznalot a termékkel és a termék maximalis kihasznalasanak modjaval.

Az lizemeltetési utasitasok fontos informéacidkat tartalmaznak a termék biztonsagos, helyes és gazdasagos hasznalatarél. Az utasitasok
betartdsaval elkerulhet k a veszélyhelyzetek, csokkenthet k a javitasi koltségek és az allasid k, valamint ndvelhet a termék
megbizhatésdga és élettartama. Az Uzemeltetési kézikdbnyv mindig legyen hozzaférhet a termék m kodtetésének helyén. Az
Uizemeltetési utasitasokon és az adott orszag balesetvédelmi torvényein kivil be kell tartani a biztonsagos és szakszer munkavégzés
altalanosan elfogadott el irasait is.

A termék m kodtetéséért, karbantartasaért vagy javitasaért felel s személyzetnek el kell olvasnia, meg kell értenie és be kell tartania az
Uizemeltetési utasitasokat. Az 6vintézkedések csak akkor garantaljak a sziikséges biztonsagot, ha a terméket helyesen m koédtetik, az
izembe helyezést és/vagy karbantartast pedig az Utmutatdsok szerint hajtjdk végre. Az Gzemeltet vallalat kdteles gondoskodni a
termék biztonsagos és problémamentes m kodtetésér |.

FOLYAMATOS HANGNYOMASSZINT

Az Uzemeltet személyzet munkahelyén egyenérték folyamatos hangnyomasszint értéke 70 dB. Az érték meghatarozasa mérési
felilet hangnyomasszint eljaras (a pneumatikus lancos emel szerkezett | valo tavolsag 1 m, 9 mérési pont, pontosséagi osztaly 2 DIN
45635) alapjan tortént.

ELMELETI ELETTARTAM (SWP)

Der Yale CPV/F elektromos lancos emel szerkezetet az FEM 9.511 alapjan az 1Am/M4 hajtém csoportba soroltuk be. Az elméleti
élettartam ebb | ered en 800 teljes terheléses ora.

Az elméleti fennmaradé élettartam kiszamitasanak alapelvei a DGUV Vorschrift 54-ban taldlhaték. Ha elérték az elméleti élettartam
végét, a késziiléken generdljavitast kell végezni.

EL IRASOK

A felllvizsgélatot az els Uzemeltetés el tt szakképzett személynek kell elvégeznie mind a felhasznalé é&llaméban érvényes
balesetmegel zési el irasokra vonatkoz6 kotelez szabalyozasoknak, mind a biztonsagos és szakszer munkavégzés elismert
szabdlyainak megfelel en.

Németorszagban a szakmai szervezet DGUV Vorschrift 52, DGUV Vorschrift 54, DGUV Regel 100-500 baleset megel zési el irasai és
a VDE 0113-32/EN 60204-32:1999 érvényesek.

MEGFELEL M KODTETES

A Yale CPV/F sorozatu elektromos lancos emel szerkezetét a megadott maximalis terhelhet séget meg nem halad6 témeg terhek
emelésére és slllyesztésére fejlesztették ki. Haladom vekkel kombinalva, a terhek palya nélkil vizszintesen is mozgathatdk.

Az el irtaktél eltér vagy azokat felilmilé hasznalat helytelennek min sil. A Columbus McKinnon Industrial Products GmbH nem vallal
semmilyen felel sséget az ilyen hasznalatbdl ered karokért. A kockazatot egyedil a felhasznal6 vagy az tizemeltet vallalat viseli.

A késziléken megadott terhelési kapacitas (névleges terhelés) a maximalis terhelhet séget mutatja, amely nem Iéphet tdl.

FIGYELEM: A késziilék csak olyan esetben hasznalhaté , ha a készlilék teherbirasa és/vagy a tartoszerkeze t ateherrel nem
valtozik.

FIGYELEM: Az emelt teher formajatél figg  en, az emelési magassag a lancgy jt vel felszerelt modelleknél csdkkenhet.

A csatlakozasi pontot és a tartészerkezetét Ugy kell kivalasztani, hogy a varhaté maximalis terhelésnek megfeleljen.

Az lizemeltet vallalat feladata, hogy kivalassza és méretezze a megfelel tartészerkezetet.

A teher emelésekor a fliggeszt horognak (ill. az opcionalis haladém nek) és a teherhorognak a terhelés sulypontja (S) folott
fugg leges vonalban kell elhelyezkednie, hogy elkeriljék a teher emelés kdzbeni kilengését.

Az egy haladom von lév készlilékekre érvényes:

Az emel szerkezet szamos killonféle gerendahoz és szelvényhez (pl. INP, IPE, IPB, stb.) hasznalhat6, amennyiben a gerendaperem
maximalis meghajlasa nem haladja meg a 14°-ot.

A futopalya behajlasa nem haladhatja meg a fesztavolsag 1/500-ad részét.

A pélyafelllet hosszesése nem lehet nagyobb 0,3%-nal.

A kerékperem és a gerendaperem (,A” méret) kdzotti Iégrés a haladom mindkét oldalan 2,0 mm legyen.

Vizszintes iranyba mindig lassan, 6vatosan és a talajhoz kozel szallitsak a terhet.

A fogaskerékhajtas nélkuli manualis haladom re fliggesztett terheket tolva kell mozgatni. HGzni tilos. A készuléket, ill. a felfiggesztett
terh készuléket tilos a vezérl kabelnél fogva huzni.

Ha a teher el tti teriilet nem teljesen belathato, a kezel vegyen igénybe segitséget.
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Flggesztett teher alatt tilos tartézkodni.

A felemelt vagy befogott terhet nem szabad hosszu ideig feligyelet nélkiil vagy felemelt/befogott allapotban hagyni.

A kezel csak azutén kezdheti el a teher mozgatasat, ha meggy z dott rola, hogy a terhet megfelel en rogzitették és a veszélyzénat
minden személy elhagyta.

A kezel nek kell gondoskodni arrél, hogy az emel szerkezet behelyezése olyan médon torténjen, hogy a késziilék hasznalata soran a
készllék, a felfliggesztés vagy a teher ne veszélyeztesse a sajat vagy masok testi épségét.

Az emel szerkezetet -20°C - +50°C kdrnyezeti h mérsékleti tartomanyban lehet hasznalni. Extrém lzemeltetési koriilmények esetén
vegye fel a kapcsolatot a gyartoval.

FIGYELEM! A fagypont alattih  mérsékleten tértén  haszndlat el tt kis teher 2-3-szori emelésével és siillyesztéséve |
ellen rizzék, hogy a fék nem fagyott-e el.

Vegyék fel a kapcsolatot a gyartéval, ha az emel szerkezetet specidlis kdrnyezetben (magas paratartalom, sés, maro, ligos leveg )
kivanjak hasznalni vagy veszélyes arukat (pl. olvadt anyagok, radioaktiv anyagok) kezelnek.

Amikor a készulék hasznalaton kiviil van, a felfiggesztés fejmagassag felett legyen, amennyiben megoldhaté.

Csak kiakadasgatldoval felszerelt biztonsagi horgot hasznaljanak.

Ha az emel szerkezetet hangos kdrnyezetben lizemeltetik, gy azt ajanljuk, hogy mind a kezel , mind a karbantart6 személyzet
viseljen fllvéd t.

A helyes Gzemeltetés a kezelési utasitasok betartaséat és a karbantartasi utasitasok betartasat foglalja magéaban.

M kdodési hiba vagy rendellenes zaj esetén azonnal allitsak le az emel szerkezetet.

FIGYELEM: A javitasi- és karbantartasi munkak megke zdése el tt az aramellatast meg kell szakitani, kivéve, haa  vizsgalat
fajtaja ezt nem teszi lehet  vé!

A karbantartasi munkakat és az éves atvizsgalast tilos robbanasveszélyes helyiségben végrehajtani.

HELYTELEN UZEMELTETES

(A lista nem teljes)

Ne lépjék til az egység (névleges terhelés) a haladém (ha van) és a tartészerkezet terhelését.

A készllék nem hasznalhaté beszorult vagy becsip dott terhek kiszabaditasara. Ha a teherlanc laza allapotban van, tilos terhet
radobni (lanctorés veszélye).

Az emel szerkezetet tilos terhek szégben tortén hazaséara hasznalni.

A cimkéket, figyelmeztet jelzéseket vagy az azonosit6 tablat tilos eltavolitani vagy eltakarni (pl. 6ntapadds cimkével). Az eltavolitott
vagy olvashatatlan feliratokat és Utmutatokat haladéktalanul pétoljak.

Terhek szallitasakor tigyeljenek ra, hogy ne lengjenek ki és ne érjenek mas targyakhoz.

A vezérl kapcsold gyakori, révid megnyomasa miatti tulzott érintéses m kodtetést keruljék el.
Ne hasznaljak az emel szerkezetet személyszallitasra.
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Szigoruan tilos az opcionalis haladém , horog és a teherlanc hegesztése. A teherlancot soha ne hasznaljak foldelésként hegesztésnél .

Tilos a fliggeszt horog (haladom vel felszerelt modelleknél a haladém ), a burkolat vagy az alsé blokk oldaliranyd hazésa, azaz
oldaliranyu terhelése (3. dbra). Amennyiben van haladém , annak mindig fiigg legesen a teher f616tt kell elhelyezkednie.

A teherlancot tilos kotéz lancként hasznalni.

Ne csomoézzak Ossze a teherlancot. A teherlancot ne kapcsoljak 0ssze csapszegek, csavarok, csavarhGzék vagy hasonlok
hasznélataval (7. &bra). A teherlancokon ne hajtsanak végre javitast, amikor azok be vannak épitve az emel szerkezetbe.

:

Tilos eltavolitani a kiakadasgatlot a fliggeszt és/vagy teherhorgokrdl (8. abra).

Az emeléskorlatozé egységek (lancvégdarabok) izemszer emeléskorlatozasra nem hasznalhatok.
A teher nem mozgathat6 olyan teriiletekre, amelyeket a kezel nem lat be. Sziikség esetén a kezel koteles segitséget kérni.
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Az integralt haladom ves készilékekre a kovetkez érvényes:

A pélya hosszesése nem lehet nagyobb 0,3%-nal.

A haladdm szélességének novelése, pl. sz k kanyar bevételéhez, tilos.
Az emel szerkezetet tilos megvaltoztatni. Tilos olyan emel szerkezetet hasznalni, amelyet a gyartéval tortént egyeztetés nélkiil

véltoztattak meg.

A terhet soha ne helyezzék a horog csucséara. Az emel felszerelés mindig a horog nyergében Uljon.

Ugyelienek ra, hogy az egység ne zuhanjon le nagy magassagbol. Mindig helyezzék megfelel en a talajra.

Soha ne nyuljanak mozgé alkatrészekhez.

Az emel szerkezet tehertartdé horgaba egyszerre csak egy teheremel szereléket szabad fliggeszteni.

Az egységet tilos robbanasveszélyes kdrnyezetben hasznalni.

OSSZESZERELES
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A készilék osszeszerelését és karbantartasat csak olyan személyek végezhetik, akik ezen tevékenységekben jartasak, és akiket az
Uzemeltet az Osszeszereléssel és karbantartassal megbizott. A fenti személyek ismerjék a vonatkozé baleset megel zési el irasokat,
pl. "Csorl k, emel - és hizbegységek (DGUV Vorschrift 54)", "Daruk - daru m koédtette csérl k (EN14492-2)" sth., és legyenek

megfelel en betanitva, valamint a gyart6 altal 6sszeallitott hasznalati- és karbantartasi utasitast olvassak el és értsék meg.

UTMUTATO: Ha a készilléket a szabadban m kédtetik, megfelel intézkedésekkel (pl. tet kialakitadsa) amennyire lehetséges, védeni
kell az id jarasi viszontagsagokkal szemben.

Atvizsgéalas a szerelés el

« Szallitasi sérilések/karok meghatarozasa

« A teljesség ellen rzése

* Az alsé rész és a késziilék terhelhet ségi adatai egyez ségének ellen rzése.

Elektromos lancos emel

szerkezet fliggeszt

horoggal (standard kivitel)

A fliggeszt horgot egy kotélagas izemben a hosszu kengyellel jobbra, két kétélagas Gizemben a hosszu kengyellel balra kell beépiteni.

FIGYELEM: A kengyel szerelése utan ne felejtsék el

A felvev tartom vet (gy kell méretezni, hogy az az 6sszes hat6 er

Elektromos emel

szerkezet haladom vel

a biztonsagi lemezeket.

t képes legyen biztonsagosan felvenni.

A késziilékeket el szerelve szallitjuk, és a tipustablan megadott A, ill. B tartoterllethez lettek kialakitva. A lancos emel szerkezet

szerelése el tt biztositani kell, hogy a gerenda szélessége a szallitott haladom beallitasi szélességén belil legyen.

Trégerbereich/ Flanschbreite/ Flanschdicke/
beam range/ beam width/ heigth of beam /
Type de fer largeur de fer Hauetur du fer

[mm] [mm]

von/from/de bis/till/a max.
A 50" 180" 19
58 180 19
B 180 300 27

)' CPV/F 2-8; CPV/F 5-4
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Haladom szerelése

1. A zaréanyakat (9) és a hatszég anyakat (2) csavarjak le a tehertarté rudakrél (1) és mindkét oldallemezt (6) tavolitsak el a
haladém r |.

2. Mérjék meg a gerenda "b" peremszélességét.

3. A tehertart6 rudak (1) négy szabad menetes végén allitsak be a ,B” méretet a kerek anyacsavarok (5) kiils peremei kozott:
Ugyelienek ra, hogy a kerek anyacsavarokon a négy furat kifelé nézzen. A tehertarto rudakon lév kerek anyacsavarok kills pereme
kozott agy valasszak meg a ,,B” méretet, hogy az 4 mme-rel legyen nagyobb a ,b” peremszélességnél ("A" méret mindkét oldalon 2 mm).
Ugyelienek ra, hogy a tehertarto rid a kerek anyacsavarok kozott a kozéppontban helyezkedjen el.

4. Az egyik oldallemez felszerelése (6):

A szerelés soran az oldallemezre szerelt rugés szegeket (8) a kerek anyacsavarok (5) négy furatdnak egyikébe kell helyezni. Sziikség
esetén a kerek anyacsavarok helyzetét utan kell allitani.

5. Helyezzék fel az alatétet (3) és szoritsdk meg a hatszdg anyacsavarokat (2). Végil a zaréanyékat (9) kézzel csavarjédk be és
negyed-fél fordulattal szoritsdk meg.

FIGYELEM: Mindig helyezzenek fel zaréanyakat.

6. A masodik oldallemez (3) rogzités nélkili felhelyezése a tehertart6 rudakra:
A szereléshez szilkséges alatéteket (3), a hatszdglet anyékat (2), valamint a zaréanyakat (9) el szér meghtzas nélkiil kell felszerelni.
7. Ateljes el szerelt egységet helyezzék fel a gerendara.

FIGYELEM: Ugyeljenek a hajtas elhelyezkedésére (opc ionalisan manualis vagy elektromos)!

8. A masodik oldallemez rogzitése:

A mésodik oldallemezbe becsavart rugds szegeket helyezzék be a kerek anyacsavarok megfelel négy furatanak egyikébe. Sziikség
esetén a kerek anyacsavarokat Ujra be kell igazitani.

9. Szoritsak meg a méasodik oldallemezen lév hatsz6g anyacsavarokat: A zar6anyakat kézzel csavarjdk be és negyed-fél fordulattal
szoritsdk meg.

FIGYELEM: Mindig helyezzenek fel zaréanyakat.

10. Végul a teljes felszerelt egység elmozgataséaval ellen rizend k a kdvetkez k:

* A kerékkoszorl és a gerenda kils éle kozott el irt oldaljatékot (A" méret mindkét oldalon 2 mm) az Osszes kerék esetében
betartjak?

* A kOzéps tehertartd rid és ezzel egyitt az emel szerkezet a gerenda alatt kdzépen helyezkedik el?

A zarb6anyéakat felszerelték?

¢ Az oldallemezek parhuzamosak egymassal?

* Az Osszes kerék felll a gerendara és mozgataskor forognak?

« A kerékperemen vannak akadalyok?

* A végutkdz k rogzitése és elhelyezkedése megfelel ?

. Bezeichung / Description / Description

v
o
I3

Traverse / Load bar / Traverse

Sechskantmutter / Nut / Ecrou

Scheibe / Washer / Disque

Mittentraverse / Middel bar / Traverse de suspension
Rundmutter / Nut / Ecrou

Seitenschild / Side plate / Flasque latéral

Laufrolle / Roller / Roulette

Spannstift / Spring pin / Boulon de serrage
Sicherungsmutter / Nut / Ecrou

Spannstift / Spring pin / Boulon de serrage
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A kézilanc szerelése (csak fogaskerékhajtast haladé  m vek)

A kézilanc felszereléséhez illesszék a kézilanckerék kils szélén Iév nyilast a lancvezet k ala. A végtelenitett kézilanc egyik
lancszemét helyezzék be fligg legesen a nyilasba, és addig forgassak a kézilanckereket, amig a lanc mindkét oldalon athalad a
lancvezet kon.

FIGYELEM: Ugyeljenek ra, hogy a kézilancok ne csava  rodjanak meg szereléskor.

A fogaskerék-hajtasu haladom vek mozgatasat a megfelel kézilancag hiuzésaval lehet végrehajtani.

A fogaslanc roviditése vagy hosszabbitasa (csak fogaskerékhajtasu haladom vek)

Ugy allitsak be a meghajtott haladém vek fogaslanc hosszlséagat, hogy a mélyebben lév  vége 500-1000 mm-re legyen a padI6tol.
Megjegyzés: Biztonsagi okokbdl, a kézilanc 6sszekapcsolo tagjait csak egyszer lehet hasznalni.

» Keressék meg a kézildnc nem hegesztett tagjat, nyissak szét és dobjak el. « A lancot roviditsék le vagy hosszabbitsak meg a kivant
hosszra.

FIGYELEM: Mindig paros szamu lanctagot tavolitsanak el, vagy adjanak hozza.

* A szabad lancvégek Osszezarasdhoz Uj lanctagot hasznaljanak. Az 6sszekapcsolashoz hajlitsdk meg a lanctagot (a kézilanc
meghosszabbitasakor két (] lanctagra van sziikség).

FIGYELEM: Ugyeljenek ra, hogy a kézilancok ne csava  rodjanak meg szereléskor.

Lancag végének szerelése
A lancos emel szerkezetet megfelel en felszerelt lancvégdarabbal egyutt szallitjuk ki. A lancvégdarabot Ugy szereljék fel a teherlanc
terheletlen lancagara, hogy mogotte minimum 1 teljesen szabad lancszem legyen.

Alancgy jt szerelése

A CPV/F elektromos lancos emel szerkezet als6 végén talalhat6 harom fil az opciondlis lancgy jt rogzitésére. Felszerelése el tt a
teherhorgot a lehet legalacsonyabb poziciéba kell leengedni Ugy, hogy lancag vége kioldja a burkolaton talalhaté végallaskapcsol6t.
Ezutan kerilhet sor a lancgy jt szerelésére. A 3 pontos régzitésnek kdszonhet en a hibas felszerelés lehet sége kizart.

FIGYELEM: A rovid csavar szerelésekor Ugyeljenek ra , hogy a csavarfej a motor felé néz oldalra kerljon!

A felszerelend lancgy jt befogaddképessége soha nem lehet kisebb, mint azon készilék teherlancanak hossza, amelyre
régzitik. Lanctorés veszélye all fenn!

Afenti el iras akkor is érvényes, ha a késziiléket kizar6lag a  rra haszndljak, hogy a terheket ismételten kicsitm  egemeljék.
UTMUTATO: Tébb lancagi késziilék esetében a teherlanchossz tébbszordse lehet a lehetséges emelési magassagnak!

Ugyelni kell ra, hogy a két 6nbiztosité anyacsavart legalabb annyira racsavarjak a csavarokra, hogy az anyan 1% csavarmenettel
talérjenek.

A szerelés utan ellen rizni kell a lancgy jt kifogastalan m kddését: Ehhez a teherhorgot a teljes teherlanchosszban emeljék meg ugy,
hogy az alsé rész a végallaskapcsol6t kioldja. Az emelési folyamat sorén ellen rizni kell a teherlanc lancgy jt be tortén

surlédasmentes felcsévél dését.

ELEKTROMOS CSATLAKOZTATAS

FIGYELEM: Az elektromos berendezéseken csak képzett  elektromos szakemberek vagy a gyart6 altal feljogo  sitott
emel szerkezeteket javito m hely végezhet munkéat. Az osztrak rendelkezések érvé  nyesek, mint pl. EN 60204-1/VDE 0113-1, ill.
EN 60204-32 / VDE 0113.

El készités

* Az elektromos berendezéseken végzett munka el tt a késziléket aramtalanitani kell. Ehhez a halézati kapcsolét (darukapcsold)
kapcsoljak ki és biztositsak akaratlan visszakapcsolas ellen, vagy a halézati dugot huzzak ki.

* A lancos emel szerkezet elektromos berendezéshez csatlakoztatasa el tt ellen rizzék, hogy a tipustablan feltiintetett elektromos
adatok egyeznek-e a helyi hal6zattal.

Vezérl kapcsol6 csatlakoztatasa

« A vezérl kapcsol6 csatlakozas hosszat a helyi adottsagoknak megfelel en alakitsak ki. A tehermentesitést olyan hosszura kell hagyni,
hogy a vezérl vezetéket ne terheljék. A kabelvégeket kdbelvéghlivelyekkel szereljék fel.

« Az aramttervet a készulékhez mellékeltiik.

Hal6zati csatlakozas (3 fazisu késziilék)

A halozati csatlakozashoz rugalmas sodratu 4-eres szigetelt kabelt kell hasznalni. A véd vezet legyen hosszabb, mint az aramot
vezet erek. A keresztmetszete min. 1,5 mm?2 legyen, a kabelhossz max. 50 m lehet. A kilénféle modellek biztositékait tablazat
tartalmazza. A kdbelvégeket kabelvéghiivelyekkel kell felszerelni.

Miel tt a halézati csatlakozé kébelt a levalaszto kapcsoléhoz vagy a hal6zathoz csatlakoztatja, csatlakoztatni kell az elektromos lancos
emel szerkezethez.

¢ Elektromos haladom ves (CPE/F-VTE/F) késziilékek esetében a halézati kabel harom aramot vezet fazisat a futébmacska
vezérl szekrényében Iév kapocsléchez kell csatlakoztatni. Ezutan a véd vezet t a lancos emel szerkezet kapcsol6szekrényében |év
specialis kapocsléchez kell csatlakoztatni.

« Elektromos haladém nélkuli késziilékek esetében a haldzati kabelt a burkolatfedél mogotti traféhoz (18. abra, 3) kell csatlakoztatni. A
véd vezetékkabel villa formaju kabelsarujat csavarral és alatéttel kell a trafélemezhez csavarozni.

« A motor forgasiranyanak ellen rzése
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A mellékelt kapcsolasi képet a hasznalatos szabvany szerint jobbra forgéasi irdnnyal allitottuk 6ssze. Ha az lzemeltet héalézata ezen
szabvanynak nem felel meg és a levalasztokapcsolé vagy az arambevezetés bekapcsolasa utan a vezérl kapcsolén a - gomb
megnyomasakor slllyedésre keril sor, ugy a késziléket azonnal ki kell kapcsolni és a kapcsoldszekrényben lév harom faziscsatlakoz6
kozul kett t fel kell cserélni.

Haloézati csatlakozas (1 fazisu késziilék)

A hélbzati csatlakozashoz rugalmas sodratl 3-eres szigetelt kabelt kell hasznalni. A véd vezet legyen hosszabb, mint az aramot
vezet erek. A keresztmetszete min. 1,5 mm?2 legyen, a kabelhossz max. 50 m lehet. A kilonféle modellek biztositékait tablazat
tartalmazza.

A kabelvégeket kabelvéghivelyekkel kell felszerelni.

Miel tt a halézati csatlakozé kébelt a levalaszto kapcsoléhoz vagy a hal6zathoz csatlakoztatja, csatlakoztatni kell az elektromos lancos
emel szerkezethez.

e Elektromos haladém ves (CPE/F-VTE/F) készllékek esetében az N-vezet t, a fazist és a véd vezet t a futdmacska
vezérl szekrényében lév megfelel kapocsléchez kell csatlakoztatni.

« Elektromos haladom nélkili késziilékek esetében a halozati kdbelt a az emel m vezérl lemez kapocslécéhez (18. abra, 3) kell
csatlakoztatni.

FIGYELEM: Az id relé (ZR) beallitasait tilos megvaltoztatni!

A burkolatot csak a halézatrél lecsatlakoztatas utd ~ n 3 perc elteltével nyissak ki. A ki nem siilt konde  nzatorok miatt elektromos
aramités veszélye all fenn.

A burkolatfedél lezarasa utan a csatlakozokabel méasik végét csatlakoztassék a kikapcsolt levalasztokapcsol6hoz vagy a hal6zathoz.
FIGYELEM: A vezérl kapcsoléban lév  csatlakozasokat tilos megvaltoztatni!

A hajtasvégkapcsol6 bedllitasa (opcionalis)

Ha a szerelend emel szerkezetet hajtasvégkapcsoloval szereltik fel, tgy a kapcsolasi pontokat a hasznalatbavétel el tt feltétlendl a
hasznélati helyzethez kell igazitani. A kapcsolasi pontok beéllitdsaval mind a kétélcsorl t és a terhet, mind a kezel t megvédhetik a
karosodasoktdl, ill. sulyos sérilésekt .

Az el re nem lathaté szamtalan felhaszndalasi lehet ség miatt a beallitast a gyartd nem tudta elvégezni.

UTMUTATO: A hajtasvégkapcsolok kérésre tovabbi max. 6 nyugtazo bitydkkel szallithatok. A hajtasvégkapcsolok attételét a kapcsolasi
utnak (legmagasabb és legalacsonyabb kapcsolasi pont kdz6tti tavolsag) megfelel en valasszak meg.

Schaltungen / - . Sicherung trage /

Modell [kl:N] i f:'lin] [E%?] :v[;ih(?:'l:ianngff [:] cos @ DE;:T[‘Z’E SE’(‘:T';:? :nljirig‘eesgu" Opﬁ:::r(lil:l:sla:r;ef Fusniz::};r:r:sziisé

Connexion c/h] 9 Protection Mode d'Opération P
230V
CPY 2-4, CPY5-2 230% 1PH/S0HZ 05 1400 25 | Ca=31 5pF/ Ca=125uF 33 0,99 150 IP55 33 16
CPYV 58, CPY10-4 230% 1PH/ADHZ 1 2800 25 Cp=100pF / Cp=30pF B 099 1480 IP55 53 16
CPY 10-4, CPY 20-2 230% 1PH/S0HZ 075 1400 2% CA=60pF/CB=30pF 5 0,98 150 IP55 33 16
[230/400V
CPY 28, CPY5-4 230/400% IPHADHL 037 2690 50 A7 1 0,84 300 IP55 33 5
CPY 2-20, CPY 58, CPY 10-4 230/400% 3PHAEDHL 07s 2890 0 A7 16 025 300 P55 s3 10
CPY 5-20, CPY 10-8, CPY 20-4 230/400% 3PHAE0HL 15 2860 50 A7 3.2 0,25 300 IP55 53 16
400V
CPYWF 2.8, CPVFS-4 400% 3PH/GEOHZ 0,090 37 | 7002900 ( 17/33 Y 08071 35| 047063 200/100 IP55 53 B
(CPVF 2-20, CPVF 58, CPYF 10-4 400 3PH/ADHZ 0,18075| 6202800 [ 17/33 Y 09520 |0B50 52 200/100 IP55 53 10
CPVF 520, CPVF 106, CPVF20-4  |400% 3PH/S0HZ 037415 | 6402780 | 17/33 Y 160/3,3 | 064089 2004100 IP55 33 16
CPWF 25-8, CPYF50-4 400 3PH/AOHZ 0346 |670/2820|17/33 Y 3373 |0B4091 2004100 IP55 53 16
460V
CPY 2-8, CPY5-4 460% — 3Ph - B0Hz 044 3480 50 ¥ 08 0,85 300 IP55 53 5
CPY 2-20, CPY 58, CPY 10-4 460% — 3Ph - B0Hz 0g 3480 50 ¥ 16 0,36 300 IP55 53 10
CPY 520, CPY 10-8, CPY 20-4 460% - 3Ph - B0Hz 18 3450 a0 ¥ 32 086 300 IP55 53 16
CPVF 248, CPYF5-4 266/460Y IPHEOHL 0,110 44]850/3500 | 1733 Y 0,80/1,35| 047063 2004100 IP55 33 6
CPVF 2-20, CPVF 58, CPVF 10-4 266/460Y IPHEOHL 0,25090] 7403360 | 17733 i 09520 |0p50.82 200100 IP55 33 10
CPVF 520, CPVF 108, CPVF20-4  |460Y 3PHEBOHZ 04418 | 7803380 | 17/33 YV 160/3,3 | 04089 200/100 IP55 s3 16
(CPYF 26-8, CPVFE0-4 460Y 3PHEOHZ 1,084 32| 8043384 [17/33 Y 3373 |0p409 200/100 IP55 53 16

ACHTUNG i ATTENTIOH | ATTENTION: trége Sicherung / delay fuse / usibietemporisé

M KODES ELLEN RZESE A SZERELES UTAN

A szerelés uténi els hasznalatbavétel el tt el szor terheletlen allapotban le kell kenni a haladém fogaskerekeit (opciondlis,
fogaskerekes haladém , elektromos haladém ), valamint a teherlancokat.

Miel tt alancos emel szerkezet rendes lizemi hasznalatra keril, tovabbi vizsgalatokat is végezzenek el.

* Az emel - és ahaladém (opcionalis) 6sszes rogzit csavarjat rendesen meghuztak és biztositottak?

» Szereltek végzarat a darupalyara?

« A lanchajtas megfelel en be vanf zve?

« A lancvégdarabot feltétlendl fel kell szerelni a szabad lancvégre (terheletlen lancag).

« A két vagy tobb lancagu egységeket hasznalat el tt at kell vizsgalni, hogy ellen rizzék, nincs-e megcsavarodva vagy
O0sszegubancolddva a teherlanc. Az emel szerkezetek kétagl lancai megcsavarodhatnak, amikor példaul az alsé blokk atfordul.

* Az emelést teher nélkiil végezzék el. A lanc egyenletesen mozogjon.

A végallaskapcsolo ellen rzése az also6 blokk és a lancvégdarab burkolat felé mozgatasaval. Az emel - és sillyeszt mozgéas legyen
ledllitva.

A csuszokuplung ellen rzése ellen rz sullyal (a névleges terhelés legalabb 125%-a, max. 5 mp.).

* A fékm kodésének ellen rzése emel - és siillyeszt folyamatban.

e Haladém vek esetén a telijes szakaszt jarjdk be. A kerekek és a tartoperem kozotti oldalsé holtjatéknak meg kell felelnie az
el irdsoknak. A palyak végallasaiban ellen rizni kell az titk6z k helyzetét.
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ATVIZSGALAS AZELS UZEMELTETESEL TT

Az érvényes nemzeti/nemzetkozi baleset megel zési, ill. biztonsagi el irasok szerint az emel szerkezeteket

« az Uzemeltet veszélyértékelésének megfelel en,

*azels Uzemeltetés el tt,

« Uzemszinet utani ismételt hasznalatbavétel el tt,

« alapvet valtoztatasok utan,

« azonban minimum évente 1x arra alkalmas személlyel at kell vizsgaltatni.

A mindenkori hasznalati feltételek (pl. galvanizalas) révidebb atvizsgalasi intervallumokat kovetelhetnek meg.

A vizsgalatok Iényegében szemrevételezéses és m kddési ellen rzések, amelyek soran biztositani kell, hogy a készlilék biztonsagos
allapotban legyen és az adott esetben fellép hidnyossagokat vagy karokat, mint pl. a szakszer tlen tarolas vagy raktarozas okozta
sérilések, meg kell hatarozni és meg kell sziintetni.

A szerkezeti elemek sériléssel, kopassal, korrézidval vagy egyéb valtozasokkal kapcsolatos allapotat ki kell értékelni, valamint meg kell
hatarozni a biztonsagi berendezések teljességét és hatékonysagat.

Alkalmas személyek lehetnek tobbek kozott a gyarté vagy szallitd karbantartdsi szerel i. A vallalkoz6 azonban a sajat Uzeme
megfelel képpen képzett szakszemélyzetét is megbizhatja az atvizsgalassal. Az atvizsgalast az tizemeltet nek kell elrendelnie.

A hasznélatbavételt és az ismétl d vizsgéalatokat dokumentalni kell (pl. a CMCO - gyari igazolasban).

A lakkhibakat a korrézié elkertlése érdekében ki kell javitani. Az dsszes csuklés részt és csiszéfeliiletet enyhén be kell olajozni. Er s
szennyez dés esetén a készliléket meg kell tisztitani.

Ha az emel szerkezetet daruként haszndljak, az els hasznéalatbavétel el tt daruszakért altali atvételt kell végezni. Az atvételt a
daruvizsgalati napléban dokumentalni kell. A daruszakért kirendelését az izemeltet nek kell elrendelnie.

UZEMELTETES

Uzembe helyezés, szervizelés, lizemeltetés

Az emel szerkezet Uzembe helyezésével, szervizelésével vagy lizemeltetésével csak megfelel oktatasban részesitett és szakképzett
kezel ket lehet megbizni. A kezel ket a vallalat jeldli ki. A kezel knek ismernitik kell az adott orszagban érvényes biztonsagi
el irasokat.

Atvizsgélas a hasznélatel  tt

Hasznalat el tt ellen rizzék, hogy nincs-e lathatd sérllés az egységen, ide értve a felfliggesztést, a berendezést és a tartészerkezetet.
Ezen felul, meg kell vizsgalni a féket és ellen rizni kell, hogy az emel szerkezet és a teher megfelel en van-e rogzitve. Ehhez kis
tavolsagban hazzak/feszitsék a terhet, majd engedjék el. A megfelel tartdszerkezet kivalasztasa és méretezése az lizemeltet
feladata.

A teherlanc atvizsgalasa
Ellen rizzék, hogy megfelel -e a teherlanc kenése, és hogy nincs-e rajta fellleti repedés, deformalédas, kils sérilés, kopas vagy
korrozié.

A sodronykotelek élettartamanak meghosszabbitasa ér  dekében mindig lGigyeljenek a tisztasagra és az enyhe lekenésre.
A lancféket mindig a szabad lancvégre (terheletlen lancag) kell szerelni.

Alancbef zésellen rzése

A két vagy tobb lancagl egységeket haszndlat el tt at kell vizsgalni, hogy ellen rizzék, nincs-e megcsavarodva vagy
Osszegubancoldédva a teherlanc. Az emel szerkezetek kétagl lancai megcsavarodhatnak, amikor példaul az alsé blokk atfordul (13.
abra).

4

A tart6- és teherhorgok atvizsgalasa
A tart6- és teherhorgok atvizsgalasa deformalédas, karosodas, repedés, kopas és korr6zios sériilések miatt.

A végallaskapcsol6 atvizsgalasa

Ha a teherhorgot az emel m felé mozgatja, a végallaskapcsolénak le kell allitania az emel mozgéast és a motort le kell kapcsolnia. A
teherhorog ezutan mar csak leereszthet .

Ehhez hasonléan a sillyesztési folyamatnak is automatikusan le kell allnia, ha a teherhorog eléri a teherlanchossztél fiigg legmélyebb
lehetséges helyzetét. A teherhorog ezutan mar csak emelhet .

A tehertarté rad atvizsgalasa (haladom vek esetében)

Ellen rizzék a tehertartd rudak megfelel szerelését, valamint szemrevételezéssel, hogy nincs-e repedés, deformalddas, sériilés, kopas
vagy korrézié a teherradon.

Az atvizsgalas soran kilonosen ugyeljenek a feszit hiivelyek kozéps tehertarté ridra tortén megfelel felszerelésére (lasd 10. abra).

A haladém szélességbedllitdsanak atvizsgalasa

Haladém ves késziilék esetében a kerekek nyomkarimaja és a gerenda kiils éle kdzott az el irt tavolsagi értékeket tartsak be.
A beadllitds névelése, pl. sz kebb sugart utvonal bejardsahoz, nem engedélyezett.
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Az emel szerkezet mozgatasa
Tol6 rendszer haladém :
A réer sitett készulék (pl. emel szerkezet) vagy a raer sitett teher tolasaval.

Fogaskerék hajtasu haladéom :
A fogaskerék hajtasu haladém hoz tartoz6 kézilanc hizasaval.

Elektromos haladém :

A vezérl kapcsoléna -ill. - gomb megnyomasaval.

A két sebességi fokozatl késziilékek esetében a lassubb sebesség az 1., a gyorsabb sebesség a 2. gombfokozathoz van
hozzarendelve. Az alacsonyabb sebesség csak révidebb szakaszokon hasznéalhaté.

FIGYELEM: Soha ne hlizzak a vezérl kabellel. A felfliggesztett terhek csak tolhatok.

Ardgzit berendezés m kodtetése (opciondlis az integralt kézi haladom vek esetén)

A rogzit berendezés kizardlag a terheletlen haladém egyszer rogzitésére szolgal (pl. a szallitasi agazatnal parkolasi pozicidban). A
féksaru a gerenda pereméhez nyomddik, amikor a megfelel kézilAncagat meghizzék, hogy a lanckerék elforduljon az éramutat6
jarasaval megegyez iranyban. Erre a célra kizarélag kézzel rogzitsék a lancot. A rogzit berendezés kioldasahoz a masik lancagat kell
meghuzni.

Teher régzitése

Teher rogzitéséhez kizarolag jovahagyott és min sitett emel felszerelést hasznédljanak. A teherlanc nem hasznalhaté a teher
athurkolasara. A terhet mindig a horog aljaba akasszak be. A horogcstcs nem terhelhet . A biztonsagi sasszeg nem tavolithaté el a
fuggeszt szem zarécsavarjarol.

A teher emelése/slllyesztése

Az emelési folyamatot a  -gomb megnyomasaval, a slllyesztési folyamatot a -gomb megnyomasaval indithatjak el. A két sebességi
fokozatl késziilékek esetében a lassibb sebesség az 1., a gyorsabb sebesség a 2. gombfokozathoz van hozzarendelve. Az
alacsonyabb sebesség csak rovidebb szakaszokon hasznalhaté.

A teher talajrél felemeléséhez mindig a legkisebb rendelkezésre all6 sebességet hasznaljak. A teherlancot el szor feszitsék meg ezzel
a sebességgel, amely a teher emelése soran nem lehet laza.

Az emeléskorlatozé egységek (Iéncvégdarabok) izemszer emeléskorlatozasra nem hasznalhatok.

Végallaskapcsolo
A készuléket széridban két végallaskapcsoloval szereltik fel a teherhorog legalacsonyabb és legmagasabb allasanak beallitadsara. A
végallaskapcsolék biztonsagi célt szolgalnak, izemszer en nem m kodtethet k.

Vész - allj
Vészhelyzet esetén a piros gomba formaju gomb megnyoméaséaval az 6sszes mozgas megallithato.

FIGYELEM: Ezutan a készilék nincs feszlltégmentesit  ve!

Kioldas&hoz a gombot az 6ramutaté jarasanak megfelel en forgassak el.

ATVIZSGALAS , KARBANTARTAS ES JAVITAS

» Karbantartéasi és javitasi munkékat csak erre feljogositott személyek végezhetnek.

« Az atvizsgalas terjedjen ki a biztonsagi berendezések teljességére és hatékonysagara, valamint a készilék, a felfiiggesztés, a
felszerelés és a tartészerkezet allapotara.

« A feltiintetett karbantartasi el irasok normal tizemi feltételekre vonatkoznak. Megnehezitett tizemi kérulmények kdzott, mint pl. savas
kbzeg, a megadott intervallumokat ennek megfelel en csdkkenteni kell.

* A CPVI/F tipusu Yale elektromos lancos emel szerkezet a FEM 9.511 szerinti LAm/M4 hajtom csoportnak felel meg. Ebb | kdvetkezik
a 800 teljes terheléses 6ra elméleti hasznalati id tartam.

A besorolasnak megfelel hasznélat esetén kb. 10 év tényleges haszndlati id tartam adodik. Ezen hatarid letelte utan teljes felujitas
valik sziikségessé. Részletesebb Utmutatét a BGV D6, ill. a FEM 9.755 tartalmaz.

FIGYELEM: A karbantartasi munkak elvégzése utan név  leges terheléssel ellen  rizzék am kodést.

Naponta elvégzend ellen rzések

« A vezérl kapcslo, valamint az dsszes betaplald vezeték mechanikus sériilésének ellen rzése szemrevételezéssel.
« A fék m kodésének ellen rzése (beleértve a VESZ-ALLJ gomb kioldasat)

« A végallaskapcsol6 m kodésének ellen rzése

« A tulterhelésgatld eszk6z m kodésének ellen rzése

* Haladém ves elektromos emel szerkezetek esetén:

« A teljes futéfeliilet ellen rzése akadalyok vonatkozasaban

* A véglitkdz k biztonsagos régzitésének ellen rzése

Rendszeres atvizsgalas, karbantartas és javitas

Az érvényes nemzeti/nemzetkozi baleset megel zési, ill. biztonsagi el irasok szerint az emel szerkezeteket

« az Uzemeltet veszélyértékelésének megfelel en,

cazels Uzemeltetés el tt,

« lizemsziinet utani ismételt hasznalatbavétel el tt,

« alapvet valtoztatasok utan,

¢ azonban minimum évente 1x arra alkalmas személlyel at kell vizsgaltatni.

A mindenkori hasznalati feltételek (pl. galvanizalas) rovidebb atvizsgalasi intervallumokat kovetelhetnek meg. Javitasi munkakat csak
eredeti Yale alkatrészeket hasznalé szakszervizek végezhetnek.

A vizsgalat (Iényegében szemrevételezéses és m kodési ellen rzések) terjedjen ki a biztonsagi berendezések teljességére és
hatékonysagara, valamint a készulék, a felfiiggesztés, a felszerelés és a tartdszerkezet sériiléssel, kopassal, korréziéval vagy egyéb
véltozasokkal kapcsolatos allapotara.

A hasznélatbavételt és az ismétl d vizsgélatokat dokumentélni kell (pl. a CMCO - gyéari igazolasban).
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A szakmai szervezet kérésére a vizsgalatok és a szakszer javitasok eredményeit igazolni kell. Ha az emel szerkezetet (1t emelési
magassagtol) haladom hoéz vagy haladém be szerelték, vagy az emel szerkezettel a megemelt terhet egy vagy tobb iranyba
mozgatjak, ugy a berendezést daruként kell kezelni, és el kell végezni a DGUV Vorschrift 52-daru szerinti ellen rzéseket.

A lakkhibakat a korrdzi6 elkertlése érdekében ki kell javitani. Az 6sszes csuklos részt és csuszoéfellletet enyhén be kell olajozni. Er s
szennyez dés esetén a késziléket meg kell tisztitani.

FIGYELEM: Az atvizsgalasok soran az aramellatast | e kell kapcsolni, kivéve, ha ezt az atvizsgalas mod  ja kizéarja!

A teherlanc karbantartasa

A teherlanc edzett lanc 4 x 12,2 DAT, 5 x 15,1 DAT, 7,1 x 20,5 DAT und 11,3 x 31 DAT mérettel. A CPE /F tipusu Yale elektromos
emel szerkezetet direkt ilyen fajta lancokhoz méreteztilk. Ezért csak a gyartd altal kimondottan a lancos emel szerkezethez
engedélyezett lancokat szabad hasznalni.

Az el irdsoknak val6é meg nem felelés azonnali hatallyal megsz ntet mindennem garanciat és jotallast a CMCO Industrial Products
GmbH részér |.

A teherlanc kenése

A teherlancot az els hasznalatbavétel el tt és minden hénapban, legkés bb azonban 50 lzeméra elteltével le kell kenni. Extrém
korilmények kozétt, mint pl. megndvekedett pormennyiség vagy kilondsen nehéz hasznalati kérilmények, az intervallumokat le kell
csokkenteni.

A teherlanc gondos kenésével a nem karbantartott lancokkal 6sszehasonlitva 20-, 30-szorosra novelhet az élettartam.

* A kenés el tt tisztitsdk meg a lancot. A leégetés tilos. Olyan tisztitd eljarasokat alkalmazzanak, amelyek a lanc anyagat nem kezdik ki
(pl. zsirtalanitas g zzel, zsirtalanitas alkali meritéssel).

A hidrogénes rideguiléssel jaro tisztito eljarasokat el kell keriilni, mint pl. a savas kdzegekben aztatas vagy azokba merités, ill. az olyan
fellleti kezeléseket is el kell keriilni, amelyek a repedéseket és sériiléseket elfedhetik.

« A lancot tehermentes allapotban kell lekenni, hogy a csukléhelyek és a lanc k6zétt ken anyagréteg alakulhasson ki. Ez torténhet pl.
olajba martassal.

Kopésvizsgalat

A teherlancot 3 havonta, azonban legkés bb 200 (izemoéra elteltével vizsgaljak at mechanikus sériilésekre. A mindenkori felhasznéalasi
feltételek miatt rovidebb atvizsgalasi intervallumok valhatnak sziikségessé.

Optikai vizsgalat: A lanc teljes hosszan nem lehet repedés, deforméalédas, bevagas, stb.

A kor keresztmetszeti profili acéllancokat akkor kell kicserélni, amikor a legkopottabb lancszemnél az eredeti névleges vastagsag (,d”)
10%-nal nagyobb mértékben csodkkent, vagy amikor a lanc egy osztasnal (,t") 5%-kal, vagy 11 osztasnal (11 x t) 2%-kal megnyult.

A névleges méreteket és a kopasi hatarértékeket a kovetkez tablazat tartalmazza. Ha elérik valamelyik hatarértéket, a teherlancot ki
kell cserélni.

|
—

11 xp,

d = Nenndicke der Kette / Nominal thickness of chai
Epaisseur nominale de la cha’ne
d,, d, = Istwert / Actual value / Valeur rZelle

_d+d
2

d

min,

20,9d

A teherlanc cseréje

A teherlanc cseréjéhez a lancos emel szerkezetet fliggesszék fel és csatlakoztassak energiaforrashoz.
Az elhasznalédott teherlanc cseréjét csak jovahagyott szakszerviz végezheti el.

MEGJEGYZES: A teherlanc cseréjét dokumentalni kell.

Egy lancagu kivitel

1. Alsé blokk leszerelése

Lazitsék ki a két hengercsavart és osszak meg a kuplungfeleket.

2. A lancvégdarab leszerelése

A lancvégdarabon lév két csavart lazitsak ki. A lancvég szabadda valik. Az Uitk6z t hizzak le.

3. Az (jj lanc behuzasa

A régi lanc terheletlen lancaganak utolsé el tti lancszemét c formaban nyissak meg. Ekézben a kivett darab hossza minimum a
lancszem vastagsaganak feleljen meg. Ezutan tavolitsak el az utols6 lancszemet, és az Uj lancot akasszék be a c formaju lancszembe.
Az (j lanc hegesztési varratainak a lecserélt lanc hegesztési varrataival egy sikba kell esniiik. Ezutan a lancot a  -gomb
megnyomasaval a lehet legkisebb sebességgel hlizzak be.
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FIGYELEM: A ¢ form4ju lancszem kuls formajaban és méretében nem térhet el a zart lancs  zemekt |, kiilénben a lanc kés  bbi
behlzéasa soran nem lesz képes rendesen athaladniaz  emel m von. Azemel m sérilésének veszélye! Lanctorés veszélye!

4. Lancvégdarab és als6 blokk szerelése
Amikor a ¢ formaju lancszem athaladt az emel egységen, a régi teherlanc kiakaszthaté és a ¢ formaju segédlancszemmel egyutt
kidobhat6. A lancvégdarab, ill. az als6 blokk visszaszerelése el tt az tkdz ket toljak fel az Uj teherlanc végeire. Az alsé blokk
Osszeszerelésekor a horogfejet kenjék le.

FIGYELEM: A lancvégdarabot Ugy rogzitsék, hogy asz  erelés utan legalabb 1 lancszem kiélljon. Mindig Gj Onbiztosité anyat
hasznaljanak.

5. Hasznélatbavétel el tt kenjék le a teherlancot és terheletlen allapotban teszteljék a lanchajtas m koddését.

Két lancagu kivitel

A munka megkezdése el tt gy z djenek meg réla, hogy az alsé blokk teljesen tehermentesitve lett-e.

1. A lanccsapszeg leszerelése

A két lancagu kivitel esetében a lanccsapszeg a lancos emel szerkezet burkolatanak alsé részén talalhaté. El szor csavarozzak ki a
lanchorgony négy hengercsavarjat. A lanccsapszeg tiiske segitségével kiszedhet .

FIGYELEM: A csapillesztést ne sértsék meg.

2. Lancvégdarab leszerelése

Tévolitsa el a két csavart. A lanc szabadda valik.

3. Az (j lanc behuzasa

A régi lanc terheletlen lancaganak utolsé el tti lancszemét ¢ formaban nyissak meg. Ekdzben a kivett darab hossza minimum a
lancszem vastagsaganak felelien meg. Ezutan tavolitsak el az utols6 lancszemet, és az (j lancot akasszak be a ¢ formaju lancszembe.
Az (j teherlanc hegesztési varratainak a lecserélt lanc hegesztési varrataival egy sikba kell esniik. Ezutan a lancot a -gomb
megnyomasaval a lehet legkisebb sebességgel hizzak be. Kézben a régi teherlanc terhelt aganak végét mindig tartsak feszesen, igy
biztosithat6 az emel m be és az alsé blokkba tortén surlédasmentes bef zés.

FIGYELEM: A c formaju lancszem kiils forméajaban és méretében nem térhet el a zart lancs  zemekt |, kiilénben a lanc kés  bbi
behlzéasa soran nem lesz képes rendesen athaladniaz  emel m von. Azemel m sérilésének veszélye! Lanctorés veszélye!

4. Lancvégdarab szerelése

Amikor a ¢ formaju lancszem athaladt az emel egységen és az alsé blokkon, a régi teherlanc kiakaszthaté és a c formaju
segédlancszemmel egyiitt kidobhat6. Ezutan a lanc terheletlen lancaganak végére fel kell tolni az (itkdz t és a lancvégdarabot fel kell
szerelni. A lancvégdarabot Ugy rogzitsék, hogy a szerelés utan legalabb 1 lancszem kialljon.

5. A lanccsapszeg szerelése

A lanccsapszeg felszerelése el tt végezzék el az esetleges repedésekkel kapcsolatos ellen rzést Ezutan a terhelt lancag els
lancszemét vezessék be az elektromos emel burkolat megfelel résébe.

Végll ismét csavarozzak be a lanchorgonyt a burkolathoz. Hasznéljon Uj rétegzett, egyszer hasznalatos biztonséagi csavarokat.

A rogzit csavarok meghuzasi nyomatéka:

M5 = 8Nm / M6 = 10Nm / M8 = 25Nm / M10 = 48Nm
Kb. 60 perc utan valik m kod képessé.
Kikeményedésiid szobah mérsékleten kb. 24 6ra.

6. M kodés ellen rzése

A két vagy tébb lancagu késziilékek hasznalatbavétele el tt ligyeljenek ra, hogy a teherlanc ne legyen lecsavarodva vagy hurkolédva.
Két lancagu készulékek esetén az alsé blokk atfordulasakor a lancagak 6sszekuszalédhatnak. Ha a lancéag elfordult, a lancot ismét le
kell szerelni a készilékr | és ismét be kell f zni. Adott koriilmények kozott az utolsé lancszemet el kell tavolitani.

7. Hasznélatbavétel el tt kenjék le a teherlancot és terheletlen allapotban teszteljék a lanchajtas m kddését.
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Teherhorog karbantartasa

A teherhorgot igény szerint, azonban legaladbb évente egyszer at kell vizsgélni deformalodas, sérulés, fellleti repedés, kopas vagy
korr6zié tekintetében. A mindenkori hasznalati feltételek rovidebb atvizsgalasi intervallumokat kdvetelhetnek meg. Az atvizsgalas soran
kicserélend nek itélt horgokat ki kell cserélni. A horgok hegesztése tilos, pl. a kopas javitasara. A horgokat ki kell cserélni, ha a
szajnyilds 10 %-kal megn tt vagy a névleges méret a kopas miatt 5 %-kal csokkent. A névleges értékeket és a kopési hatarokat a
kovetkez tablazatban talaljak.

Haladom karbantartasa (ha van)

A kovetkez alkatrészeket kilondsen vizsgaljak at:

« Oldallemezek: Repedések és deformalddas ellen rzése, kiiléndsen a csavaroknal.

« Kerekek: Repedések optikai ellen rzése. Gerendaperemek kopasa. El tétek kenése.

» Tehertart6 rudak: Repedések és deformalodas ellen rzése, kilonésen a meneteknél.

* Rogzit anyak: A csavarok, anyak és biztositok meghlzasanak és blokkolasanak ellen rzése.

A tllterhelésgéatlé eszkdz er  korlatozasi tényez je
Az EN 14492-2:2010 szerinti er korlatozasi tényez ~ DAL=1,55. A tdlterhelésgatld eszkdz hatasa alatt fellép maximdlis er az
ossztehert | fiigg en alakul:
FLIM = ( DAL xmRC + mH - mRC) x g
DAL =1,55
mRC = ememl m terhelhet sége [kg]
mH = emel m terhelés [kg]
Emel m terhelés mH: Az a terhelés, amely a teher 6sszes tdmegére, azaz az emel m , felfliggesztés és a szilardan rogzitett teher
szallithsara szolgalo eszkdzok, mint pl. a horog, fogd, méagnesek, emel rud, vakuumos emel , kiterjed.
g = foldgyorsulas (9,81 m/s2)

A tllterhelésgatlé eszkoz atvizsgalasa és beallitas a

FIGYELEM: A tulterhelésgéatlé eszkdz bedllithsat csa  k szakképzett személy végezheti el.

FIGYELEM: Ezen tevékenység soran a készilék tizemkép es allapotban van, a forgérészek miatt sériilésveszé ly all fenn.
FIGYELEM: A tllterhelésgatlé atnézésének és a beall itasanak eredményét a késziiléknapléban rogzitsék!

A késziiléket gyarilag tllterhelésgéatlé eszkbzzel szereltik fel, amelyet gyarilag 145% + 10%-ra allitottunk be, és amely terhek

emelésekor megbizhatéan megakadalyozza a készllék tarterhelését. A tllterhelésgatld eszkoz beallitasat és atvizsgalasat csak
feljogositott személy végezheti
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« Lazitsak ki a szell ztet fedél (2. tétel) négy hengercsavarjat (1. tétel).

* Vegyék le a szell ztet fedelet (2. tétel), és szereljék le a biztositégy r t (3. tétel), a szell ztet kereket (4. tétel) és az illeszt rugot (5.
tétel).

« A DIN 3116 szerinti kéthomloklap-furati anya kulccsal (6. tétel) az 6ramutato6 jarasaval ellentétes irdnyban Utkdzésig forgatva lazitsak
ki a bedllitéanyat.

FIGYELEM: A bedllitbanya csavarbiztositéval (Loctit ~ e® 243) biztositott. Kilazitdsahoz sziikség leheta  bedllitbanya
kérnyezetének maximum 80°C-ra melegitésére (pl. h légfavéval). A csavarbiztositd anyag maradékat telj  esen el kell tavolitani.

A bedllitbanya ismételt beallitasa utan feltétlendl végezzék el a rogzitést Loctite® 243 anyaggal!

» Felfliggesztett vizsgaloteher esetén a koronas anyat egészen addig forgassak az 6ramutaté jarasaval egyez irdnyban, mig a
vizsgéloteher megemelkedik.

FIGYELEM: A tllterhelésgatld eszkdz maximalis m kodési ideje 60 masodperc. Ezutan a késziléket szob  ah mérsékleten (min.
20 percig) h  tsék.

* Az Osszeszerelést forditott sorrendben végezzék.

A hajtas karbantartasa
A hajtas messzemen en karbantartasmentes. A karbantartasi munkak ezért az olajcsere betartasara korlatozédnak.

A motor karbantartasa

A motor normal korilmények kdzott karbantartasmentes, igy nincs szilkség specidlis atnézésre. Megnehezitett korilmények kozott
tgyeljenek ra, hogy a motort mindig elegend leveg vel lassak el. A késziiléket rendszeresen meg kell tisztitani.
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Elektroméagneses fék

A fék karbantartasa a névleges leveg Ut (féklégrés) ellen rzésére korlatozédik.

A féklégrés mérete 0,15 és 0,30 mm kozotti. Betartasa rovid reakciodid t és kis kapcsolasi zajt eredményez. Ha a fékbetét kopasa
annyira el rehaladott, hogy eléri a fék maximum engedélyezett Iégrését, ugy a fékbetétet ki kell cserélni.

A leveg Ut esetében a kdvetkez értékeket tartsak be:

* Az ankerlemez és a magnesszelep kozotti SLU leveg utat érzékel idomszerrel mérjék meg.

« A mért leveg utat hasonlitsak 6ssze a maximalisan engedélyezett leveg uttal (SLU max., lasd a 5. tablazatban).
» Sziikség esetén cseréljék ki a surléddbetétes rotort.

FIGYELEM: A motor fékbetéteire nem keriilhet ken anyag vagy hasonlé anyag.

FIGYELEM: A leveg Utellen rzése soran a motor nem m  kddhet és a készilék teheletlen allapotban legyen!

Az elektroméagneses fék kiszerelése (18. abra)
FIGYELEM: A készllék fesziltségmentes legyen!
« A fedelet (vezérlés) (2. tétel) szereljék le. Ehhez lazitsak ki a négy hengercsavart (1. tétel).

« A trafét vagy véd vezérléslemezt (3. tétel) szereljék le. Ehhez lazitsak ki a harom csavart.

« A fék bels hatszéglet csavarjait (4. tétel) lazitsak ki és a féket (5. tétel) huzzak le (az esetleges vezérl vezetéket valasszak le a
lemezr ).

« Az elektroméagneses fék cseréje utan feltétlenil végezzenek m kodésvizsgalatot (névleges terhelés alatt).

CPV/F 1Ph
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CPV/F 3Ph

Elektromos lancos emel  szerkezet altalanos karbantartasa
A kovetkez alkatrészeket kiiléndsen ellen rizni kell:
« Csavarkotések altalanosan

Csavarok, anyak és a biztositolemez megfelel elhelyezkedésének és meghluzasanak ellen rzése.
e Lancgy jt (opciondlis)

A rogzités megfelel elhelyezkedésének és a repedések és kopasok (felfiiggesztés is) ellen rzése.
« Tartocsap (a lancos emel szerkezet és a fliggeszt horog, illetve haladém kozotti csatlakozas)

A repedések és kopasok, valamint a biztositék megfelel elhelyezkedésének ellen rzése.

A javitasi munkéakat csak eredeti Yale potalkatrésze ket hasznélé szakszerviz hajthatja végre.
A CMCO Industrial Products nem vallal garanciat oly  an karokra, amelyek a nem eredeti potalkatrészek ha  sznalatabdl vagy a
CMCO Industrial Products altal szallitott késziléke  k atépitéséb | vagy megvaltoztatasabol vezethet  k le.

Ezen tdlmen en a CMCO Industrial Products GmbH nem vallal garan  ciat és szavatossagot olyan karok és lizemzavarok
esetében, amelyek a hasznalati tmutato figyelmen k  ivil hagyasabdl vezethet Kk le.

SZALLITAS , TAROLAS , LESZERELES ES KIDOBAS

A késziilék szallitasakor tartsék be az alabbiakat:

« A késziiléket ne ejtsék le, ne dobaljak. Mindig 6vatosan rakjak le.

» A kézilancok és teherlancok (csak orsos haladom ves kivitel esetén) szallitasakor el kell keriilni a csomok és hurkok képz dését.
« A vezérl kapcsol6vezetéket, valamint a halézati csatlakozékabelt ne torjék meg.

« Alkalmazzanak megfelel szallitéeszkozoket. Ezek a helyi kérilményekt | fliggenek.

A késziilék tarolasakor vagy ideiglenes tizemen kivil helyezésekor tartsak be az alabbiakat:

» A készliléket tiszta és szaraz helyen taroljak.

« A késziiléket (beleértve az dsszes tartozékot is) megfelel burkolattal védjék a szennyez dést |, nedvességt | és sériilést |.

« A horgokat védjék a korrozio6tol.

« Vigyenek fel vékonyan olajat a lancokra.

« A vezérl kapcsol6vezetéket, valamint a halézati csatlakozékabelt ne torjék meg.

* Az egy darabbdl all6 haladém vel felszerelt modellek esetén a teherrudat és a menetes rudakat is zsirozzak le, hogy megvédjék ket
a korroziotol.

* Ha a késziiléket tizemen kiviil helyezés utan ismét hasznalni szeretné, el tte arra alkalmas személlyel ismét at kell vizsgaltatni.

KIDOBAS
A hasznélatbdl kivont készuléket és az izemanyagokat (pl. olaj, zsir, stb.) a vonatkoz6 jogszabalyok szerint hasznositsak Ujra vagy
dobjak ki.

A www.cmco.eu oldalon tovabbi informacidkat talalha tnak és hasznalati utasitasokat tolthetnek le.
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Yale

Yale

RO - Traducerea instruc iunilor (sunt valabile i pentru versiunile speciale)
Trac iune electric  cu lan

CPV(F)

Columbus McKinnon Industrial Products GmbH

Yale-Allee 30

42329 Wuppertal

Germany
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INTRODUCERE

Produsele CMCO Idustrial Products GmbH sunt fabricate conform stadiului actual al tehnicii i reglement rilor cunoscute, in vigoare. Cu

toate acestea, prin manipul ri incorecte, la utilizarea produsului pot interveni pericole pentru corpul i via a utilizatorului sau a unor ter i,

respectiv deterior ri ale ma inii de ridicat sau ale altor active valoroase.

Utilizatorul este r spunz tor pentru instruirea adecvat i profesional a personalului de deservire. Pentru aceasta, Thainte de prima

punere in func iune este obligatorie citirea de c tre fiecare utilizator a instruc iunilor de exploatare. Aceste instruc iuni de exploatare

trebuie s faciliteze cunoa terea produsului i a folosirii posibilit ilor lui de utilizare conforme cu destina ia. Instruc iunile de exploatare

con in recomand ri importante pentru folosire sigur , competent i economicoas a produsului. Respectarea lor ajut la evitarea

pericolelor, la reducerea costurilor de reparaie i a timpilor de intrerupere i la cre terea fiabilit ii i duratei de via a produsului.

Instruc iunile de exploatare trebuie s fie permanent disponibile la locul de utilizare a produsului. Tn afar de instruc iunile de exploatare

trebuie respectate ireglement rile conexe din ara utilizatorului privind prevederile de evitare a accidentelor precum i regulile unanim

recunoscute pentru lucrul in siguran i cu profesionalism.

Personalul de utilizare, intre inere sau reparare a produsului trebuie s citeasc , s ineleag i s respecte indicaiile din aceste

instruc iuni de exploatare.

M surile de protec ie prescrise conduc la securitatea cerut numai atunci cand produsul este folosit conform destina iei i este instalat
i exploatat conform instruc iunilor. Utilizatorul este obligat s garanteze o exploatare sigur i lipsit de pericole.

NIVELUL DE PRESIUNE SONOR CONTINU

Nivelul de presiune sonor continu echivalent la locurile de munc ale personalului de deservire are o valoare de 70 dB. Ea se
determin prin procedeul suprafe elor de m sur a nivelului de presiune sonor (distan a la ma ina de ridicat 1 m, 9 puncte de
m surare, clasa de precizie 2 DIN 45635).

DURATA DE UTILIZARE TEORETIC

Electropalanul cu lan Yale CPV/F, este corespunz tor FEM 9.511, clasificat in grupa de mecanism de ac ionare 1Am/M4. De aici
rezult durata de utilizare teoretic de 800 de ore de sarcin total .

Bazele pentru calcularea duratei de via r mase se g sesc in DGUV Vorschrift 54. Atunci cand se ajunge la cap tul duratei de via
teoretice, trebuie ca aparatul s fie supus unei repara ii generale.

PRESCRIP I

Tnainte de prima punere n func iune, o persoan autorizat va efectua o verificare a reglement rilor in vigoare in ara utilizatorului
privind prescrip iile tehnice de securitate a muncii i regulile unanim recunoscute pentru pentru lucrul in siguran i cu profesionalism.
In Germania exist Prescrip iile de tehnica securit ii muncii ale Asocia iei profesionale DGUV Vorschrift 52, DGUV Vorschrift 54, DGUV
Regel 100-500, precum i VDE 01 13-32/EN60204-32:1999.

UTILIZAREA CONFORM DESTINA IEI

Palanele electrice cu lan Yale din seria constructiv. CPV/F sunt dezvoltate pentru ridicarea i coborarea sarcinilor pan la portan a
indicat . in combina ie cu un mecanism de rulare aparatul este adecvat i pentru deplasarea orizontal a sarcinilor deasupra podelei.

O utilizare diferit sau care dep e te este considerat ca neconform cu destinaia. Pentru pagubele care rezult din aceasta,
Columbus McKinon Industrial Products GmbH nu este responsabil . Riscul apar ine exclusiv utilizatorului, respectiv intreprinz torului.
Portan a inscris pe aparat (sarcina nominal ) reprezin sarcina maxim , care nu trebuie dep it .

ATEN |E: Aparatul trebuie s fie folosit numai Tn acele situa i in care portan a aparatului i/sau a construc iei portante nu se
modific odat cu pozi ia sarcinii.

ATEN IE: In func ie de forma sarcinii vizate, la variantele de execu ie cu magazie de lan trebuie avut  in vedere eventuala
curs mai mic !

Punctul de suspendare i construc ia sa portant trebuie s fie satisf ¢ toare pentru solicit rile maxime previzibile.

Alergerea i dimensionarea construc iei portante adecvate revine utilizatorului.

Tot a a, carligul de suspendare (respectiv mecanismul de rulare optional), ca i carligul de sarcin al aparatului trebuie ca Th momentul
ridic rii sarciniis se afle pe o vertical ce trece prin centrul de greutate (S) al sarcinii pentru a se evita pendularea sarcinii in procesul
de ridicare

Pentru aparatele montate pe un mecanism de rulare trebuie inut seamac :

Ma ina de ridicat este adecvat pentru un larg domeniu de grinzi portante, ca i pentru diverse profile (ex.: INP, IPE, IPB, etc.), la care
inclinarea maxim a flan ei grinziinu dep e te 14°.

Calea de rulare trebuie ca, sub sarcina maxim , s nu se incovoaie peste 1/500 din deschidere.

Panta longitudinal a suprafe ei ¢ ii de rulare nu trebuie s dep easc 0,3%.

Intervalul de aer dintre inelul de rulare iflan a grinzii portante (,dimensiunea A”) trebuie ca, pe fiecare latur a mecanismului de rulare,
s se situeze in 2,0 mm.

Transportarea pe orizontal a bunului de ridicat trebuie s fie efectuat ntotdeauna incet, cu aten ie iTn apropierea solului.
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La mecanismele de rulare manuale f r ac ionare prin troliu, sarcina atarnat trebuie s fie tras .  In niciun caz aparatul, respectiv
aparatul cu sarcina atarnat , nu va fi tras cu cablul de comand !

Dac domeniul din fa a sarcinii nu este suficient de vizibil utilizatorul va interveni pentru un post de ajutor.

Sta ionarea sub o sarcin suspendat este interzis .

Sarcinile nu vor fi | sate pentru un timp indelungat, sau f r supraveghere, in stare ridicat sau tensionat .

Utilizatorul trebuie ca mai Thainte de a face o deplasare de sarcin , s se conving in prealabil ¢ sarcina este corectlegat ic nu
poate intalni nici-o persoan n domeniul de periculozitate.

La pornirea aparatului utilizatorul va fi atent ca aparatul s fie astfel deservit incat utilizatorul niciodat s nu fie periclitat de ¢ treins i
aparatul sau de ¢ tre mijlocul portant.

Ma ina de ridicat trebuie s fie utilizat la o temperatur a mediului Tnconjur tor cuprins intre — 20 °C i+50 °C. La cerine
extreme trebuie primit un acord prealabil al fabricantului.

ATEN |E: La temperaturi ale mediului Tnconjur tor de sub 0°C, Tnainte de utilizare trebuie ridica t icoborat de2-3orio
sarcin mic pentru a se verificadac  frna nu este inghe at .

Tnainte de utilizarea ma inii de ridicat in atmosfere deosebite (umezeal ridicat , s rate, caustice, bazice) sau pentru manevrarea unor
bunuri periculoase (de exemplu mase lichide inflamabile, materiale radioactive) se va solicita acordul prealabil al fabricantului.

Cand aparatul nu este utilizat, mijlocul portant va fi pozi ionat pe cat posibil la un nivel peste in |imea capului.

Trebuie folosite numai céarlige de securitate cu cleme de asigurare.

Dac mecanismul de ridicare va fi folosit intr-un mediu Thconjur tor cu zgomot intens, se recomand ca at t utilizatorul ¢ t i personalul
de intre inere s poarte protec ii auditive.

Unei utiliz ri conform destina iei Ti apar ie pe lang respectarea instruc iunilor de exploatare i respectarea instruc iunilor de intre inere.
La deranjamente func ionale sau la sgomote anormale de func ionare ma ina de ridicat va fi scoas imediat din func iune.

ATEN IE: Inainte de efectuarea lucr rilor de repara ie iintre inere se va deconecta obligatoriu alimentarea cuen  ergie
electric , cu excep ia cazului cand tipul de verificare exclude aceasta !

Lucr rile de ntre inere respectiv verificarea anual a aparatului trebuie s fie efectuate in spaiif r pericol de explozie.

UTILIZARE NECORESPUNZ TOARE

(Listare incomplet )

Capacitatea portant a aparatului (sarcina nominal ), a mecanismului de rulare (dac exist ) precum i a construc iei portante nu
trebuie s fiedep it .

Aparatul nu trebuie s fie folosit pentru sarcini rupte Tn epenite sau grupate. Este deasemenea interzis a se | sa o sarcin s cad cu
un lan de sarcin destins (pericol de rupere a lan ului).

Ma ina de ridicat nu trebuie s fie folosit pentru tractarea oblic a sarcinilor.

Indep rtarea sau acoperirea (de exemplu prin lipire) inscrip iilor, indica iilor de aten ionare sau a pl cii de identificare este interzis .
Inscrip iile iindicaiile indep rtate sau ilizibile trebuie s fie imediat inlocuite.

La transportarea sarcinii trebuie evitate o mi care pendular i izbirea de obstacole.

Se va evita func ionarea excesiv cu impulsuri prin ac ion ri dese i scurte ale comutatorului de comand .
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Folosirea ma inii de ridicat pentru transportarea persoanelor este interzis .

Sunt interzise lucr rile de sudur la mecanismul op ional de deplasare, respectiv la cérlig ila lan ul de sarcin . Nu se va folosi lan ul de
sarcin dreptleg tur de imp mantare la lucr rile de sudur .

Se interzice tractarea oblic adic solicit rile laterale ale carligului de sarcin (respectiv ale mecanismului de deplasare la modelele
corespunz tor echipate), ale carcaselor sau ale palanului de scripe i inferior. Mecanismul de deplasare op ional trebuie ca in orice
moment s se situeze vertical deasupra sarcinii.

Lan ul de sarcin nu trebuie s fie folosit ca lan opritor (lan buclat).

Lan ul de sarcin nu se va Tnnoda sau nu se va scurta cu bol uri, uruburi, urubelnie sau altele similare. Lan urile de sarcin
Tncorporate prin incastrare in ma ina de ridicat nu trebuie s fie supuse repara iei.
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indep rtarea clemelor de siguran de pe carligele de trac iune sau de sarcin nu este admisibil (Fig.8).

Piesele de limitare a ridic rii (piesele de cap t ale lan ului) nu trebuie utilizate drept limitatoare de curs pentru folosire curent la
ridicare.

Sarcina nu trebuie s fie condus Tn domenii care nu sunt suficient de vizibile pentru operator. In caz de necesitate se va interveni
pentru un post de ajutor.

Pentru aparatele cu mecanism de rulare integrat trebuie inut seama ca:

Panta longitudinal ac iiderulares nudep easc 0,3%.

O m rire a reglajului | imii mecanismului de rulare, pentru ca, de exemplu, s poat s ruleze pe o curb curaz mai mic , nu este
admisibil .

Asupra ma inii de ridicat nu trebuie operate nici un fel de modific ri. Un aparat modificat f r un acord prealabil al fabricantului nu
trebuie s fie utilizat.

Varful carligului nu se vainc rca. Mijlocul de legare trebuie s se situeze intotdeauna n scobitura cérligului.

Ma ina de ridicat nu trebuie s fiel sat s cad dela oin |ime mare. Aparatul trebuie ca intotdeauna s fie dispus pe sol Th mod
profesionist.

Nu apuca i niciodat piese in mi care.

Tn carligul de sarcin al ma inii de rdicat trebuie suspendat un singur mijloc de legare a sarcinii.

Respecta i necondi ionat marcajul cu parametrii protec ieil

MONTAJUL

Montajul i intre inerea aparatului trebuie efectuate numai de c tre persoane care posed experien 1n acest scop i au fost
Tmputernicite de c tre utilizator cu montajul i Tntre inerea.

Aceste persoane trebuie s cunoasc prescrip iile de securitatea muncii aferente, de exemplu ,Trolii, aparate de ridicare i tragere
(DGUV Vorschrift 54)”, ,Macarale — trolii ac ionate mecanic (EN 14492-2) .a.m.d. is fifost instruite corespunz tor, deasemenea s
fi citit i7n eles instruc iunile de exploatare i de montaj prezentate de c tre fabricant.

INDICA IE: Dac aduc ia de curent electric va fi folosit 1n aer liber, ea va fi protejat , cat mai bine posibil, prin m suri adecvate (de
exemplu printr-un acoperi ) impotriva influen elor atmosferice.

Verificarea Tnainte de montaj

« Stabilirea deterior rilor de la transportare.

« Verificarea integrit ii.

« Verificarea concordan ei indica iilor de capacitate portant de la palanul cu scripe i inferior ide la aparat.

Palanul electric cu lan i cu carlig portant

Carligul portant, la func ionarea cu un singur rand de lan, va fi montat cu latura in consol lung spre dreapta, iar la func ionarea cu
dou rénduri, cu latura in consol lung spre stédnga.

11 2/1
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ATEN IE: A nu se uita rondelele de siguran , dup montarea consolei.

Structura portant  care suport trebuie s fie astfel dimensionat  incats poat preluainsiguran totalitatea for elor din
func ionare.

Electropalanul cu lan , cu mecanism de rulare

Aparatele se livreaz premontate i sunt destinate domeniului de grind portant A, respectiv B, indicat pe placa de tip. Tnainte de
montarea palanului cu lan, trebuie s ne asigur m ¢ | imea grinzii ¢ ii de rulare se situeaz 1n interiorul domeniului de reglare al
mecanismului de rulare livrat.

Montarea mecanismului de rulare

1. Contrapiuli ele (poz. 9) i piuli ele hexagonale (poz. 2) de la traverse (poz. 1) se vor scoate i ambele panouri laterale (poz. 6) de la
mecanismul de rulare se vor demonta.

2. Sevam sura dimensiunea ,b” al imiiflan ei grinzii portante a c ii de rulare.

3. Se vor regla / preregla dimensiunile ,B” dintre umerii piuli elor rotunde (pozi ia 5) de pe capetele filetate libere ale traverselor (pozi ia
1). Cele patru g uri existente in piuli ele rotunde trebuie s arate spre afar .
Distan a ,B” dintre umerii piuli elor rotundede pe traverse va fi astfel aleas ncéat dimensiunea ,B” a |l imii flan ei ,b” plus un joc lateral
de 4 mm s corespund (dimensiunea ,A” pe fiecare latur 2 mm). Trebuie avut grij ca traversa mijlocie de la piuli ele rotunde s fie
pozi ionat centrat.

4. A ezarea unuia dintre scuturile laterale (poz.6): Pentru aceasta trebuie cas fie
ridicate man oanele de strangere (poz. 8) incluse in scutul lateral, intr-una din din cele 4 g uri prev zute pe piuli ele rotunde (poz. 5).
Eventual, trebuie ca, pentru aceasta, piuli ele rotunde s fie pu in reglate, respectiv rearanjate.

5.Se a eaz rondela (poz. 3) i se strang piuli ele hexagonale (poz. 2). In incheiere, se strang manual piuli ele de securitate (poz. 9) i
apoi se strang ferm cu %2 pan la‘ztur .

ATEN IE: Piuli ele de securitate trebuier ca intotdeauna s fie montate!

6. Se a eaz desf cut cel de al doilea scut lateral (poz. 6) pe traverse (poz. 1):
Pentru aceasta, in vederea montajului, se pot Tn uruba, pentru Tnceput destins, peste rondelele (poz. 3), piuli ele hexagonale (poz. 2)
precum i piuli ele de securitate.

7. Se a eaz Intreaga unitate premontat pe grinda portant a c ii de rulare.
ATEN IE: Aten iela pozi iaac ion rii (op ional manual sau electric ).

8. Fixarea celui de al doilea scut lateral:
Pentru aceasta, trebuie ridicate man oanele de strangere incluse in scutul lateral, intr-una din din cele 4 g uri prev zute pe piuli ele
rotunde (poz. 5). Eventual, trebuie ca, pentru aceasta, piuli ele rotunde s fie pu in reglate, respectiv rearanjate.

9. Se vor strange ferm piuli ele hexagonale pe cel de al doilea scut.
Se strang manual piuli ele de securitate i apoi se strang ferm cu % pan la % tur .

ATEN IE: Piuli ele de securitate trebuie Tntotdeauna s fie montate!

10. Tn incheiere se vor verifica sistematic, la unitatea integral montat , urm toarele:
« A fost p strat, la toate rolele de rulare, jocul lateral prescris (dimensiunea ,A” pe fiecare latur 2 mm) dintre inelul de rulare al rolei de
rulare i muchia exterioar a grinzii ¢ ii de rulare?

« Traversa intermediar i ma ina de ridicat sunt dispuse centrat sub grinda c ii de rulare?
« Sunt montate toate cele 4 piuli e de securitate?

« PI cile laterale sunt dispuse paralel intre ele?

« Toate rolele de rulare sunt a ezate pe grinda c ii de rulare i se rotesc toate la deplasare?
« Exist obstacole pe flan a grinzii portante?

« Fixarea i poziia tamponului de cap t de curs sunt corecte?
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Montarea lan ului de manevr (numai mecamismele de rulare ac ionate prin vartelni )

Pentru montarea lan ului de manevr trebuie ca fanta de pe bordura exterioar a roii lan ului de manevr s fie situat sub ghidajul
lan ului de manevr .

Lan ul de manevr f r sfar it trebuie s fie dispus cu oricare articula ie vertical in aceast fant i men inutin aceasta pan cand, prin
rotirea ro ii lan ului de manevr , va fi ghidat in ambele ghidaje ale lan ului de manevr .

ATEN IE: Lan urile de manevr nuser sucesc la montare!

Ac ionarea mecanismului de deplasare cu vartelni se realizeaz prin tragerea lan ului de manevr aferent mecanismului de deplasare
cu vartelni

Scurtarea sau prelungirea lanului vartelni ei (numai mecanismele de rulare ac ionate prin vartelni )

Lungimea lan ului de vartelni  pentru mecanismele de rulare ac ionate va fi stabilit astfel incat distan a fa de sols fie de 500 -1000
mm.

Indica ie: Pentru securitate, elementele de Tmbinare a verigilor lan ului de man nu trebuie folosite decat o dat

« Nu Tncerca i verigi de lan sudate n lan ul de man , prin indoire trebuie deschise i disponibilizate.

« Lan ul va fi adus la lungimea dorit prin scurtare respectiv lungire.

ATEN IUNE: Intotdeauna, se vaindep rta sauad ugaunnum r par de verigi de lan

Capetele libere ale lan ului se vor inchide cu cu o verig de imbinare, prin indoire (la prelungirea lan ului de man sunt necesare dou
verigi de imbinare noi).

ATEN IE: ine iseamacalamontarelan uldeméan s nufier sucit.

Montarea pieselor de cap tale lan ului

Palanul cu lan va fi livrat cu piese de cap t de lan corect montate.

Piesa de cap t a lan ului trebuie s fie astfel montat pe firul liber al lan ului de sarcin , incat sub ea s se afle cel puin o verig de
lan complet liber .

Montarea magaziei de lan

Sub carcasa electropalanului cu lan CPV/F se afl trei eclise de prindere pentru magazia de lan opional . Tnainte de montarea
acesteia , lan ul de sarcin va fi coborat in cea mai de jos pozi ie posibil a acestuia, astfel incat piesa de cap talan uluis declan eze
ntrerup torul de cap t de curs de pe carcas . In continuare magazia de lan poate s fie montat . Prin fixarea in 3 puncte o fals
montare este exclus .

ATEN |E: La montarea uruburilor scurte trebuie s fim aten ica, cap tul urubuluis fie spre partea invers  motorului!

Capacitatea de preluare a magaziei de lan  ce trebuie montat nu trebuie s  fie niciodat mai mic decat ar fi cerut de
lungimea lan ului ¢ ruia i este alocat . Pericol de rupere de lan !
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Aceast precau ie este valabil i atunci cand aparatul va fi utilizat exclusiv pent  ru a ridica doar sarcini repetat mici.

INDICA IE: La aparatele cu mai multe fire totalul lungimii instala iei de lan este un multiplu de Tn |imi de curs posibile!

Trebuie s avem grij ca ambele piuli e cu autoasigurare s fie invartite atat de mult pe uruburi incat 1% din spirele de filet ale
urubuluis r man n afar , deasupra piuli ei.

Dup montarea reu it trebuie ca funcionarea f r obiec iuni a magaziei de lan s fie verificat . In acest scop carligul de sarcin va fi

ridicat cu toat lungimea lan ului de sarcin , astfel incat palanul inferior cu scripe i s declan eze intrerup torul de cap t de curs . Pe

timpul cursei de ridicare va fi controlat intrareaf r frecare a lan ului de sarcin Tn magazia de lan .

RADCORDUL ELECTRIC

ATEN IE: Lucr rile la instala iile electrice vor fi efectuate numai de ¢ tre electricieni califica isau de ¢ tre un atelierde ma ini
de ridicat autorizat de fabricant. Sunt valabile de  fini iile locale ca de exemplu: EN 60204-1/VDE 0113-1 re spectiv EN 60204-32 /
VDE 0113.

Preg tirile

« Inainte de a se lucra la instala ia electric trebuie ca aparatul s fie scos de sub curent. Pentru aceasta se va decupla intrerup torul de
re ea (Intrerup torul macaralei) iva fi asigurat inpotriva unei recupl ri neinten ionate sau se va scoate fi a conectoare.

« Tnainte de racordarea palanului cu lan la instalaia electric se va verifica dac indica iile electrice de pe placa de tip sunt in
concordan cu re eaua local .

Racordarea intrerup  torului de comand

« Lungimea racordului intrerup torului de comand va fi pus 1n concordan cu condiiile locale date. Desc rcarea de trac iune trebuie
dimensionat a a de lung Tincét cablul de comand s nu fie inc rcat. Capetele de cablu vor fi prev zute cu man oane terminale de
conductor.

« Schema circuitelor electrice se afl la aparat.

Racordul lare ea (aparat cu 3 faze)

Pentru racordul la re ea se va folosi un cablu izolat, cu patru conductoare de li  flexibil . Conductorul de protec ie trebuie ins s fie
mai lung decét firele conductoare de curent. Sec iunea trebuie s fie de cel pu in 1,5 mm2 iar lungimea cablului va fi de maximum 50 m.
Protec ia prin siguran e, pentru diferitele modele, se va extrage din tabelele. Capetele cablului
vor fi prev zute cu man oane terminale de conductor.

Tnainte de a conecta cablul de racordare la intrerup torul-separator sau la re ea,trebuie ca el s fie conectat la electropalan.

« La aparatele cu mecanism de rulare electric (CPE/F-VTE) trebuie cas se conecteze cele trei faze conductoare de curent ale cablului
de re ea cu bareta de cleme din cutia de comand a c ruciorului de macara. Conductorul de protec ie se va conecta exclusiv la o clem
special de protec ie din cutia de comand a palanului cu lan .

« La aparatele f r mecanism de rulare electric cablul de re ea se va conecta la transformatorul din spatele capacului cutiei (Fig. 18,
poz. 3). Papucul de cablu refulat bifurcat al cablului conductor de protec ie va fi in urubat cu un urub i rondel evantai pe t blia
transformatorului.

« Se va verifica sensul de rotire a motorului.

Schema de circuite anexat este desenat conform normelor inh vigoare pentru un camp finvartitor pe dreapta. Dac re eaua

utilizatorului nu corespunde acestei norme, dup cuplarea intrerup torului-separator sau a aliment rii electrice, la ap sarea butonului
de pe comutatorul de comand urmeaz o coborare, aparatul va fi imediat deconectat i dou dintre cele trei conexiuni de faz din

cutia de comand vor fi schimbate ntre ele.

Racoradrea lare ea (aparat monofazic)

Pentru racordul la re ea se va folosi un cablu izolat, cu trei conductoare de li  flexibil . Conductorul de protec ie trebuie ins s fie mai
lung decét firele conductoare de curent. Sec iunea trebuie s fie de cel puin 1,5 mmz2 iar lungimea cablului va fi de maximum 50 m.
Protec iile cu siguran e pentru diferitele modele sunt redate in tabelele.

Capetele cablului vor fi prev zute cu man oane terminale de conductor.

Tnainte de a conecta cablul de racordare la ntrerup torul-separator sau la re ea, trebuie ca el s fie conectat la electropalan.

« La aparatele cu mecanism de rulare electric (CPV/F-VTE/F), conductorul N, faza i conductorul de protec ie se vor conecta la baretele
de conexiuni corespunz toare din cutia de comand ac ruciorului de macara.

« La aparatele f r mecanism de rulare electric, cablul de re ea se va conecta la bareta de conexiuni a tablierului comenzii
mecanismului de rulare.

ATEN |E: Reglajele releului de timp (ZR) nu trebuie s fie ref cute!

Cutia se va deschide numai dup trecerea a trei minute de la intreruperea aliment riide lare ea. Exist pericolul electrocut rii
de la condensatorii care inc nu s-au desc rcat.

Cel lalt cap t al cablului de racordare dup ce a fost culisat prin orificiul capacului cutiei se va conecta la separatorul respectiv la
re eaua deconectate.

ATEN IE: n nici un caz nu se vor modifica leg turile din comutatorul de comand !
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Reglarea intrerup toruluide cap tde curs altransmisiei (op ional)

Dac ma ina de ridicat este echipat cu un intrerup tor de cap t de curs al transmisiei, punctele de comutare vor fi puse ih mod
necondi ionat de acord cu situa ia din exploatare. Prin reglarea acestor puncte de comutare poate fi protejat atat troliul cu cablu i
sarcina cat i utilizatorul impotriva avariilor respectiv impotriva unor intarzieri serioase.

Tn baza unei multitudini de scenarii de utilizare neprevizibile, aceast reglare nu poate s fie propus de ¢ tre fabricant.

INDICA IE: La cerere, comutatorul de cap t de curs al transmisiei poate fi livrat cu pan la 6 came de ac ionare. Raportul de
transmitere al comutatorului de cap t de curs al transmisiei se va alege in func ie de cursa de comutare (distan a intre punctele de
comutare cel mai de sus icel mai de jos).

VERIFICAREA FUNC IONAL DUP MONTARE

Tnainte de prima punere in func iune dup montare trebuie ca, in primul rand, s fie gresate ro ile din ate ale mecanismului de rulare
(op ional, mecanism de rulare cu vartelni , mecanism electric de rulare), ca ilan ul de sarcin , in stare f r sarcin (vezi tabelul de pe
pag. 9).

In incheiere, trebuie ca Tnainte de a introduce troliul cu cablu in exploatarea curent , el s fie supus inc unor verific ri:

» Toate uruburile de fixare de pe mecanismul de ridicare i mecanismul de rulare (op ional) sunt stranse ferm i asigurate?

« Tampoanele de cap tde curs au fost montate pe calea de rulare a macaralei?

 Transmisia cu lan este imbinat n mod corect?

« Piesa de cap ta lan ului trebuie s fie necondi ionat montat pe cap tul destins al cablului (firul desc rcat).

« Tnainte de fiecare punere in func iune, la aparatele cu dou sau mai multe fire se va urm ri ca lan ul de sarcin s nu fie r sucit sau
Tmpletit. La aparatele cu dou fire se poate ajunge la o r sucire dac , de exemplu, palanul de scripe i inferior este r sturnat.

« Se va efectua ridicarea f r sarcin . Lan ul trebuie cas se deplaseze in mod uniform.

Verificarea intrerup torului de cap t de curs prin acostarea carcasei cu palanul de scripe i inferior i piesa de cap t a lan ului. Cursa
de ridicare, respectiv cursa de coborare, trebuie oprite instantaneu.

Verificarea cuplajului de siguran cu fric iune cu greutate de incercare (min.125% din sarcina nom. max.5 sec.).

« Verificarea func ion rii franei, sub sarcina nominal , la procedura de ridicare ila cea de coborare.
« La mecanismele de rulare se va parcurge Tntreaga cale de rulare f r sarcin . Aici se va urm ri dac jocul lateral dintre rola de rulare
i flan a grinzii corespunde prevederilor. In pozi iile de cap t ale ¢ ii de rulare se va verifica pozi ionarea tampoanelor.

VERIFICAREA INAINTE DE PRIMA PUNERE IN FUNC IUNE

Tn virtutea prescrip iilor na ionale i interna ionale existente pentru tehnica prevenirii accidentelor respectiv privind securitatea muncii,
ma inile de ridicat trebuie ca:

« in conformitate cu aprecierea pericolelor de c tre utilizator.

« Tnainte de prima punere in func iune,

« Tnainte de prima repunere Tn func iune dup o scoatere din func iune,

«dup modific ri fundamentale,

*s fie verificate cel puin 1 x pe an de ¢ tre o persoan Tmputernicit .

Cerin ele noi de exploatare (de ex. in Galvanic ) pot face necesare intervale de verificare mai scurte.

Verific rile sunt in esen verific ri vizuale i verific ri func ionale, prin care s se asigure ¢ aparatul se afl intr-o stare sigur ic
eventualele lipsuri i deterior ri cauzate prin transportul sau depozitarea necorespunz toare au fost stabilite i1nl turate.

Starea p rilor componente cu privire la deterior ri, uzur , coroziune sau alte modific ri trebuie apreciat , trebuind s fie stabilit
integralitatea i eficien a dispozitivelor de securitate.

Ca persoane mputernicite pot fi avute in vedere, printre altele, montatorii de intre inere ai fabicantului sau furnizorului. Tntreprinz torul
poate ins 1ins rcina cu verificarea un specialist corespunz tor calificat, din ntreprinderea proprie. Verific rile sunt determinate de c tre
cel care exploateaz .

Punerea in func iune i verific rile periodice trebuie s fie documentate (de exemplu in certificatul uzinal CMCO.

Toate deterior rile de vopsea vor fi corectate, pentru a evita coroziunea. Toate locurile cu articula i i suprafe e de alunecare se vor
unge u or cu ulei. Dac este tare murdar, aparatul va fi cur at.
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Dac ma ina de ridicat este folosit ca macara, trebuie ca ea, Thainte de prima punere in func iune, s fie supus unei recep ii de c tre
un expert cunosc tor in domeniul macaralelor. Aceast recep ie trebuie s fie documentat 1n cartea de verific ri a macaralei.
Comanda pentru un expert cunosc tor in domeniul macaralelor este determinat de cel care exploateaz .

EXPLOATAREA

Instalarea, intre inerea, deservirea

Pentru instalarea, intre inerea sau intre inerea autonom a ma inii de ridicat, trebuie s fie incredin ate doar persoane care sunt
familiarizate cu aparatele.

Ele trebuie s fie mandatate de c tre intreprinz tor pentru a instala, intre ine sau a manevra aparatul. In acest scop utilizatorului
trebuie s -i fie cunoscute reglement rile UVV.

Verificarea Tnainte de inceperea lucrului

Tnainte de fiecare incepere a lucrului trebuie ca aparatul inclusiv mijlocul portant, echipamentul i construc ia portant s fie verificate
pentru lipsuri dau defec iuni vizibile. Tn continuare se vor verifica frana i corecta suspendare a aparatului i a sarcinii. Apoi, se va
efectua cu aparatul ridicarea i apoi coborarea respectiv desc rcarea unei sarcini doar pe o scurt distan . Alegerea i dimensionarea
unei construc ii portante corespunz toare revine intreprinz torului.

Verificarea lan ului de sarcin
Lan ul de sarcin va fi verificat cu privire la lipsuri exterioare, deformaii, zg rieturi, puncte de coroziune, uzur i O ungere
satisf ¢ toare.

Verificarea piesei de cap talan ului
Piesa de cap t a lan ului trebuie Tn mod obligatoriu s fie montat pe cap tul destins (firul liber).

Verificarea decurgerii lan  ului
Inainte de fiecare punere in func iune, la aparatele cu dou sau mai multe fire, se va da aten ie ca lan ul de sarcin s nu fie r sucit sau
Tmpletit. La aparatele cu dou fire se poate ajunge la o r sucire atunci cand de exemplu palanul cu scripe i inferior este r sturnat.

Verificarea carligelor portante i carligelor de sarcin
Verificarea carligelor portante respectiv a carligelor de sarcin cu privire la deform ri, fisuri, deterior ri, uzur i puncte de coroziune.

Verificarea Intrerup  torului de cap tde curs

Atunci cand céarligul de sarcin a ajuns s abordeze mecanismul de ridicare, trebuie ca intrerup torul de cap tde curs al deplas rii de
ridicare s ac ioneze instantaneu is deconecteze motorul. Carligul de sarcin va mai putea fi mi cat in jos doar dup aceia.

Similar, mi carea transversal va fi oprit Tn mod automat, doar dup ce cérligul de sarcin va atinge cea mai de jos pozi ie permis
de lungimea lan ului de sarcin . Carligul de sarcin va mai putea fi mi cat in sus doar dup aceea.

Verificarea traversei (la mecanismele de rulare)

Verificarea mont rii corecte a traverselor, precum i un control vizual referitor la defecte, deform ri, fisuri, uzur i puncte de coroziune
exterioare.

Tn mod special aici se va da aten ie asupra mont rii corecte a man oanelor de strangere de pe traversele centrale (vezi Fig. 10)

Verificarearegl riil imei mecanismului de rulare

La un aparat cu mecanism de rulare trebuie ca pe ambele laturi s fie men inute valorile de interval intre buza de bandaj a rolelor de
rulare i muchia exterioar a grinzii (vezi pagina XX, Fig. XX).

O m rire a acestor reglaje, de exemplu pentru a se putea parcurge o raz de curbur mai mic , nu este admisibil .

Procedurile ma inilor de ridicat
Mecanismul de rulare:
Prin impingerea aparatului suspendat (de exemplu palan) sau a sarcinii atarnate ilegate.

Mecanismul cu vartelni
Prin ac ionarea lan ului de man apar in tor mecanismului cu vartelni

Mecanismul de rulare electric:
Prin ac ionarea butoanelor  respectiv  de pe comutatorul de comand .

La aparatele cu dou trepte de vitez viteza mai mic este alocat treptei 1 a butonului , iar viteza mai mare este alocat treptei 2 a
butonului. Viteza redus trebuie s fie folosit numai pe trasee scurte.

ATEN IE: Niciodat nu se va trage cu cablul de comand . Sarcinile atarnate trebuie s fie numai impinse.
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Utilizarea dispozitivului de blocare (op ional pentru variantele de execu e cu dispozitiv manual de rulare integrat)

Dispozitivul de blocare serve te la pozi ionarea ferm a mecanismului de rulare neinc rcat (de ex.: poziia de parcare in transportul
naval). Prin tragerea randului de lan de manevr corespunz tor, a a incat roata de lan s se roteasc 1n sens orar, sabo ii de fran
sunt presa i pe flan a grinzii. Pentru aceasta, se va trage de lan ul de man cu for a manual maxim . Prin tragerea celuilalt rand de
lan , dispozitivul de blocare va fi din nou eliberat.

Legarea sarcinilor

Pentru legarea sarcinii, se vor utiliza numai mijloace de legare omologate i verificate. Lan ul de sarcin nu trebuie folosit pentru a fi
inf urat pe sarcin . Sarcina trebuie atarnat in scobitura carligului. Varful carligului nu trebuie s fie inc rcat. Inl turarea clapetelor de
securitate ale cérligului de sarcin nu este admisibil .

Ridicarea/coborarea sarcinii

Procedura de ridicare se realizeaz prin ac ionarea butonului  , iar procedura de coborare prin ac ionarea butonului

La aparatele cu dou trepte de vitez viteza mai inceat este alocat treptei 1 a butonului, iar viteza nai mare este alocat treptei 2 a
butonului. Viteza redus trebuie s fie folosit numai pe trasee scurte.

La ridicarea sarcinii de pe sol trebuie folosit , intotdeauna, viteza de ridicare cea mai mic disponibil . Lan ul de sarcin mai intai va fi
intins cu aceast vitez iar la ridicarea sarcinii de pe sol trebuie s nu fie destins.

Piesele de limitare a cursei de ridicare (piesele de cap t al lan ului) nu trebuie folosite drept limitatoare de curs n func ionarea
curent .

Intrerup torul de pozi ie de cap t

Aparatul este disponibil in serie prin dou intrerup toare de cap t de curs pentru poziiile cea mai de jos i cea mai de sus ale
carligului. Intrerup toarele de pozi ie de cap t servesc securit ii inutrebuie s fie abordate in exploatarea curent .

Not-Halt
n caz de urgen , toate mi ¢ rile de deplasare pot fi oprite prin ac ionarea butonului-ciuperc ro ie.

ATEN |E: Aparatul, in acest caz, nueste f r tensiune!

Pentru cuplarea pe liber, butonul trebuie rotit in sensul acelor de ceasornic.

VERIFICARE, INTRE INERE | REPARARE

« Lucr rile de intre inere i de inspectare trebuie efectuate numai de ¢ tre persoane imputernicite.

« Verificarea se va extinde asupra integrit ii i eficien ei dispozitivelor de securitate, precum i la starea aparatului, a mijlocului portant,
a echip rii ia construc iei portante.

« Prescrip iile de intre inere anexate se raporteaz la condiiile normale de utilizare. La condi ii de intrebuin are mai grele, ca de exemplu
Tn mediu cu component acid , trebuie ca intervalele s fie corespunz tor scurtate.

« Electropalanul Yale CPV/F cu lan, corespunde grupei de mecanism de ac ionare 1Am/M4 conform FEM 9.511. Din aceasta rezult o
durat teoretic de utilizare de 800 ore de sarcin integral .

La una dintre utiliz ri, conform gradaiei, rezult o durat de utilizare real de cca. 10 ani. Dup trecerea acestui termen este
recomandat o repara ie general . Indica ii mai detaliate pentru aceasta sunt cuprinse in BGV D6, respectiv FEM 9.755.

ATEN IE: Dup executarea lucr rilor de intre inere este necesar o supraverificare func ional cu sarcina nominal

Controale de efectuat zilnic

« Verificare vizual cu privire la deterior rile mecanice ale comutatorului de comand precum i a tuturor conductorilor de alimentare.
« Verificarea func ional a franei (inclusiv declan area butonului NOT-HALT

« Verificarea func ional a intrerup torului de cap tde curs .

« Verificarea func ional a asigur rii impotriva suprasarcinii.

« La electropalanele cu mecanism de rulare.

« Verificarea intregii suprafe e de func ionare cu privire la obstacole.

« Verificarea tampoanelor de cap t de curs cu privire la fixarea lor sigur .

Inspec iile, intre inerile i verific rile periodice

Tn virtutea prescrip iilor na ionale i interna ionale existente pentru tehnica prevenirii accidentelor respectiv privind securitatea muncii,
ma inile de ridicat trebuie ca

« in conformitate cu aprecierea pericolelor de c tre utilizator.

« Tnainte de prima punere n func iune,

« Thainte de prima repunere in func iune dup o scoatere din func iune,

«dup modific ri fundamentale,

«s fie verificate cel puin 1 x pe an de c tre o persoan Tmputernicit .

Cerin ele noi de exploatare (de ex. in Galvanic ) pot face necesare intervale de verificare mai scurte.

Lucr rile de reparare trebuie s fie efectuate numai in atelierele de specialitate, care folosesc piese de schimb Yale originale.

Verific rile (in esen verific ri vizuale i verific ri func ionale), trebuie s fie extinse asupra integrit ii i eficien ei dispozitivelor de
securitate precum i asupra st rii aparatului, a mijlocului portant, a echip rilor i a construc iei portante cu privire la deterior ri, uzur ,
coroziune sau diverse modific ri.

Punerea in func iune i verific rile periodice trebuie s fie documentate (de exemplu in certificatul uzinal CMCO).

La solicitarea asocia iei profesionale se vor dovedi rezultatele verific rilor iefectuarea conform cu realitatea a repara iilor

Dac ma ina de ridicat (de la 1 t greutate de ridicat) este montat pe sau ntr-un mecanism de rulare, sau cu ma ina de ridicat, trebuie
deplasat Tn una sau mai multe direc iuni sarcina ridicat , instala ia va fi considerat drept macara, iar verific rile trebuie efectuate
conform DGUV Vorschrift 52 Macarale.

Toate deterior rile de vopsea vor fi corectate, pentru a evita coroziunea. Toate locurile cu articula ii i suprafe e de alunecare se vor
unge u or cu ulei. Dac este foarte murdar, aparatul va fi cur at.
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ATEN |E: Alimentarea cu energie electric se va deconecta la verific  ri, doar dac tipul verific rii nu exclude aceasta !

Tntre inerea lan ului

La lan urile de sarcin este vorba despre lan urile durificate prin cementare, cu dimensiunile 4 x 12,2 DAT, 5 x 15,1 DAT, 7,1 x 20,5
DAT, 11,3 x 31 DAT i 11,3 x 31 DAT.

Electropalanul cu lan CPV/F a fost dezvoltat special pentru aceast categorie de lan. De aceea, trebuie utilizate numai lan uri
omologate de fabricant special pentru acest palan cu lan .

Prin nerespectarea acestei prevederi expir cau iunea i respectiv garan ia CMCO Industrial Products GmbH cu efect imediat.

Lubrifierea lan ului de sarcin

Lan ul de ungere va fi lubrifiat Thaintea primei puneri in func iune i1n fiecare lun , cel ami tarziu dup fiecare 50 de ore de func ionare.
Tn cazul unor condi ii extreme ca de exemplu influen e m rite de praf sau o utilizare deosebit de grea intervalele vor fi scurtate in mod
corespunz tor.

Printr-o lubrifiere ingrijit a lan ului de sarcin durabilitatea sa poate fi multiplicat de 20 pan la 30 de ori fa de lan ul neintre inut.

« nainte de lubrifiere, lan ul trebuie s fie cur at. Cur irea prin flambare nu este admisibil .

Sunt utilizabile procedeele de cur are, care nu atac materialul lan ului (de exemplu: degresarea cu abur, degresarea prin imersie in
solu ii acide). Vor fi evitate procedeele de cur ire care pots produc o rigidizare cu hidrogen, de exemplu decaparea sau imersarea n
solu ii acide precum i procedee de tratare a suprafe elor care pots acopere fisurile sau deterior rile.

« Lan ul trebuie s fie lubrifiat in stare destins , astfel incat intre locurile articulate s se poat forma un film de lubrifiant. Aceasta se
poate ob ine de exemplu prin imersare in ulei.

Verificarea privind uzura

Lan ul de sarcin va fi verificat la fiecare 3 luni, cel mai tarziu dup 200 ore de func ionare, cu privire la deterior rile mecanice. Condi iile
de exploatare reale pot face necesare intervale de verificare mai scurte.

Verificarea optic : pe intreaga lungime, lan ul nu trebuie s preyinte fisuri, deform ri, increst turi etc.

Lan urile din o el rotund trebuie s fie inlocuite atunci cand fa grosimea nominal ,d” original de pe zaua de lan cea mai puternic
uzat s-a uzat mai mult de 10% sau atunci cand lan ul pe o por iune ,t” a priimit o alungire de 5% sau pe 11 por & iuni (11 x t) a primit o
alungire de 2% ( Fig. XX). Valoarea nominal i limitele de uzur se pot extrage din urm toarele tabel.

La dep irea uneia din valorile limit lan ul de sarcin va fi neintarziat inlocuit.

11 xp,

d = Nenndicke der Kette / Nominal thickness of chair
Epaisseur nominale de la cha’ne =
d,, d, = Istwert / Actual value / Valeur rZelle
+
g =47¢
2

min,

20,9d

Tnlocuirea lan ului de sarcin
Pentru nlocuirea lan ului de sarcin , palanul cu lan trebuie s fie suspendat is fie racordatla o surs de energie.
Schimbarea unui lan de sarcin Tmb tranit trebuie efectuat numai de c tre un atelier de specialitate autorizat.

INDICA |E: inlocuirea unui lan de sarcin este o procedur care trebuie s fie documentat !

Varianta de execu ie cu un singur rand

1. Demontarea palanului cu scripe i inferior

Ambele uruburi cilindrice se desfac ijum t ile de cuplaj se scot de la lan ul de sarcin .

2. Demontarea piesei de cap ta lan ului

Ambele uruburi de pe piesa de cap t a lan ului se desfac. Cap tul lan ului va atarna astfel liber. Se va scoate afar tamponul de
abordare.

3. Tragerea noului lan
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Penultima verig de lan de pe firul destins a lan ului vechi va fi deschis in form de c. Pe lang aceasta trebuie ca lungimea buc ii de
lan deschise s corespund cel pu in grosimii lan ului. Apoi se va indep rta ultima verig i lan ul nou va fi legat n veriga de lan de
form c. Pe lang aceasta cus turile sudate ale noului lan de sarcin trebuie s se alinieze necondiionat cu cele ale lan ului care se
nlocuie te ! In final, lan ul poate s fie introdus prin ac ionarea butonului  cu viteza cea mai mic  posibil.

ATEN IE: Verigade lan de formacnutrebuies se deosebeasc 1nforma idimensiunea eide overig inchis deoarece ea
poate s serveasc numai pentru trecerea neimpiedecat a lan ului prin mecanismul de ridicare. Pericol de deteri orare a
mecanismului de ridicare! Pericol de rupere de lan !

4. Montarea piesei de cap t alan ului ia palanului cu scripe i inferior. De Tndat ce veriga de lan de forma c a trecut prin mecanismul
de ridicare, lan ul vechi poate s fie suspendat i impreun cu veriga ajut toare de form c¢'s fie disponibilizat. Thaonte de remontarea
piesei de cap t a lan ului respectiv a palanului cu scripe i inferior trebuie ca noul lan s fie impins. La asamblarea palanului cu scripe i
inferior capul de cérlig trebuie s fie din nou uns.

ATEN IE: Piesade cap talan uluitrebuie astfel ata at incat, dup montare, cel pu in1lverig delan s r man peste.
Intotdeauna s folosim piuli e cu um r de strangere SK noi.

5. Tnainte de punerea in func iune lan ul de sarcin trebuie s fie lubrifiat i s fie verificat func ionarea ac ion rii cu lan in stare
neinc rcat .

Varianta de execu ie cu dou randuri

Tnainte de inceperea lucrului, asigurai-v ¢ palanul cu scripe i inferior este in totalitate desc rcat.

1. Demontarea bol urilor de lan

La varianta de execu ie cu dou randuri, bol urile de lan se afl pe latura de jos a carcasei palanului cu lan . In primul rand trebuie
ndep rtate cele patru uruburi cilindrice ale ancorei lan ului. Apoi vor fi impinse n afar , cu un dorn, bol urile de lan .

ATEN IE: A nu se deteriora scaunul bol urilor.

2. Demontarea piesei de cap t a lan ului
Se indep rteaz ambele uruburi. Lan ul va atarna apoi liber.

3. Tragerea noului lan

Penultima verig de lan de pe randul destins al lan ului vechi va fi deschis in form de c. Pe lang aceasta, trebuie ca lungimea
buc iidelan deschise s corespund cel pu in grosimii lan ului. Apoi se va indep rta ultima verig ilan ul nou va fi legat in veriga de
lan de form c. Pe lang aceasta, cus turile sudate ale noului lan de sarcin trebuie s se alinieze necondi ionat cu cele ale lan ului
care se fnlocuie te! Tn final, lan ul poate fi introdus prin ac ionarea butonului  cu viteza cea mai mic posibil. Pe lang aceasta, pentru
a se garanta imbinarea f r frecare i dreapt in mecanismul de rulare i1n palanul cu scripe i inferior, cap tul rAndului de sarcin al
vechiului lan de sarcin trebuie s fie pu in re inut la tragere.

ATEN IE: Verigade lan de formacnutrebuies se deosebeasc 1nforma idimensiuneaeide overig Tinchis deoarece, ea
poate s serveasc numai pentru extragerea neimpiedecat a lan ului prin mecanismul de ridicare. Pericol de deteri orare a
mecanismului de ridicare! Pericol de rupere a lan ului!

4. Montarea piesei de cap ta lan ului ia palanului cu scripe i inferior.

Imediat ce veriga de lan de forma c a trecut prin mecanismul de ridicare i prin palanul cu scripe i inferior, lan ul vechi poate fi
suspendat i, impreun cu veriga ajut toare de form ¢, s fie disponibilizat. In final, tamponul de abordare va fi culisat pe cap tul firului
desc rcat al lan ului i piesa de cap t alan ului montat . Dup montarea piesei de cap t a lan ului, cel puin 1 verig de lan trebuie s
r man peste.

5. Montarea bol urilor de lan

Tnainte de montare, bol urile de lan vor fi examinate cu privire la eventuale fisuri. Apoi, prima verig de lan a randului de lan dinspre
sarcin va fiintrodus n canelura corespunz toare de pe partea de jos a carcasei electropalanului.
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Tn final, ancora de lan va fi din nou in urubat cu carcasa. Pentru aceasta trebuie s fie folosite uruburi de securitate preacoperite,
care nu se pot folosi decét o singur dat .

Momentul de strangerre pentru uruburile de fixare:

M5 = 8Nm / M6 = 10Nm / M8 = 25Nm / M10 = 48Nm
Gata de func ionare, dup cca. 60 minute

Timpul de durificare la tempertura inc perii cca. 24 ore.

6. Verificarea func ional

Tnainte de fiecare punere in func iune, la aparatele cu dou sau mai multe randuri, se va da aten ie faptului ca lan ul de sarcin s nu fie
r sucit, sau incurcat. La aparatele cu dou randuri, se poate ajunge la incurcare atunci cand palanul cu scripe i inferior este r sturnat.
Dac un rand de lan este r sucit, lan ul trebuie scos din nou din aparat i din nou in irat. Eventua, ultima verig a lan ului poate fi
deta at .

7. Inainte de punerea in func iune, lan ul de sarcin va fi lubrifiat i va fi verificat func ionarea transmisiei cu lan in stare neinc rcat .

Tntre inerea carligului de sarcin

Verificarea carligelor de sarcin privitor la deform ri, deterior ri, fisuri superficiale, uzur i coroziune se face dup necesitate, dar cel
puin odat pe an. Condiiile de exploatare reale pots fac necesare chiar intervale de verificare mai scurte.Carligele care, conform
verific rii, sunt deformate vor fi Tnlocuite cu unele noi. Nu sunt admisibile sudurile pe céarlig, de exemplu pentru remedierea uzurii.
Carligele trebuie s fie schimbate atunci cand deschiderea gurii s-a | rgit cu 10% sau atunci cand dimensiunea nominal a sc zut cu
5% prin uzur . Valorile nominale i limitele de uzur se vor extrage din tabelele de mai jos. La dep irea valorilor limit piesele
componente vor fi neintarziat inlocuite.

Tntre inerea mecanismului de rulare (dac exist )

Se vor controla cu deosebire urm toarele piese:

« Scuturile laterale: cu privire la fisuri sau deform ri, cu deosebire in domeniul imbin rilor.

« Polele de deplasare: verificarea optic cu privire la fisuri, uzura bandajului de cale. Se va gresa transmisia intermediar .
« Traversele: cu deosebire in domeniul filetelor, cu privire la fisuri i deform ri.

« Piuli ele de fixare: verificare privind a ezarea ferm i strAngerea uruburilor, piuli elor iasigur rilor.

Factorul limitator de for a asigur rii la suprasarcin
Factorul limitator de for conform EN14492-2:2010 rezult : DAL=1,55. For a maxim , care declan eaz la func ionarea asigur rii la
suprasarcin , se calculeaz dup sarcina total :
FLIM = ( DAL xmRC + mH -mRC) x g
DAL =1,55
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mRC = capacitatea portant a mecanismului de ridicare [kg]

mH =Tnc rcarea mecanismului de ridicare [kg]

Inc rcarea mH a mecanismului de ridicare: Inc rcarea care insumeaz toate masele unei sarcini, egal cu portan a mecanismului de
ridicare, a mijlocului portant i a mijloacelor de preluare a sarcinii solidare, ca de exemplu: céarlig, graifer, magnet, grind de ridicare,
ridic tor vacuumatic.

g = accelera ia gravita iei (9,81 m/s2)

Verificarea i reglarea asigur rii la suprasarcin
ATEN |E: Reglarea asigur rii la suprasarcin  trebuie efectuat numai de o persoan  Tmputernicit

ATEN |E: Aparatul este gata de utilizare pentru acaest destina ie iexist pericoluldeafiv t mat prin pieseinrota ie.

ATEN |E: Rezultatul verific  rii iregl rii asigur rii la suprasarcin  va fi inregistrat in cartea de verific ri a aparatului!

Aparatul dispune, in serie, de o asigurare impotriva suprasarcinii. Aceasta este reglat din fabric la 145% i evit n mod fiabil o
suprainc rcare a aparatului la ridicarea sarcinilor. Reglarea i verificarea asigur rii la suprasarcin trebuie s se realizeze numai de
c tre persoane de specialitate autorizate.

« Se desfac cele patru uruburi cilindrice poz.1) ale capotei ventilatorului (poz. 2).

» Se scoate capota ventilatorului (poz. 2), se demonteaz inelul de siguran (poz. 3), rotorul ventilatorului (poz. 4) i arcul de reglare
(poz. 5).

* Cu o cheie pentru piuli e cu dou g uri conform DIN 3116 (poz. 6) se desface piuli a de reglare in sens invers acelor de ceasornic
pan la tampon.

ATEN IE: Piuli a de reglare este asigurat  cu un securizator de  uruburi (Loctite® 243). Pentru desfacerea ei ,poate s fie
necesar inc lzirea zonei piuli ei (de exemplu cu un féhn de aer cald) la maximum 8  0°. Resturile securizatorului de uruburi
trebuie s fieinl turate f r Tintarziere.

Dup onou ajustare a piuli eide reglare ea va fi necondi ionat asigurat , tot cu Loctite® 243!

« Cu sarcina de verificare ridicat , piuli a crenelat va fi atat timp rotit n sensul acelor de ceasornic, pan cand sarcina va fi ridicat .

ATEN IE: Timpul maxim de ac ionare al asigur rii la suprasarcin  ihsumeaz 60 secunde. Dup aceasta trebuie ca aparatul
s fier citlatemperaturainc perii (min. 20 minute).

* Reasamblarea se realizeaz 1n ordinea invers .
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intre inerea transmisiei
Transmisia este cu totul f r Tntre inere. Lucr rile de intre inere se limiteaz 1n acest fel la respecatrea schimbului de ulei.

Intre inerea motorului
In condi ii normale motorul este aproape f r intre inere i nu necesit nici-o verificare special . In cazul unor condi ii mai grele, are o
valoare deosebit ca motorul s aib parte de o alimentare suficient cu aer. Pentru aceasta aparatul va fi cur at cu regularitate.

Fréna electromagnetic

Tntre inerea franei se limiteaz la controlul cursei nominale Tn aer (intervalul de aer la franare). Dimensiunea intervalului de aer la
franare se situeaz intre 0,15 i 0,30 mm. Men ierea lui garanteaz timpi de reac ionare scuri i un sgomort redus la cuplare. Dac
uzura garniturii de fran a avansat a a de mult incét a fost atins intervalul de aer maximal admis, trebuie ca garnitura de fran s fie
nlocuit .

Pentru cursa Tn aer trebuie respectate urm toarele m suri:

« Cursa n aer SLU dintre rondela indusului i piesa magnetului trebuie m surat cu spionul-palpator.
* Cursain aerm surat sevacompara cu cursa in aer maxim admisibil (SLU max., vezi Tab. 5).
« Dac este necesar, se vor Tnlocui rotorul cu garnitur de frecare.

ATEN |E: Garniturile de frAin  ale motorului nu trebuie s fie puse Tn contact cu mijloace de lubrifiere sau similare.

ATEN |E: La verificarea intervalului de aer de frAinare m  otorul nu trebuie s func ioneze, iar aparatul trebuie s fie neinc rcat!
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Demontarea frénei electromagnetice
ATEN |E: Aparatul trebuie s fie scos de sub tensiune!

» Capota (comanda) (poz.2) se demonteaz . Apoi se desfac cele patru uruburi cilindrice (poz.1).
« Tabla de protec ie a transformatorului sau a comenzii de protec ie se demonteaz . Pentru aceasta se desfac cele trei uruburi.
« uruburile cu hexagon interior (poz. 4) ale franei se desfac i frana (poz. 5) se scoate (eventual se desface conductorul de comand

de pe platin ).
« Dup Tnlocuirea frinei cu ac ionare prin arc este necesar o verificare cu sarcina nominal .

CPV/F 1Ph

CPV/F 3Ph
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ntre inerea electropalanului cu lan  n general

Trebuie controlate, Tn mod deosebit, urm toarele piese.

« imbin rile cu urub in general

Verificarea la a ezarea istrangerea ferm a uruburilor, piuli elor ipl cilor de siguran

* Magazia de lan (op ional )

Verificarea la a ezarea i strangerea ferm precum i la fisuri respectiv uzur (inclusiv suspendarea).

« Bol urile portante (imbinarea dintre lan ul de trac ine i carligele portante respectiv mecanismul de deplasare).
Verificarea la fisuri iuzur , precum ilaa ezareaferm aasigur rii.

Repara iile trebuie efectuate numai de ateliere autorizat e, care folosesc piese de schimb originale Yale.
CMCO Industrial Products nu preia nicio responsabil itate pentru daunele rezultate din cauza utiliz rii pieselor neoriginale sau
din cauza transform  rilor sau modific rilor la aparatele livrate de ¢ tre CMCO.

Tn afar de acestea, CMCO Industrial Products nu preia nici o responsabilitate i nicio garan ie pentru daunele i avariile din
exploatare ca urmare a nerespect  rii acestor Instruc iuni de exploatare.

TRANSPORT, DEPOZITARE, SCOATEREA DIN FUNC IONARE | ELIMINAREA DE EURILOR

La transportarea aparatului se va da aten  ie urm toarelor puncte:

e Aparatul nuvafil sats cad saus fie aruncat, intotdeauna va fi desc rcat cu grij .

e Lan ul de sarcin ilan ul de man (numai la variantele cu ac ionare prin vartelni ) vor fi astfel transportate, incat ele s nu se poat
fnoda is nupoat forma la uri.

¢ Conductorul comutatorului de comand precum i cablul de racordare la re ea nu se vor indoi.

« Se vor folosi mijloace de transport adecvate. Ele vor fi potivite pentru situa ia local .

La depozitare sau la scoaterea din func  iune temporar a aparatului se va da aten ie urm toarelor puncte:

« Aparatul va fi depozitat intr-un loc curat i uscat.

« Aparatul inclusiv toate piesele pentru montare vor fi protejate printr-o acoperire corespunz toare Tmpotriva murd riri, umidit ii i
deterior rii.

« Carligul va fi protejat impotriva coroziunii.

« Lan ul (lan urile) va/vor fi acoperit/e cu un u or film de ulei.

« Conductorul comutatorului de comand precum i cablul de racordare la re ea nu se vor indoi.

« La variantele de execu ie cu mecanism de rulare integrat, atat traversele cat i ambele bare filetate vor fi protejate prin gresare
Tmpotriva coroziunii.

« Dac aparatul trebuie s ajung din nou in exploatare dup o scoatere din func iune, Thainte de toate el va fi supus unei noi verific ri
de ¢ tre o persoan imputernicit .

ELIMINAREA DE EURILOR
Dup scoaterea din funciune, toate piesele i materialele de exploatare (ulei, unsoare etc.) ale aparatului vor fi dirijate conform
prevederilor legale spre revalorificare, respectiv pentru eliminarea de eurilor.

Alte informa ii iinstruc iunide exploatare se pot g si pentru desc rcare la adresa www.cmco.eu !
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ONsoOz
CMCO Industrial Products GmbH drinleri, en son teknik seviye ve kabul edilmi kurallara gére Uretilmi tir. Amacnn d nda kullan m
sonucu urtinler kullan | rken kullan ¢ ya veya ugiincu ki ilere yonelik bedensel ve hayati tehlikeler ya da kald rma aletinde veya ba ka
maddi de erler Uzerinde olumsuz etkiler meydana gelebilir.

letmeci, kullan c lar n do ru dilde ve teknikte e itim almalar ndan sorumludur. Bunun igin kullan m k lavuzu Urliin i letmeye al nmadan
once her kullan ¢ taraf ndan dikkatlice okunmal d r.
Bu kullan m k lavuzunun amac, Urini tan may ve amac n uygun kullanlmasn kolayla trmaktr. Kullanm klavuzu, Grin guvenli,
amac na uygun ve ekonomik bir ekilde i letmek icin 6nemli a¢ klamalar icermektedir. Kullan m k lavuzunu 6nemsemeniz, tehlikelerden
ka¢ nmaya, tamir giderlerini ve devre d  kalma sirelerini azaltmaya ve Uriinin givenilirli i ile kullan m émrind yikseltmeye yard mc
olacaktr. Bu kullanm klavuzu sirekli olarak trinin bulundu u yerde tutulmaldr. Kullanm klavuzu ve kullanc nn llkesinde ve
kullan m alan nda gegerli olan kaza 6nleme yodnetmeliklerinin yan sra, a a daki emniyetli ve do ru kullan m i¢in gecerli onayl
kurallara da uyulmas gerekir.
Uriiniin kullan m ndan, bak mdan veya onar m ndan sorunlu personel bu kullan m k lavuzundaki talimatlar okumal , anlamal ve bunlara
riayet etmelidir.
Ac klanan koruyucu o6nlemler ancak Uriin amac na uygun kullanld nda ve uyarlara uygun ekilde kuruldu unda veya bak m
yapld nda gerekli glivenli isa lar. letmeci, givenli ve risksiz bir gal may sa lamak zorundad .

SUREKLI GURULTU SEVIYESI
Kullan ¢ personelin cal ma yerlerindeki e de er sirekli guriiltii seviyesinin -~ 70 dB'lik bir de eri vardr. Olgiim alan griiltii seviyesi
yontemine (kald rma gereci mesafesi 1 m, 9 dlgme noktas , do ruluk s nf 2 DIN 45635) gore belirlenmi  tir.

TEORIK FAYDALANMA SURESI (SWP)

Yale elektrikli palanga CPV/F, FEM 9.511 standard uyar nca 1Am/M4 tahrik sistemi grubuna gére snflandrim tr. Buradan 800 tam
yuk saatinde teorik faydalanma suresi gergekle ir.

Teorik 6mrun hesaplanmas yla ilgili esaslar DGUV Vorschrift 54'de bulabilirsiniz. Teorik dmriin sonuna ula Id nda ekipman bir genel
revizyondan gecmelidir.

YONETMELIKLER

Bir kontrol ilk ¢al trmadan 6nce ve gerek kullanan ulkedeki gecerli olan kaza dnleme talimat yla ilgili ba lay ¢ duzenlemelere goére
gerekse yetkili bir ki i taraf ndan guvenilir ve kural na uygun ¢al malar igin kabul gérmi cal malara gére yap Imaldr.

Almanya’'da DGUV Vorschrift 52, DGUV Vorschrift 54, DGUV Regel 100-500 ve VDE 0113-32/EN 60204-32:1999 sendikalar n n kaza
onleme talimatlardr.

BELIRLEMEYE GORE KULLANIM

CPVI/F serisi Yale elektrikli palanga belirlenen ta ma kapasitesine kadar yikleri kald rmak ve indirmek i¢in tasarlanm tr. Ekipmanda
bir aryoyla ba lant| olarak yuklerin yatay hareketleri icin uygundur.

Ba ka veya farkl kullan m usuline aykr kullan m say |r. Bundan kaynaklanan zararlar i¢cin Columbus McKinnon Industrial Products
GmbH firmas sorumluluk kabul etmez. Risk yaln zca kullan ¢ veyai letmecidedir.

Ekipman uzerinde belirtilen ta ma kapasitesi (anma yuki) a Imamas gereken azami yuktur.

D KKAT: Bu ekipman yaln zca ekipman n ta ma kapasitesi ve/veyata mayaps yuk konumuylade i meyecek durumlarda
kullan Imal dr.

Dikkat: Ba lanan yukin ekline ba | olarak zincir depolu tiplerde olas di Urdlma  kald rma yuksekli i dikkate al nmal d r!

Ba lant noktas ve ta ma konstriksiyonu beklenen maksimum yiklenmeler igin uygun olmal d r.

Uygun ta ma konstriiksiyonun secimi ve dlguleri i letmecinin sorumlulu undad r.

Ekipman n ta ma kancalar (veya iste e ba | olarak aryo) ve yuk kancas kald rma an nda yukin a rlk merkezinin (S) Uzerinde
dikey bir dizlemde bulunmal d r; bdylece kald rma i lemi esnas nda yukin sallanmas 6nlenir.

Entegre edilmi  aryolu ekipmanlar u husus gecerlidir:

Kald rma aleti ba ka bir ta y c bdlge icin ve ce itli profiller (6rn. INP, IPE, IPB, vs) i¢cin uygundur; bunlar n maksimum ta yc flan
e imi 14°yia mamaldr.

Hareket kanal maksimum yiiklenme alt nda olsa bile en fazla aral n 1/500’U kadar bikulmelidir.

Hareket yolu yuzeyinin boyuna e imi %0,3'G a mamal dr!

Tekerlek gcemberiyle ta yc flan aras ndaki hava bo Iu u (,A 6l¢lisi“) aryonun her taraf ndan 2,0 mm aras nda olmal dr.

Kald r lacak malzemenin yatay ta nmas her zaman yava , dikkatli ve yere yak n ekilde yap Imaldr.

Manuel makaras z aryolarda ask daki yik kayd r Imal d r. Cekilmemelidir.

Yukin énlindeki k s m yeterince gorilemiyorsa, kullan ¢ yard m almal dr.
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As | yikin alt nda bulunmak yasaktr.

Yukleri uzun silire veya gozetimsiz olarak as | ve gergin durumda b rakmay n.

Kullan ¢, ancak yukin do ru takld ndan ve tehlike alan nda herhangi bir ki inin bulunmad ndan emin oldu unda yiki hareket
ettirebilir.

Ekipman asarken kullan c, kald rma ekipman taraf ndan tehlike alt nda olmayacak ekilde kald rma ekipmann kullanmaya dikkat
etmelidir.

Kald rma aleti -20 °C ila +50 °C aras ndaki s cakl klarda kullan labilir. A r artlarda kullan mla ilgili olarak Ureticiye dan Imas gerekir.

D KKAT: 0°C’nin alt ndaki ortam s cakl klar nda kulla nmadan 6nce kuguk bir yuki 2-3 kez kald rarak veya indirerek frenin buz
tutmu olupolmad n kontrol edin.

Kald rma aletini 6zel ortamlarda kullanmadan 6nce (ylksek nem, tuzlu, a ndrc, bazik) veya tehlikeli mallar kald rmadan &nce (6rn.
yan ¢ sV lar, radyoaktif malzemeler) Ureticiye dan Imaldr.

Ekipman kullanImad ndata yc gereg kafan n Uizerinde olmal dr.

Yaln zca emniyet mandall emniyet kancalar kullan labilir.

Kald rma diizene i girdltinin yo un oldu u bir ortamda kald r I rsa gerek kullan ¢ n n gerek se bak m personelinin kulakl k takmalar
tavisye edilir.

Uygun kullan m kapsam na, kullanma k lavuzunun yan nda bak m talimatlar na da uyulmas girer.

Cal ma ar zalar nda veya anormal ¢al ma sesleri olmas durumunda kald rma aleti derhal kullanmd naalnmaldr.

D KKAT: Onarm ve bak m ¢al malar na ba lamadan énce mutlak surette elektrik beslemesini ke sin, ¢uinki yap lacak
kontroltin tirt buna izin vermez!

Bak m ¢cal malar veya ekipman Uzerindeki y Il k kontroller patlama riski bulunan mekanlarda yap Imamal dr.

UYGUNSUZ KULLANIM

(eksik liste)

Ekipman n (anma yiiku), aryonun (varsa) ta ma kapasitesi ve de ta ma konstriksiyonu a Imamaldr.

Ekipman sk m yiklerin yerinden ¢ kar Imas icin kullan Imamal d r. Ayn zamanda bir yiki gev ek olan yuk zincirine b rakmak da
yasakt r (zincir kopma riski).

Kald rma aleti yuklerin e ik bicimde ¢ekilmesi i¢in kullan Imamal dr.

Yaz lar n, uyar lar n veya tip plakas nn ¢ karlmas veya ortilmesi (6rn. Gzerine bir ey yap trarak) yasaktr. Yerinde ¢ karlm ve
okunamayan yaz lar ve uyar lar mutlaka de i tirilmelidir.

Yik ta nrken sarkag hareket olmas ve yukin engellere carpmas 6nlenmelidir.

Kumanda alterine surekli k sa aral klara basarak dokunmatik fazla kullan Imamal d r.
Kald rma aletinin insan ta ma igin kullan Imas yasaktr.
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Opsiyonel aryoda, kancada ve yuk zincirinde kaynak yapmak yasakt r. Yiik zinciri kaynak i lerinde toprak hatt olarak kullan lamaz.

E ik cekme, yani ta yc kancann (ve uygun ekipmana sahip modellerde aryonun), gévdenin veya alt palangan n yanal yiklemesi
yasakt r. Opsiyonel aryo, her zaman yikin tzerinde dik a¢ da durmaldr.

Yk zinciri takmak igin (ask zinciri olarak) kullan lamaz.

YUk zinciri ¢ vata, vida, tornavida vb. ile k salt lamaz. Kald rma ekipmanlar na sabit monte edilmi olan yuk zincirleri onar lamaz.

Ta mave yik kancas nn emniyettrna n s6kmek yasaktr.

Kald rma s n rland rma pargalar (zincir u¢ parcalar) normal kald rma s n rland rmas icin kullan lam az.
Yk, kullan ¢ lar n géremedi i bolgelerde hareket ettiriimemelidir. Aksi takdirde yard m al nmal dr.
Entegre edilmi  aryolu ekipmanlar u husus gecerlidir:
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Hareket yolunun boyuna e imi %0,3'0 a mamal d r!

aryo geni li i ayar n n blyuttlmesi (6rn. dar e ri radyUslerden ge¢gmek igin) yasakt r.
Kald rma diizene i lizerinde de i iklikler yap Imamal d r. Ureticiye dan madan de i tirilmi bir ekipman n kullan Imas yasakt r.
Kancan n ucuna yukleme yapmay n. Ba lant gereci her zaman kanca zemininde olmal dr.

Kald rma ekipman n yiksek bir yerden dii urmeyin. Ekipman diizgiin bir ekilde yere b rak Imal dr.
Asla hareketli parcalara elinizi sokmay n.

Kald rma aletinin yik kancas na sadece bir yik tespit gereci as labilir.

Ekipman patlama riski bulunan ortamlarda kullan Imamal d r.

MONTAJ
Ekipman n montaj ve bak m ancak kendine guvenen ve i letici taraf ndan montaj ve bak m konusunda yetkilendirilmi personellerce

yap Imaldr.

Bu personeller konu ile ilgili kaza 6nleme talimatlar n 6rne in “bocurgat kald rma ve ¢eki cihazlar (DGUV Vorschrift 54)%, “ving — gucle
¢al an bocurgatlar (EN14492-2)“ v.s bilmeli ve buna goére e itiimi olmal ve de Uretici taraf ndan hazrlanan kullan m ve montaj
k lavuzunu okumal ve anlam olmaldr.

UYARI: Cihaz a¢ k alanda i letilirse, uygun dnlemler (6rn. ¢at ) ile mimkun mertebe hava artlar ndan korunmal d r.

Montajdan 6nce kontrol

« Nakliye hasarlar n n tespiti

* Eksiksizlik kontrolii

« Alt i ede ve ekipmandata ma kapasitesi bilgilerinin uyumluluk kontrolii

Ta ma kancas na sahip elektrikli palanga (standart mo  del)
Ta ma kancas tek gruplu ¢al mada uzun platform taraf ndan sa a do ru, ¢ift guplu ¢al mada uzun platform taraf ndan sola do ru
tak Ir.

11 2/1

D KKAT: Boruyu takt ktan sonra emniyet pullar n unut may n. Tespit edilenta  ma dizene inin 6lgimd tim ¢al  ma gucunin
glvenilir bir  ekilde tespit edilebilece i ekilde yap Imaldr.

aryolu elektrikli palanga
Ekipmanlar énceden monte edilerek gonderilir ve tip levhas nda belirlenen A veya B ta ma alanlar na konulur. Palangay monte
etmeden 6nce kanal ta yc geni li inin teslim edilen aryonun konumland rma alan dahilinde olmas sa lanmaldr.
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aryonun montaj
1. Emniyet somunlar n (poz. 9) ve alt kd eli somunlar (poz. 2) traversten (poz. 1) d ar cevirin ve her iki yan levhay (poz. 6) aryodan
sokiin.
2. Kanalta ycsnnflan geni li ini"b" élgun.
3. Traverslerin (poz. 1) dort bo vida ucunda yuvarlak somunlar n (poz. 5) omuzlar aras nda ,B* dl¢Usiiniin ayarlanmas .
Yuvarlak somunlarda bulunan doért delik d a bakmal d r. Traverslerin tizerindeki yuvarlak somunlar n omuzlar aras ndaki mesafeyi “B*,
“B* dlcusi flan geni li i“b"yan bo lukta art 4 mm olacak ekilde segin (“A” lgusu her tarafta 2 mm). Bu s rada orta traversin yuvarlak
somunlara ortalanm olmas na dikkat edilmelidir.

4. Bir yan levhan n oturtulmas (poz. 6):
Burada yan levhaya vurulmu olan gergi kovanlar (poz. 8) yuvarlak somunlarn (poz. 5) 4 deli inden birine girmelidir. Bunun igin
gerekirse yuvarlak somunlar biraz ayarlanmal d r.

5. Pulun (poz. 3) konmas ve alt ko eli somunlar n (poz. 9) s kimas . Son olarak emniyet somunlar n (poz. 9) elinizle tak n ve 1/4 ile
1/2 turskn.

D KKAT: Emniyet somunlar her zaman monte edilmelidir !

6. kinci yan levhan n (poz. 6) traverslere (poz. 1) gev et oturtulmas :
Burada pullar (poz. 3), alt k& eli somunlar (poz. 2) ve emniyet somunlar (poz. 9) montaj igin dnceden gev ek tak labilir.

7. Onceden monte edilen tiim Unitesinin kanal ta y ¢ s na oturtulmas .
D KKAT: Tahrik motorun konumuna dikkat edin (opsiyone | olarak manuel veya elektrikli)!

8. kinci yan levhan n sabitlenmesi:
Burada yan levhaya vurulmu olan gergi kovanlar yuvarlak somunlar n dort deli inden birine girmelidir. Bunun icin gerekirse yuvarlak
somunlar biraz ayarlanmal dr.

9. kinci yan levhadaki alt ko eli somunlarn s k Imas :
Emniyet somunlar n elinizle tak n ve 1/4 ile 1/2 tur s k n.

D KKAT: Emniyet somunlar her zaman monte edilmelidir !

10. Ard ndan monte edilen tiim Unite hareket ettirilerek unlar kontrol edilmelidir:
* Ongorulen yan bo luk (“A” 6l¢lisu her tarafta 2 mm) tekerlek tac yla kanalta ycsnnd kenar aras nda tim tekerleklerde ayn m ?

« Orta travers ve kald rma dizene i ortalanm olarak kanalta ycsnnaltndam?
« TUm dort adet emniyet somunlar monte edildi mi?

« Yan plakalar birbirlerine paralel mi?

« Tum tekerlekler kanal ta y c s n n Ustiinde mi ve hareket s ras nda doénllyorl ar m ?
«Ta yc flan nda engeller var m ?

¢ Son ba lant lar n sabitlenmesi ve yeri do ru mu?
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A 2mm

El zincirinin montaj (sadece makara tahrikli aryolar)

El zincirini monte etmek i¢in ¢entik el zincir k lavuzunun alt ndaki el zincir gark nnd  kenar nda bulunmal dr.

Sonsuz el zinciri herhangi bir zincir baklas yla bu ¢enti e yerle tirilmeli ve el zinciri cark ndan cevrilerek her iki el zinciri k lavuzundan
gecene kadar tutulmal dr.

D KKAT: Montajda el zincirini gevirmeyin!

Makara aryonun kullan m makara aryoya ait el zincirini gcekerek gercekle ir.

Makara zincirinin k salt Imas veya uzat Imas (sadece makara tahrikli aryolar)

Tabhrikli aryolar icin makara zincirinin boyu, zemine olan mesafenin 500 ile 1000 mm aras nda olacak ekilde ayarlanmal dr.

Uyar : Glvenlik nedenlerinden dolay el zinciri birle tirme baklalar sadece bir defa kullan labilir.

« Kaynat Imam zincir baklas n el zincirinde aray n, e erek a¢ n ve atn.
« Zinciri istedi iniz boya k salt n veya uzat n.

D KKAT: Her zaman duz say da zincir baklalar ¢ karl  mal veya eklenmelidir.

« Yeni ba lant baklas yla gev ek zincir uglarn e erek kapat n (el zinciri uzat | rken iki yeni ba lant baklar gerekir).
D KKAT: El zincirinin montajda ddSnmemesine dikkat edi n.

Zincir ug pargas n n montaj

Palanga do ru monte edilmi zincir ug parcas yla gonderilir.
Zincir ug parcas bo grubunun alt nda en az 1 tam zincir baklas n n takip edece i ekilde yuk zincirinin bo grubuna monte edilmelidir.

Zincir deposunun montaj

CPVIF elektrikli palangan n govdesinde en uygun zincir deposu icgin ¢ tespitteme mandal bulunmaktad r. Montajndan 6nce yik
kancalar en du Uk olas pozisyona indirilmelidir, boylelikle zincir u¢ pargas govdedeki limit konum alterini tetikler. Bundan sonra zincir
deposu tak labilir. 3 noktal sabitlemeyle yanl montaj n 6niine gegilir.

D KKAT: K sa c vatan n tak Imas nda c vata ba n n motora bakan tarafta bulunmas na dikkat edin!

Monte edilecek zincir deposunun kapasitesi asla ent  egre edilece iekipman nyuk zincir uzunlu  unda kigik olmamal d r.
Zincir kopma tehlikesi!

Bu bilgiler ekipman yikleri tekrardan ¢ok az miktar da kald rsa bile gegerlidir.

UYARI: Cok gruplu ekipmanlarda yik zinciri uzunlu u olas kald rma yuksekli inin daha fazlas eder!

Her iki kendinden emniyetli somunlar 1 % cvata di inin somunlar a mayaca  ekilde c vatalara tak Imas na dikkat edilmelidir.

Ba ar| montajdan sonra zincir deposunun kusursuz ¢al mas kontrol edilmelidir: Bunun i¢in alt flan limit konum alterini tetikleyece i

ekilde yuk kancalar tim yuk zinciri uzunlu u Gzerinden kald rimaldr. Kaldrma i lemi sras nda zincir deposunda yik zincirinin
surtinmesiz hareket etmesi kontrol edilmelidir.
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ELEKTRIK BA LANTISI

D KKAT: Elektrikli dizeneklerdeki cal malar ancak yetkili elektrik uzmanlarca veya uretic i taraf ndan yetkilendirilmi kald rma
dizene i atolyesi taraf ndan yap Imal d r. Orne in EN 60204-1 veya EN 60204-32 / VDE 0113 gibi yere | talimatlar gecerlidir.

Haz rl klar

« Elektrikli sistemlerde ¢al madan énce ekipman n elektri i kesilmelidir. Bunun i¢in ebeke alteri (ving alteri) kapat Imal ve yanl |kla
yap lacak a¢ Imalara kar emniyete al nmal veya ebeke soketi ¢ kartimaldr.

« Palangay elektrikli sisteme ba lamadan 6nce tip levhas nn elektrikli bilgilerinin yerel ebekeyle uyumlu olup olmad  kontrol
edilmelidir.

¢« Kumanda alteri giri inin uzunlu u yerel faktdrlere uyumlu olmaldr. Kumanda kablosuna yuklenme olmayacak kadar ceki
bo altmas n n 6lgimii yap Imal dr.
« Akm emas ekipmannyanndadr.

ebeke ba lants (3 fazl ekipman)

ebeke ba lants icin bir 4 telli, esnek trtll yaltml kablo kullan Imal dr. Bu arada koruyucu iletken elektrik ileten telden daha uzun
olmal d r. Kesit en az 1,5 mmz2 olmal ve kablo uzunlu u en fazla 50 m olmal d r. Ce itli modellerle ilgili sigortalar tablodan al nmal dr.
Kablo uglar telli u¢ kovanlarla entegre edilmelidir.

ebeke ba lant kablosu ay rma alterine veya ebekeye ba lanmadan 6nce elektrikli ekipmana ba lanmal dr.

« Elektrikli aryolu ekipmanlarda (CPV/F-VTE/F) ebeke kablosunun ¢ elektrik ileten faz arabann kumanda kutusundaki terminal

cubu uyla ba lanr. Koruyucu iletken palangan n devre kutusundaki 6zel bir koruyucu terminale ba lanr.

 Elektrikli aryo olmayan ekipmanlarda ebeke kablosu govde kapa nn arkas ndaki platinin terminal cubu una ( ek. 18, poz. 3)

ba lanr. Koruyucu iletken kablosunun catal eklindeki presli kablo aya bir c vatayla ve bir pulla trafo sac na tak I r.

« Motorun donu  yoniini kontrol etmek:

Ekteki devre emas bir sa faz sahas n n gecerli normuna gore i aretlenmi tir. leticinin ebekesi bu norma e de er de ilse ve ay rma
alterini cal trd ktan sonra veya kumanda alterinde bulunan - tu una basarak elektrik beslemesi ba lad ktan sonra bir du U

gercekle irse ekipman hemen kapat n ve devre kutusundaki Ui¢ faz giri inden ikisini de i tirin.

ebeke ba lants (1 fazl ekipman)

ebeke ba lants icin bir 3 telli, esnek trtll yaltml kablo kullanImal dr. Bu arada koruyucu iletken elektrik ileten telden daha uzun
olmal d r. Kesit en az 1,5 mmz2 olmal ve kablo uzunlu u en fazla 50 m olmal d r. Ce itli modellerle ilgili tablodan.
Kablo uclar telli u¢ kovanlarla entegre edilmelidir.

ebeke ba lant kablosu ay rma alterine veya ebekeye ba lanmadan énce elektrikli ekipmana ba lanmal d .
¢ Elektrikli aryolu ekipmanlarda (CPV/F-VTE/F) N iletkeni, faz ve koruyucu iletken araban n kumanda kutusundaki ilgili terminal
cubu uyla ba lanr.
« Elektrikli aryo olmayan cihazlarda ebeke kablosu kald rma diizene i kumanda sac n n terminal gubu una ba lanr.

D KKAT: Zaman rdlesinin (ZR) ayarlar de i tirilmemelidir!
Govdeyi ebekeden ay rd ktan 3 sonraagn. Bo almam kondansator nedeniyle elektrik carpmas tehlikesi vard r.
Ba lant kablosunun di er ucunu gévde kapa n takt ktan sonra kapal ay rma alterine veya ebekeye ba lay n.

Asla kumanda alterindeki giri ler de i tirilmemelidir!
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Montaj n bitiminin ard ndan ilk ¢al trmadan 6nce aryonun di lileri (opsiyonel olarak makara aryosu, elektrikli aryo) ve yuk zinciri
yiksliz durumda ya lanmal d r (bkz. tablo sayfa 9).

Son olarak palanga diizenli cal maya ge¢meden 6nce ba ka kontroller de yap Imal dr:

« Kald rma diizene inde ve aryondaki tim sabitleme c vatalar (opsiyonel) s k | p emniyete alnd m ?

« Son dayanaklar ving ray na tak Ild m ?

« Zincir mekanizmas diizgiin ba land m ?

* Zincir ug pargas , mutlaka gev ek zincir ucuna (bo grup) monte edilmi olmaldr.

¢ ki ve cok gruplu ekipmanlar ¢al trimadan 6nce yuk zincirinin dénmemi veya dola mam olmas na dikkat edin. ki gruplu
ekipmanlarda alt palangan n yeri de i tirilirse bir ddnme meydana gelebilir.

« Yiuksiiz kald rma yap n. Zincir ayn anda hareket etmelidir.

Alt i eyi ve zincir u¢ pargcas n govdeye kar hareket ettirerek son konum alterinin kontroli. Kald rma veya indirme hareketi car¢cabuk
durdurulmal drr.

Bir kontrol a rl yla kayar kaplinin kontrolii (nominal yiikiin en az %125'i, maks. 5 saniye).

« Kald rma ve indirme i leminde anma yuki alt nda frenin ¢gal mas n kontrol edin.
« Tum yolu yiksliiz gecen aryolarda. Burada tekerlek ile ta yc flan aras ndaki yan bo luk bilgilere gére olmal dr. Sturii  ray n n son
konumunda dayanaklar n konumlar n kontrol edin.

LK KULLANIMDAN ONCE KONTROL

Mevcut ulusal/uluslar aras kaza énleme veya glivenlik talimatlar na gére kald rma aletleri
« letmecinin risk de erlendirmesine gére,
¢ Ikcal trmadan 6nce,
« Uzun sureli aralardan sonra tekrar ¢cal trmadan énce
« Ciddi de i ikliklerden sonra,
« senede en az 1 x olmak kayd yla yetkin bir ki i taraf ndan kontrol edilmelidir. Igili kullan m ko ullar (6rn. galvanizde) k sa kontrol
aral klar olmas n gerekli kalabilir.

Kontroller, ekipman n emniyetli bir durumda bulunmas n sa layarak ve gerekirse hatal ta ma veya depolamaya neden olan eksiklikleri
ve hasarlar tespit ederek ve gidererek muhtelif gérsel ve ¢al ma kontrollerle tespit edilip giderilir.

Bile enlerde hasar, a nma, korozyon veya di er de i ikliklerin yan nda bitiinlik ve emniyet diizeneklerinin etkinli i kontrol edilir.
Yetkin ki ilere 6rnek olarak Uretici veya temsilcinin bak m montorleri verilebilir. Fakat i letmeci kendi i letmesinin e itimli uzman
personelini de bu kontrol igin atayabilir. Kontroller i letmeci taraf ndan diizenlenmelidir.

Cal trmai lemive periyodik kontroller belgelenmelidir (6rn. CMCO fabrika belgesinde).

Korozyonu 6nlemek igin boya hasarlar dizeltiimelidir. Tim mafsall noktalar ve yizeyler hafifce ya lanmaldr. A r kirlenme
durumunda ekipman temizlenmelidir.

Kald rma dizene i ving olarak kullanlyorsa ¢al trmadan once bir ving uzman taraf ndan kontrol yapImaldr. Bu, ving kontrol
defterine kaydedilmelidir. Bir ving uzman n n istenmesi i letmeci taraf ndan yap Imaldr.

LETME

Kurulum, Bak m, Kullan m
Kald rma diizene inin kurulumu, bak m veya otomatik olarak kullan m ekipmanlaiclid | olan personeller yetkilendirilmelidir.

letmeci taraf ndan ekipman n kurulumu, bak m veya kullan m konusunda yetkilendirilmi olmal dr. Ayr ca kullanc UVV kurallar n
bilmelidir.

Cal ma oncesi kontrol

e her ba lamadan 6nce, ta ma arac, donanm ve ta ma yap s dahil olmak Uzere ekipmanda eksiklik ve kusur kontrolt yap Imaldr.
Ayr ca frenler ve de ekipman n ve ylkin do ru asImas kontrol edilmelidir. Bunun igin ekipmanla bir yuki k sa bir mesafede kald rmak,
cekmek veya yukiniu almak gerekir. Uygun ta ma konstriiksiyonun secimi ve dlgileri i letmecinin sorumlulu undad r.

YUK zincirinin kontrolu

YUk zinciri yeterince ya lanm olmaldr,d ndan kusur, deformasyon, catlak, a nma ve korozyon izi kontrolu yap Imal d r.

Zincir gegi  inin kontrol
ki ve ¢ok gruplu cihazlar ¢al trlImadan 6nce yuk zincirinin dbnmemi veya dola mam olmas na dikkat edin. Cift gruplu ekipmanlarda
alt palangan n yeri de i tirilirse bir dbnme meydana gelebilir.

Ta ma kancas ve yik kancas n n kontrolu
Ta makancas ve ylUk kancas nda deformasyon, hasar, catlak, a nma veya korozyon bulunmamal dr.
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Son konum  alterinin kontroll

Yuk kancalar kald rma dizene ine kar hareket ettirilirse, son konum alteri kald rma hareketini hemen sonland rmal ve motoru stop
etmelidir. YUk kancas art k sadece sark t labilir. YUk zinciri uzunlu una gerekli olan yik kancas olas en derin konuma ula r ula maz
indirme hareketi otomatik olarak durdurulmal d r. Yk kancas art k sadece kald r labilir.

Traverslerin kontroll ( aryolarda)
Traverslerde kusursuz montaj kontroll, ar za, deformasyon, ¢atlak, a nma ve pas ile ilgili gérsel kontrol.
Burada 6zellikle orta traversteki gergi kovanlar n n kusursuz montaj na dikkat edilmelidir.

aryo geni lik ayar n n kontrolli
aryolu bir palangada her iki tarafta tekerle iniztac ileta yc d kenar aras nda 6ngoérilen mesafe de erine uyulmaldr.
Ayar n buyutilmesi (6rn. dar e ri radylslerden ge¢cmek icin) yasakt r.

Kald rma gerecini hareket ettirmek
Araba:
As | ekipmandan (6rne in kald rma gereci) veya vurulan yikten iterek.

Makaral aryo:
Makaral aryoya ait el zincirini kullanarak.

Elektrikli aryo:

Kumanda alterindeki -veya tu una basarak.

ki hz kademeli ekipmanlarda uzun hz 1., hzl ise 2. tu kademesine atanm tr. En du Uk hz sadece k sa mesafeler izerinden
kullan Imal dr.

D KKAT: Asla kumanda kablosundan ¢ekmeyin. As | yukl er sadece itilebilir.

Sabitleme dizene inin kullan m (entegre manuel aryolu tipler icin opsiyonel)

Sabitleme diizene i sadece ylksiz aryonun basitce sabitlenmesine yarar (park konumu, 6rn. gemicilikte). lgili el zinciri grubunda
cekerek (zincir cark saat yonunde donecek ekilde) fren ¢enesi ta yc flan a preslenir. Bu esnada zincir maksimum el skl nda
sklmaldr. Di er zincir grubunda gekerek sabitleme diize i tekrar ¢ozulir.

Ykl ba lamak
Yiki ba lamak igcin sadece onaylanm ve kontrol edilmi ba lant geregleri kullanlmaldr. Yik zinciri yuki sarmak igin
kullan Imamal d r. YUkl mutlaka kancan n zeminine as n. Kancan n ucundan yiklenilmemelidir. Yik kancas ndan emniyet mandal n
sokmek yasaktr.

Yuku kald rmak/indirmek

Kaldrmai lemi  tu una bas larak, indirme i lemi tu una bas larak yap Ir. 2 h z kademeli ekipmanlarda uzun hz 1., hzl ise 2. tu
kademesine atanm tr. En du Uk h z sadece k sa mesafeler Gizerinden kullan Imal d r.

Ykl zeminden kald rmak igin her zaman en kugik kald rma h z kullan Imal d r. Yuk zinciri bu h zla 6n ceden gerilmelidir ve zeminden
yuk kald r I rken gev ek olmamal dr.

Kald rma s n rland rma pargalar (zincir u¢ parcalar) normal kald rma s n rland rmas i¢in kullan lam az.

Son konum  alteri
Ekipmanda en du Uk ve en yiiksek yik kancas konumu igin seri olarak iki son konum alteri vard r. Son konum alteri glivenli i sa lar
ve keyfe keder hareket ettiriimemelidir.

Acil Dur
Acil durumda tim hareketler krm z tu a bas larak durdurulabilir.

Dikkat: Ekipmanda gerilim olmaz!

Tu u brakmak i¢in saat istikameti yoniinde gevirin.

KONTROL, BAKIM VE ONARIM

* Bak m ve tamir i leri yaln zca yetkili kimselerce yap Imal d .

« Kontrolde emniyet diizeneklerinin say s ve etkinli i ve de ekipmanlarn, ta yc gereglerin, donan mlarn ve ta yc konstriksiyonun
durumuna bak I r.

« Belirlenen bak m talimatlar normal kullan m artlar yla alakal d r. Asit igerikli ortamlar gibi a r cal ma artlar nda aral klar buna gére
k sa olmaldr.

« Yale elektrikli palanga CPV/F, FEM 9.511 standard uyar nca 1Am/M4 tahrik sistemi grubuna goredir. Buradan 800 tam yik saatinde
teorik faydalanma suresi gergekle ir.

S n fland rmaya gore kullan mda yakla k 10 senelik gercek bir kullan m siresi ortaya ¢ kar. Bu sirenin dolmas ndan sonra genel bir
revizyona gidilmesi gerekir. Bununla ilgili detayl bilgiler BGV D6 veya FEM 9.755 belgelerinde vard r.

Dikkat: Yap lan bak m ¢al ~ malar ndan sonra anma yiikle bir ¢al ma kontroll gerekir.

Gunluk yap lacak kontroller

« Kumanda alteri ile tim nakil hatlar n n mekanik hasarlar konusunda gorsel kontrol{.
* Frenin cal ma kontrolll (AC L DUR tu unun tetiklenmesi dahil)

* Son konum alterinin cal ma kontroli

A r yuksigortasnn ¢al ma kontrolu

« aryolu elektrikli vinglerde:

« TUm hareket alan nda engel kontroli
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« Son dayanaklarda iyi sabitlenme kontroli

Diizenli onar mlar, bak m ve kontrol

Mevcut ulusal/uluslar aras kaza énleme veya glivenlik talimatlar na gére kald rma aletleri

« letmecinin risk de erlendirmesine gére,

¢ Ikcal trmadan 6nce,

« Uzun sureli aralardan sonra tekrar ¢cal trmadan énce

« Ciddi de i ikliklerden sonra,

« senede en az 1 x olmak kayd yla yetkin bir ki i taraf ndan kontrol edilmelidir. Igili kullan m ko ullar (6rn. galvanizde) k sa kontrol
aral klar olmas n gerekli kalabilir.

Onarm ¢al malar yalnzca orijinal Yale yedek parcalar kullanan atdlyeler taraf ndan yap labilir. Kontrolde emniyet dizeneklerinin
say s ve etkinli i, cihazlarn, ta yc gereglerin, ekipmann ve ta yc konstriksiyonun durumuna hasar, a nma, korozyon veya ba ka
de i iklikler bak m ndan bak Ir.

Cal trmai lemive periyodik kontroller belgelenmelidir (6rn. CMCO fabrika belgesinde).

Meslek odas istedi itakdirde kontrollerin ve yap lan onar m n sonugclar ibraz edilmelidir.

Kald rma aleti (1tkaldrmaa rl sonras) bir aryoyatak Im sa veya kald rma aletiyle kald rIm  bir yiik bir veya bircok yonde hareket
ettirilirse, sisteme ving goziyle bak | r ve kontroller DGUV Vorschrift 52 uyar nca yap Imal dr.

Korozyonu o6nlemek i¢in boya hasarlar duzeltiimelidir. Tium mafsall noktalar ve yizeyler hafifce ya lanmaldr. A r kirlenme
durumunda ekipman temizlenmelidir.

D KKAT: Elektrik beslemesi kontrollerde kapat Imal d r, ¢unki bu tur kontrol buna izin vermez!

Yk zincirinin bak m

Yuk zincirinde 4 x 12,2 DAT, 5 x 15,1 DAT, 7,1 x 20,5 DATve 11,3 x 31 DAT boyutlar olan sert bir zincir s6z konusudur.

Elektrikli palanga CPV/F 6zel olarak bu tir zincir igin tasarlanm tr. Bu nedenle Uretici taraf ndan palanga igin onaylanan zincirler
kullan Imal d r.

Bu bilgilere uyulmamas durumunda CMCO Industrial Products GmbH yasal garantisi hemen gecersiz olur.

YUk zinciriniya lamak

Yiik zinciri ilk gal trmadan énce ve her ay, 50 ¢al ma saatinden sonra ya lanmal d r. Orne in yilksek tozlanma etkisi veya tzellikle
zor kullan mlar igin a r artlar alt nda aral klar buna gore k saltImaldr.

Yk zincirinin dikkatlice ya lanmas yla, bak m gérmemi bir zincire k yasla bekleme suresi 20-30 kat na ¢ kar labilir.

¢ Zincir ya lanmadan once temizlenmelidir. Ate le yakla mak yasaktr. Zincirin malzemesine etki etmeyem temizlik yontemleri
kullan Imal d r (6rne in buharla gres giderme, alkalik gres giderme).

Oksiyen puriizlenmesine neden olan temizlik yéntemlerinden kag nlmal d r, 6rne in catlaklara ve hasarlara neden olan ¢ozeltiler veya
asit ¢cozeltiler kullan Imamal dr.

e Zincir yukid alnm durumda ya lanmaldr, bu ekilde mafsal yerleri aras nda bir ya lama filmi kurulabilir. Bu ya a bat rarak
gercekle ebilir.

« Yik zincirinin boylu boyunca ve de kald rma aletinin gévdesinde bulunan zincir k sm n n ya lanmas na dikkat edilmelidir.

« Zincirin kald rma yolu sabitse, kald rmadan indirme hareketine geci te geci bolgesine 6zellikle dikkat edilmelidir.

* Ya maddesi olarak VG 100, érne in SHELL Tonna T68 gibi vizkosite grubundaki motor ya lar kullan labilir. A nmay artran ¢cevre
ko ullar nda (6rn. kum vs.) bir kuru ya lay ¢ (6rn. PTFE spreyi) kullan Imal dr.

*Ya lamai leminde zincirin a nma durumu kontrol edilmelidir.

A nma kontrolii

YUk zinciri her Gi¢ ayda bir en ge¢ 200 ¢al ma saatinden sonra mekanik hasarlar bak m ndan incelenmelidir.

Gorsel kontrol: Zincirin tamam nda ¢atlak, deformasyon, centik v.b olmamal d r.

Esas kalnlk “d” en ¢cok a nan zincir baklas nda %210'dan fazla azalm sa veya zincir bir bdlim "t" boyunca %5 uzam sa veya 11
bélimde (11 x t) % 2 uzam sa yuvarlak celik zincirler de i tirilmelidir. Nominal de erler ve a nma snrlar a a da tablo 2'den
al nabilir.

S nrde erlerin birinin a Imas durumunda yuk zinciri acilen de i tiriimelidir.

11 xp,

d = Nenndicke der Kette / Nominal thickness of chair
Epaisseur nominale de la cha’ne =
d,, d, = Istwert / Actual value / Valeur rZelle
g, 4+d
2

min,

20,9d 1
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YUk zincirini de i tirmek

Bir yuk zinciri de i imi i¢in palanga as Imal ve bir enerji kayna na ba lanmaldr. Snra gelmi bir yik zincirinin de i tirilmesi sadece
yetkili bir servi taraf ndan yap Imal d r.

UYARI: YUk zinciri de i im, belgelenmesi zorunlu olan bir i lemdir.

Tek gruplu model
1. Alt i eyi sbkmek
Her iki silindirik c vatalar n ¢6ziin ve kavramay ay rn.

2. Zincir ug parcas n sékmek
Zincir ug pargas ndaki her iki c vatay gev etin. Zincir ucu bo a ¢ kar. Tamponu ¢ kar n.

3. Yeni zinciri toplamak

Eski c bigimine sahip bo gruptaki sondan énceki baklay ay r n. Bu esnada ayr lan parcan n boyu en az nda zincir baklas nn kalnl na
uygun olmal d r. Ard ndan sonuncu baklay s6kiin ve yeni zinciri ¢ bigimindeki zincir baklas na as n. Bu s rada yeni yuk zincirinin kaynak
yerleri de i tirilecek yuk zinciriyle mutlaka ayn hizada olmal d r! Daha sonra zincir  tu una basarak en di Uk h zla hareket ettirilebilir.

D KKAT: ¢ bigimindeki zincir baklas d ekil ve ebatlar itibar yla kilitli bir bakladan fa ~ rkl olmamal d r, aksi takdirde zincir
toplan rken kald rma diizene  ikusursuz gal amaz. Kald rma diizene inde hasar tehlikesi! Zincir kopma tehlikesi!

4. Zincir ug pargas n ve alt i eyi monte etmek

¢ bicimindeki zincir baklas kald rma dizene inin aras nda gecer gecmez, eski yuk zinciri sokilebilir ve ¢ bigimindeki yard mc baklayla
birlikte at labilir. Zincir u¢ parcasnn veya alt i enin yeni montajndan 6nce tamponu yeni yuk zincirinin ucuna kaydrn. Alt ie
toplan rken kanca ba yeniden greslenmelidir.

Montajdan sonra en az bir zincir baklas tepede kalacak ekilde zincir u¢ par¢as entegre edilmelidir .

5. Cal trmadan 6nce yuk zinciri ya lanmal d r ve zincir tahrikinin cal mas yuksiz durumda test edilmelidir.

Cift gruplu model

Cal maya ba lamadan 6nce alt i e yukinun eksiksizalnm oldu usa lanmaldr.

1. Zincir saplamas n sékmek

Cift gruplu modelde zincir saplamas palanga govdesinin alt taraf nda bulunmaktad r. Once zincir akraj n n dort adet silindirik ¢ vatalar n
(3) sdékmeniz gerekir. Bunun ard ndan zincir (1) saplamas n bir z mbayla (2) ¢ kart n.

Dikkat: Saplamaya ve yata a hasar vermeyin.

2. Zincir ug parcas n sékmek
Her iki c vatay sokin. Zincir bo a ¢ kar.

3. Yeni zinciri toplamak

Eski ¢ bicimine sahip bo gruptaki sondan énceki baklay ay r n. Bu esnada ayr lan parcan n boyu en az nda zincir baklas nn kalnl na
uygun olmal d r. Ard ndan sonuncu baklay s6kiin ve yeni zinciri ¢ bigimindeki zincir baklas na as n. Bu s rada yeni yuk zincirinin kaynak
yerleri de i tirilecek yuk zinciriyle mutlaka ayn hizada olmal d r! Daha sonra zincir ~ tu una basarak en du Uk h zla hareket ettirilebilir.
Bu s rada eski yuk zincirinin yiik grubu ucu mutlak surette ceki te tutulmal d r, bu ekilde kald rma diizene ine ve alt i eye sorunsuz ve
diz bir ba lant sa lanabilir.

D KKAT: ¢ bigcimindeki zincir baklas d ekil ve ebatlar itibar yla kilitli bir bakladan fa ~ rkl olmamal d r, aksi takdirde zincir
toplan rken kald rma diizene i kusursuz cal amaz. Kald rma diizene inde hasar tehlikesi! Zincir kopma tehlikesi!

4. Zincir u¢ pargas n monte etmek

¢ bicimindeki zincir baklas kald rma diizene inin ve alt i enin aras nda gecer gegmez, eski yuk zinciri sokulebilir ve ¢ bigimindeki
yard mc baklayla birlikte at labilir. Ard ndan tampon zincirin bo luk grubuna itilmeli ve zincir u¢ parcas tak Imal dr. Zincir ug parcas
tak Id ktan sonra en az 1 zincir baklas tepede durmaldr.

5. Zincir saplamas n n montaj

Montajdan dnce zincir saplamas nda olas ¢atlak kontrolu yap Imal d r. Ard ndan yuk ydnindeki zincir bo lu unun birinci zincir baklas n
E gdvdesinin alt taraf ndaki ilgili yuvalar na gegirin.
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Ard ndan zincir akraj tekrardan govdeyle birle tirilmelidir. Bu s rada sadece bir kez kullan Imas gereken katmanl emniyet c vatalar
kullan I r.

Sabitleme c vatalar n n s kma torku:

M5 = 8Nm / M6 = 10Nm / M8 = 25Nm / M10 = 48Nm
Ykl. 60 dakika sonra cal maya kar dayan ki

Oda s cakl nda sertle me siresi ykl. 24 saat.

6. Cal ma kontrolu

ki ve ¢ok gruplu cihazlar cal trImadan 6nce yuk zincirinin dénmemi veya dola mam olmas na dikkat edin. ki gruplu cihazlarda alt
palangan n yeri de i tirilirse bir ddonme meydana gelebilir. Bir zincir bo lu u bukilmiu se zincir tekrardan ekipmandan gev etilmeli ve
yeniden telle sar Imal d r. Son zincir baklas ayr Imaldr.

7. Cal trmadan 6nce yuk zinciri ya lanmal d r ve zincir tahrikinin ¢al mas yiksiiz durumda test edilmelidir.

Yk kancas n n bak m

Gerekti inde yuk kancas deformasyon, hasar, ylzey c¢atlaklar, a nma ve korozyon bak m ndan (en az y Ida bir kez) kontrol edilmelidir.
Igili kullanm ko ullar k sa kontrol aral klarn da gerektirebilir. Kontrole gore kullan lamaz olan kancalar yenileriyle de i tirilmelidir.
Duzeltme yapmak amac yla kancalarda kaynak yapmak yasakt r.

Cene ackl %10 artm sa veya teknik dlgller a nma sonucu %5 azalm sa kancalar de i tirilmelidir. Teknik de erler ve a nma
snrlar a a dakitablosundan al nabilir. Snrde erlerini a an pargalar hemen de i tirilmelidir.
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aryonun bak m (opsiyonel)
A a daki parcalar 6zellikle kontrol edilmelidir:
« Yan levha: Ozellikle c vata ba lant yerinde catlak veya deformasyon.
« Tekerlekler: Catlaklar tizerine gorsel kontrol. ztacndaa nma. Aradi litakmn ya layn.
« Traversler: Ozellikle vida di i k sm nda gatlak ve deformasyon.
« Sabitleme somunlar : Sabit oturma kontroll ve c vatalar , somunlar ve segmanlar n gerginli i.

EN 14492-2:2010 normuna gore gugc s nrland rma faktdéri DAL=1,55 de erindedir. A r yik emniyetinin etkilerinde ortaya ¢ kan gug¢
toplam yiike gére u durumda hesaplanr:
FLIM = ( DAL xmRC + mH -mRC) x g
DAL = 1,55
mRC = Kald rma diizene ininta ma kapasitesi [kg]
mH = Kald rma diizene i yuki [kg]
Kald rma diizene i yukii mH: T pk kald rma diizene inin ta ma kapasitesi, ta nan malzeme ve ba lanan yuk tespit gereci, 6rne in
kanca, kavray ¢, m knat s, kald rma ¢ubuklar , vak um kald r ¢ gibi bir yikun tim katlelerini kapsayan yiiklenme.
g = dunyan n h zlanma katsay s (9,81 m/s2)

A r ylk emniyetinin ayar

D KKAT: A r yik emniyetinin ayar sadece yetkin bir ki i taraf ndan yap Imal d r.

D KKAT: Ekipman bu faaliyette cal maya haz rd r ve dénen parcalar ylziinden yaralanma  tehlikesi s6z konusudur.

D KKAT: A r yuk emniyetinin kontrol sonucu ekipman n kontro | defterine kaydedilmelidir!

* Fan kapa nn (poz. 2) dort adet silindirik ¢ vatalar n (poz. 1) gev etin.

e Fan kapa n (poz. 2) ¢ kart n, segman (poz. 3), fan cark n (poz. 4) ve merkezleme yay n (poz. 5) sokin.

« Bir ¢ift delikli somun anahtar yla DIN 3116 (poz. 6) normuna gore ayar somununu saat istikametinin tersi yoniinde dayanma noktas na

kadar gev etin.

D KKAT: Ayar somunu bir ¢ vata koruyucusuyla (Loctite ® 243) korunmal d r. Gev  etmek i¢in ayar somunu bdlgesini (6rne in
bir fanla) maksimum 80° C'ye stmak gerekli olabil  ir. C vata koruyucusunun artan giderilmelidir.

Ayar somunu yeniden ayarland ktan sonra mutlaka Loc tite® 243 ile korunmal d r!
*«AsIm kontrol yikiinde ayar somunu kontrol yiikii kalkana kadar saat istikameti yoniinde gevrilmelidir.

D KKAT: A r yuk emniyetinin maksimum cal ma suresi 60 saniyedir. Daha sonra cihaz odascak | nagelecek ekilde
so umaya b rak n (minimum 20 dakika).

« Toplama tersi yonde gercekle ir.
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Reduktorin bak m
Reduktor ¢cok az bak m gerektirir. Bak m ¢al malar ya de i imininuyulmasnasnrlandrim tr.

Motorun bak m
Normal artlar alt nda motor bak m gerektirmez ve 6zel bir kontrol istemez. Zor artlar alt nda bile motorun mutlaka yeterli havayla

besleme gérmesine 6zel gdsterilmelidir. Bunun i¢in ekipman duzenli olarak temizlenmelidir.

Frenlerin bak m anma hava yolunun kontroliyle (fren hava bo lu u)ilesnrlandrim tr.

Fren hava bo lu unun 6lgisu 0,15 ile 0,30 mm aras ndadr. Bu odlgiye uymak k sa tepkime sirelerine ve du Uk bir cal ma sesini
garanti eder. Fren balatasnn a nmas maksimum misaade edilen fren hava bo Ilu una ula abilmi dizeyde epey ilerlemi se fren
balatas de i tirilmelidir.

Hava yoluyla ilgilia a daki dlcilere kesinlikle uyulmal d r:

« Fren diski ile manyetik par¢a aras ndaki SLU hava yolunu sentille 6lgun.

* Maksimum misaade edilen hava yoluyla élgtlen hava yolu (SLi maks., bkz. Tab.
« Gerekirse rotoru surtinme balatas yla de i tirin.

D KKAT: Cihaz gerilimsiz olmal d r!

« Kapa (kumanda) (poz. 2) sokin. Bunun i¢in dort adet silindirik ¢ vatalar (poz. 1) gev etin.

« Trafoyu veya koruyucu kumanda sac n (poz. 3) s6kiin. Bunun icin 3 adet c vatay gev etin.

« Frenin alyen c vatalar n (poz. 4) gev etin ve freni (poz. 5) ¢ kart n (gerekirse kumanda hatt n platinden gev etin).
« Yayl frenide i tirdikten sonra anma yukiinde bir kontrol yapmak gereklidir.
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CPV/F 1Ph

CPV/F 3Ph

Genel elektrikli palangan n bak m

A a daki parcalar kontrol edilmelidir:

* Genel c vata ba lant lar
C vatalarda, somunlarda ve emniyet sac nda sabit oturma kontrol{.

* Zincir deposu (opsiyonel)
Tespitte sabit oturma ve catlak veya a nma kontroll (ask da dahil).

*«Ta yc saplamalar (palanga ile ta ma kancalar veya aryolar aras ndaki ba lant)
Catlak ve a nma ve de sigortann s k oturmu oldu una dair kontrol.

Onarm cal malar yaln zca orijinal Yale yedek parcalar kullan  an yetkili atdlyeler taraf ndan yap labilir.

CMCO Industrial Products firmas orijinal olmayan p arcalar n kullanImas sonucunda veya CMCO Industri al Products
taraf ndan gonderilen cihazlar Gzerinde farkl kuru lumlar veya de i iklikler yapImas sonucunda higbir sorumluluk kabu |
etmez.

Ayr ca CMCO Industrial Products GmbH firmas bu kul lan m k lavuzunun dikkate al nmas sonucunda meydan a gelen hasarlar
icin hicbir sorumluluk kabul etmez ve garanti verme z.
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NAKLIYE, DEPOLAMA, LETMEYI DURDURMA VE TASFIYE
Cihazta nrkena a dakinoktalara dikkat edilmelidir:

¢ Cihaz du Urmeyin veya atmay n, her zaman dikkatlice indirin.

« Yk zinciri ve el zinciri (sadece makaral aryoda), bikilmeyecek ve ilmik olu turmayacak ekilde ta nmaldr.
« Kumanda alteri kablosunu ve ebeke ba lant kablosunu biikkmeyin.
« Uygun nakliye gerecleri kullan n. Bunlar yerel 6zelliklere gore de i ir.

Cihaz n depolanmas nda veya gecici olarak devre d braklmas nda u noktalar dikkate al nmal dr:
« Cihaz temiz ve kuru bir yerde depolay n.
« Cihaz ve tim montaj pargalar n kir, nem ve hasardan koruyun.

« Kancay korozyondan koruyun.

« Zincirin (zincirlerin) stline ince bir yap film ¢ekilmelidir.

« Kumanda alteri kablosunu ve ebeke ba lant kablosunu bukmeyin.

« Entegre aryolu tiplerde hem traverse, hem de iki vidal ¢cubu a gres sirerek korozyondan korunmal dr.

* Cihaz devre d brak Id ktan sonra tekrar kullan lacaksa, yetkin bir ki i taraf ndan cihaz kontrol edilmelidir.

ATMA:
Ekipman devre d b rak Id ktan sonra tim parcalar ve ¢cal ma maddeleri (ya , gres v.b) yasal hukimler ¢cercevesinde geri doni Ume
gonderilmeli veya at Imal d r.

Di er bilgileri ve kullan m k lavuzlar n www.cmco.eu adresinden indirebilirsiniz!
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Yale

Yale

PL — instrukcja obs ugi t umaczona z j zyka niemieckiego (dotyczy tak e wersji specjalnych)
Elektryczna wci garka a cuchowa

CPV(F)

Columbus McKinnon Industrial Products GmbH

Yale-Allee 30

42329 Wuppertal

Germany

©2018 Columbus McKinnon Industrial Products GmbH



170

Spistre ci

AT o (0 L= Lo A= o1 OO TP PP PP PPUPPPTTRION 171
Poziom Ci g €00 Ci NIENIA AKUSIYCZNMEYO .....eeiutiiiiiiiiie et e i eetite e sttt ettt e e st s bt e e as bt e o b b et e o b et e e bttt e e ehb et e eabe e e e b bt e e e eab e e e nbeeeeanteeeens 171
TeoretyCzny OKreS U YEKOWENIA (SWP) ... .eiiiiiiie ittt ettt ettt et e bttt oottt e e bt e ekttt e ea et e e b et e e kb e e e enbb e e e naneeeaabteeeannne 171
[ =] o L3PPSO U PR PP OUPPPPPPRN 171
StOSOWANIE ZYOANIE Z PrZEZNACZENIEIMN ...eviiiiiiiiis eetteeeaaitttete e e e e e ateteeeeae e s e steteeaaea e e ssbeeeeeeeeassbes et e e e e e o anbee e e e e e e e nbbbeeeaeeeannbeeeeaeesannnnnneaeans 171
T o] = Y o MoV (0 1S o = U 1= OO UT PO UPPPPPN 172
Y10 3 TN 174
Lo T o= a1 = 1= 2 o4 1= U PEPRN 177
Kontrola przed pierwszym UrUCNOMIEIIEM .....cciiiis ittt ettt et e h e ookt e e bt e e bt e e e h et e eab et e e bt e e e e aab e e e nbe e e e aneeeeens 178
(Uo7 1o 1= TP PP OUPPPPPPRN 178
KONTrola, KONSEIWACTA | NMAPIAWE .....ciiiiiiiiiiis  aeeiiie e e ettt et e e e e e ettt ettt e e e s s abee e e e e e e e aaeebe e e e e a2 aaasbe s e e e e e e e aa ke bee e e e a2 e s nb b b e e e e e e e annsbeeeeaeeaannnbnneaaeeeanen 180
Transport, przechowywanie, wy czanie z eksploatacji | ULYIIZACIA. ........eiiiis ot e e e e e e 186

©2018 Columbus McKinnon Industrial Products GmbH



171

WPROWADZENIE

Produkty CMCO Industrial Products GmbH s zbudowane zgodnie z aktualnym stanem rozwoju wiedzy technicznej i ogélnie przyj tymi

zasadami. Niemniej jednak b dy obs ugi podczas stosowania produktéw mog powodowa zagro enie dla ycia i zdrowia u ytkownika

lub oséb trzecich b d te uszkodzenie d wignicy albo innego mienia.

U ytkownik odpowiada za wa ciwe rzeczowo i fachowe poinstruowanie personelu obs ugi. W tym celu wszyscy operatorzy przed

przyst pieniem do pierwszego uruchomienia urz dzenia musz starannie przeczyta instrukcj obs ugi.

Niniejsza instrukcja obs ugi ma na celu u atwienie zapoznania si z produktem i wykorzystania jego zgodnych z przeznaczeniem

mo liwo ci. Niniejsza instrukcja obs ugi zawiera wa ne informacje dotycz ce u ytkowania produktu w spos6b bezpieczny, poprawny i

ekonomiczny. Jej przestrzeganie pomaga unikn  zagro e , obni y koszty napraw i przestojow oraz zwi kszy niezawodno i
ywotno  produktu. Instrukcja obs ugi musi by zawsze dost pna w miejscu, gdzie produkt jest u ywany. Oprocz instrukcji obs ugi oraz
przepiséw obowi zuj cych w kraju u ytkownika i w miejscu eksploatacji urz dzenia dotycz cych zapobiegania wypadkom nale y
réwnie przestrzega powszechnie przyj tych zasad bezpiecznej i profesjonalnej pracy.

Personel obs uguj cy, konserwuj cy i naprawiaj cy produkt musi przeczyta , zrozumie i stosowa polecenia zawarte w niniejszej
instrukcji obs ugi.

Opisane rodki ochrony tylko wtedy dadz wymagane bezpiecze stwo, je li produkt zostanie zainstalowany i b dzie u ytkowany oraz
konserwowany zgodnie z przeznaczeniem i niniejszymi wskazéwkami. U ytkownik jest obowi zany wyeliminowa zagro enia i

zapewni bezpieczne u ytkowanie urz dzenia.

Poziom CiI GEGO CI NIENIA AKUSTYCZNEGO

Roéwnowa ny poziom ci gego ci nienia akustycznego na stanowiskach pracy personelu obs ugi ma warto 70 dB. Zosta on
ustalony metod pomiaru poziomu ci nienia na powierzchniach pomiarowych (odlego od d wignicy 1 m, 9 punktéw pomiarowych,
klasa dok adno ci 2 DIN 45635).

TEORETYCZNY OKRES U YTKOWANIA (SWP)

Elektryczny wci gnik a cuchowy CPV/F jest zgodnie z FEM 9.511 zakwalifikowany do grupy nap doéw 1Am/M4. Wynika z tego
teoretyczny okres u ytkowania wynosz cy 800 godzin pe nego obci enia.

Podstawy do obliczania teoretycznej ywotno ci resztkowej mo na znale w DGUV Vorschrift 54 (przepisy BHP stowarzysze
zawodowych w RFN). Po osi gni ciu ko ca ywotno citeoretycznej urz dzenie nale y podda remontowi kapitalnemu.

PRzEPISY

Wykwalifikowana osoba winna dokona sprawdzenia urz dzenia przed pierwszym uruchomieniem w oparciu zaréwno o obowi zuj ce
w kraju u ytkownika wi  ce uregulowania w zakresie zapobiegania wypadkom, jak i 0 uznane zasady bezpiecznej i profesjonalnej
pracy.

W Niemczech s to przepisy zapobiegania wypadkom stowarzyszenia zawodowego DGUV Vorschrift 52, DGUV Vorschrift 54, DGUV
Regel 100-500 i przepisy VDE 0113-32/EN 60204-32:1999 (VDE - stowarzyszenie naukowo-techniczne bran y elektrotechnicznej,
elektrycznej i technik informacyjnych RFN).

STOSOWANIE ZGODNIE Z PRZEZNACZENIEM

Elektryczny wci gnik a cuchowy Yale serii CPV/F zosta zaprojektowany do podnoszenia i opuszczania adunkéw w granicach
podanego ud wigu. W kombinacji z wézkiem jezdnym urz dzenie nadaje si tak e do niezwi zanego z pod 0 em poziomego
przemieszczania adunkow.

Inne lub wykraczaj ce poza opisane zastosowanie jest uwa ane za niezgodne z przeznaczeniem. Producent Columbus McKinnon
Industrial Products GmbH nie ponosi odpowiedzialno ci cywilnej za wynikaj ce st d szkody. Ryzyko ponosi wy cznie u ytkownik
po redni lub bezpo redni.

Podane na urz dzeniu warto ci ud wigu (obci enie znamionowe) oznaczaj maksymalny adunek, ktérego nie mo na przekracza .

UWAGA: Urz dzeniemo e by u ywane tylko w takich sytuacjach, w ktérych ud wig urz dzeniai/lubno no  konstrukcji nie
zmienia si  wraz z pozycj adunku.

UWAGA: W zale no ciod kszta tu uchwyconego adunku nale y uwzgl dni ewentualne zmniejszenie wysoko  ci podnoszenia
w przypadku wersji z magazynem a  cucha!

Punkt podwieszenia i jego konstrukcja no namusz by zaprojektowane odpowiednio do spodziewanych obci e maksymalnych.
Wybor i zwymiarowanie odpowiedniej konstrukcji no nej nale y do obowi zkéw u ytkownika.

Zaréwno hak no ny (lub opcjonalny wézek jezdny), jak i hak adunkowy urz dzenia musi w chwili podniesienia adunku znajdowa si w
pionie powy ejjego rodkaci ko ci(S), aby unikn wahad owych ruchéw adunku podczas podnoszenia.

Dla urz dze na wdzku jezdnym obowi zuj nast puj ce zasady:

D wignica nadaje si do u ytku w szerokim zakresie d wigaréw oraz dla najré niejszych profili (np. INP, IPE, IPB itd.), dla ktorych
maksymalne nachylenie p6 ki d wigara nie przekracza 14°.

Tor jezdny mo e si przy tym nawet pod maksymalnym obci eniem ugina najwy ej o 1/500 rozpi to ci.

Nachylenie wzd u ne powierzchni jezdnej nie mo e przekracza 0,3%.
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Szczelina powietrzna mi dzy wie cem kr kow jezdnych i p6 k d wigara (,wymiar A”) musi po ka dej stronie wdzka jezdnego wynosi
2,0 mm.

Transport poziomy podniesionego adunku powinien by zawsze wykonywany powoli, ostro nie i blisko pod o a.

W przypadku r cznych wozkdéw jezdnych bez nap du b bnowego podwieszony adunek wymaga przesuwania. Nie wolno go ci gn

W adnym wypadku nie wolno urz dzenia bez adunku ani z podwieszonym adunkiem ci gn  za kabel steruj cy!

Je li obszar przed adunkiem nie jest dostatecznie widoczny, operator winien postara si 0 pomoc.

Przebywanie pod podniesionym adunkiem jest zabronione.

Nie pozostawia adunkéw na d u szy czas lub bez nadzoru w stanie uniesionym lub zamocowanym.

Operator mo e rozpocz ruch z adunkiem dopiero wtedy, gdy si upewni, e adunek jest prawid owo podwieszony i e w strefie
zagro enia nie przebywaj adne osoby.

Podczas stosowania urz dzenia operator winien zadba o mo liwo takiej obs ugi d wignicy, ktéra nie spowoduje zagro enia dla
niego ani ze strony samej d wignicy, anite urz dzenia no nego czy adunku.

D wignica mo e by u ywana w temperaturach otoczenia od -20°C do +50°C. W przypadku ekstremalnych warunkéw pracy nale y
skonsultowa si z producentem.

UWAGA: W temperaturach otoczenia poni  ej 0 °C nale y przed rozpocz ciemu ywania urz dzenia sprawdzi , 2- lub 3-krotnie
podnosz ciopuszczaj c niewielki adunek, czy hamulec nie jest oblodzony

Przed u yciem d wignicy w specjalnych warunkach otoczenia (wysoka wilgotno , obecno soli, odczyn kwa ny, zasadowy) lub
obs ug towardéw niebezpiecznych (np. stopione metale, materia y promieniotwércze) nale y skonsultowa si z producentem.

Element no ny nieu ywanego urz dzenia nale y ustawi mo liwie powy ej swobodnej przestrzeni poruszania si ludzi.

Nale yu ywa wy cznie hakéw bezpiecznych z pa kami bezpiecze stwa.

Je li mechanizm podno ny jest u ywany w otoczeniu o du ym obci eniu ha asem, zaleca si noszenie ochrony s uchu zaréwno przez
operatora, jak i przez personel konserwacyjny.

Do zgodnego z przeznaczeniem u ytkowania sprz tu nale y obok przestrzegania instrukcji obs ugi tak e stosowanie si do instrukc;ji
konserwaciji.

W razie zak 6ce dzia ania albo nienormalnych d wi kéw podczas pracy d wignic nale y natychmiastwy czy z ruchu.

UWAGA: Przed wykonaniem prac naprawczych i konserwa  cyjnych bezwzgl dnie przerwa dopyw pr du, chyba e rodzaj
sprawdzenia to wyklucza!

Prace konserwacyjne lub coroczn kontrol urz dze wolno przeprowadza tylko w pomieszczeniach niezagro onych wybuchem.

NIEPRAWID OWE STOSOWANIE

(Lista nie jest kompletna)

Nie wolno przekracza ud wigu (obci enia znamionowego) urz dzenia, wizka jezdnego (o ile dotyczy) oraz konstrukcji no nej.

Urz dzenia nie mo na u ywa do odrywania zakleszczonych lub zaci ni tych adunkéw. Zabronione jest rownie spuszczanie adunku
na zwisaj cy a cuch adunkowy (niebezpiecze stwo zerwania a cucha).

Nie wolno u ywa d wignicy do sko nego ci gni cia adunkéw.

Usuwanie lub zakrywanie (np. przez zaklejenie) napisow, wskazoéwek ostrzegawczych lub tabliczki znamionowej jest zabronione.
Usuni te lub nieczytelne napisy i wskazéwki nale y niezw ocznie przywréci .

Podczas transportowania adunku nale y unika jego ruchu wahad owego oraz uderze w przeszkody.

Nale y unika nadmiernej pracy impulsowej przez cz ste i krotkie w czanie cznika steruj cego.
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Zabronione jest u ywanie d wignicy do transportu os6b.

Prace spawalnicze na opcjonalnym wozku jezdnym, haku lub hakach i a cuchu adunkowym s zabronione. a cuch adunkowy nie
mo e by u ywany jako przewdd uziemiaj cy przy pracach spawalniczych.

Ci gni cie sko ne, tzn. boczne obci enia haka no nego (lub wozka jezdnego w modelach o takim wyposa eniu), korpusu lub zblocza
dolnego, jest zabronione. Opcjonalny wozek jezdny musi si w ka dej chwili znajdowa pionowo nad adunkiem.

a cuch adunkowy nie mo e by u ywany jako p tla (zawiesie a cuchowe).

a cucha no nego nie zaw la i nie skraca przy u yciu sworzni, rub, wkr takéw i tym podobnych. a cuchy adunkowe
zamontowane na sta e w d wignicach nie mog by naprawiane.
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Usuwanie pa koéw bezpiecze stwa z hakéw no nych lub adunkowych jest zabronione.

Ko céwki ograniczaj ce podnoszenie (ko cowki a cucha) nie mog by u ywane jako roboczy ogranicznik podnoszenia.

adunku nie wolno przemieszcza do miejsc, w ktére operator nie ma wgl du. W razie potrzeby winien on postara si 0 pomoc.

Dla urz dze ze zintegrowanym wozkiem jezdnym obowi zuj nast puj ce zasady:

Nachylenie wzd u ne toru jezdnego nie mo e przekracza 0,3%.

Zwi kszenie ustawionej szeroko ci wdzka jezdnego, aby np. przejecha krzywizn o mniejszym promieniu, jest niedopuszczalne.

W d wignicy nie wolno dokonywa adnych zmian. Nie wolno u ywa urz dzenia, w ktérym dokonano zmian bez konsultacji z
producentem.

Nie obci a ko ca haka. Zawiesie musi zawsze le e na spodzie haka.

Nie dopu ci do upadku d wignicy z du ej wysoko ci. Urz dzenie powinno by zawsze prawid owo ustawione na pod o0 u.
Nigdy nie chwyta za elementy ruchome.

Na haku adunkowym d wignicy mo na podwiesza tylko jedno pojedyncze urz dzenie chwytaj ce.

Nie wolno stosowa urz dzenia w atmosferze wybuchowe;.

MONTA

Monta i konserwacj takiego urz dzenia mog wykonywa tylko osoby, ktére s z nim zapoznane i otrzymay od u ytkownika
polecenie wykonywania jego monta u i konserwaciji.

Osoby te musz zna wa ciwe przepisy zapobiegania wypadkom, np. ,Urz dzenia wci gaj ce, podnosz ce i ci gn ce (DGUV
Vorschrift 54)", ,D wigi — wci garki z nap dem silnikowym (EN 14492-2)" itd., by odpowiednio przeszkolone oraz przeczyta i
zrozumie opracowan przez producenta instrukcj obs ugii monta u.

WSKAZOWKA: Je li urz dzenie jest u ytkowane w otwartej przestrzeni, nale y je za pomoc odpowiednich rodkéw (np. zadaszenie)
mo liwie najlepiej chroni przed wp ywami atmosferycznymi.

Sprawdzenie przed monta em

« Stwierdzenie uszkodze w transporcie

« Sprawdzenie kompletno ci

« Sprawdzenie zgodno ci danych o ud wigu na zbloczu dolnym i na urz dzeniu

Elektryczny wci  gnik a cuchowy z hakiem no  nym (wersja standardowa)
Hak no ny montuje si w pracy jednoci gnowejdug cz ci pa kazwrécon w prawo, aw pracy dwuci gnowejdug cz ci pa ka
zwrécon w lewo.

11 2/1

UWAGA: Nie zapomnie o podk adkach zabezpieczaj cych po monta upa ka.

©2018 Columbus McKinnon Industrial Products GmbH



175

Konstrukcja wsporcza musi mie odpowiednie wymiary, tak aby bezpiecznie przej wszystkie siy wynikaj ce zu ytkowania
urz dzenia.

Elektryczny wci  gnik a cuchowy z wézkiem jezdnym

Urz dzenia s dostarczane w stanie wst pnie zmontowanym, zaprojektowane dla podanego na tabliczce znamionowej przedzia u
wymiarowego d wigaréow A lub B. Przed monta em wci gnika a cuchowego nale y si upewni , e szeroko d wigara z torem
jezdnym mie cisi w zakresie regulacji dostarczonego woézka jezdnego.

Monta wdzka jezdnego

1. Nakr tki zabezpieczaj ce (poz. 9) i nakr tki sze ciok tne (poz. 2) wykr ci z trawers (poz. 1) i zdemontowa obie tarcze boczne
(poz. 6) z wbzka jezdnego.

2. Zmierzy szeroko po6 ki (wymiar ,b”) d wigara z torem jezdnym.

3. Ustawi dok adnie lub wst pnie wymiar ,B” mi dzy odsadzkami nakr tek okr gych (poz. 5) na czterech wolnych ko cach gwintu
trawersow (poz. 1).

Istniej ce w nakr tkach okr g ych cztery otwory musz przy tym by skierowane na zewn trz. Odst p ,B” mi dzy odsadzkami nakr tek
okr gych na trawersach nale y wybra tak, aby wymiar ,B” odpowiada szeroko ci pé ki ,b” + 4 mm luzu bocznego (wymiar ,A” po
ka dej stronie 2 mm). Nale y przy tym dba , by trawers rodkowy by ustawiony centralnie wzgl dem nakr tek okr g ych.

4. Zak adanie tarczy bocznej (poz. 6):

W tym celu wci ni te wtarcz boczn tuleje rozpr ne (poz. 8) musz zosta osadzone w jednym z przewidzianych do tego 4 otworéw
nakr tek okr gych (poz. 5). W razie potrzeby nale y nakr tki okr g e w tym celu nieznacznie przestawi lub wyregulowa .

5.Naoy podkadk (poz.3)idokr ci nakr tki sze ciok tne (poz. 2). Na koniec nakr ci si r ki nakr tki zabezpieczaj ce (poz.9) i
dokr ci je o¥ado % obrotu.

UWAGA: Nakr tki zabezpieczaj ce musz by zawsze zamontowane!

6.Lu nozaoy drug tarcz boczn (poz.6) na trawersy (poz. 1):
Podk adki (poz. 3), nakr tki sze ciok tne (poz. 2) oraz nakr tki zabezpieczaj ce (poz. 9) mo na do monta u wkr ci najpierw lekko.
7. Osadzi cay zmontowany wst pnie zesp6 na tor jezdny d wigara.

UWAGA: Mie na uwadze usytuowanie nap du (opcjonalnier czny lub elektryczny)!

8. Zamocowa drug tarcz boczn :

W tym celu wci ni te w tarcz boczn tuleje rozpr ne musz zosta osadzone ka da w jednym z przewidzianych do tego czterech
otworéw nakr tek okr g ych. W razie potrzeby nale y nakr tki okr g e w tym celu nieznacznie przestawi lub wyregulowa .

9. Dokr ci nakr tki sze ciok tne na drugiej tarczy bocznej:

Nakr tki zabezpieczaj ce mocno nakr ci idokr ci je 0¥ do % obrotu.

UWAGA: Nakr tki zabezpieczaj ce musz by zawsze zamontowane!

10. Nast pnie nale y przez przemieszczanie ca ego zmontowanego wst pnie zespo u sprawdzi , co nast puje:

¢ Czy na wszystkich kr kach jezdnych zachowano wymagany luz boczny (wymiar ,A” po ka dej stronie 2 mm) mi dzy wie cami
kr kéw jezdnych i kraw dzi zewn trzn toru jezdnego na d wigarze?

« Czy trawers rodkowy, a tym samym d wignica znajduje si centralnie pod d wigarem z torem jezdnym?

« Czy zamontowano wszystkie cztery nakr tki zabezpieczaj ce?

« Czy p yty boczne s réwnoleg e do siebie?

« Czy wszystkie kr ki jezdne opieraj si o tor jezdny nad wigarze i czy obracaj si podczas jazdy?

* Czy na p6 ce d wigara znajduj si jakie przeszkody?

« Czy zamocowanie i usytuowanie zderzakéw kra cowych jest prawid owe?
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A 2mm

Monta a cuchanap dur cznego (tylko wersje znap demb bnowym)

Do monta u a cucha nap dur cznego szczelina na zewn trznym skraju ko a a cucha nap dur cznego musi si znajdowa poni €j
prowadnicy tego a cucha.

a cuch nap dur cznego bez ko cawo y dowolnym ogniwem pionowo w t szczelin i przytrzymywa w niej, dopdki przez obrét
koa a cuchowego nie zostanie on przeprowadzony obok obu prowadnic a cucha.

UWAGA: Nie skr ci a cuchanap dur cznego przy monta ul!

Uruchamianie b bnowych wozkéw jezdnych odbywa si  przez ci gni cie nale cego do takiego wozka a cucha nap dur cznego.
Skracanie lub wyd u anie a cucha b bnowego (tylko wersje z nap dem b bnowym)

Dugo a cucha b bnowego dla nap dzanych wézkéw jezdnych nale y ustawi tak, aby jego odlego od powierzchni terenu
wynosi a od 500 mm do 1000 mm.

WSKAZOWKA: Ze wzgl déw bezpiecze stwa ogniwa spinaj ce do a cuchanap dur cznego mog by u yte tylko raz.

*«Znale w a cuchunap dur cznego niezgrzane ogniwo, otworzy je przez odgi cie i usun

*Wydu y lubskroci a cuchdopo danejdugo ci.

UWAGA: Nale y zawsze dodawa lubusuwa parzyst ilo ogniw a cucha.

e Za pomoc nowego ogniwa spinaj cego zamkn przez dogi cie wolne ko ce a cucha (przy przedu aniu a cucha nap du
r cznego potrzebne s dwa nowe ogniwa spinaj ce).

UWAGA: Zwraca uwag , aby przy monta unieskr ci wsobie a cuchanap dur cznego.

Monta ko coéwki a cucha

Woeci gnik a cuchowy jest dostarczany z prawid owo zamontowan ko céwk a cucha.

Ko céwka a cucha musi by zamontowana na pustym ci gnie a cucha no nego, tak aby pod ni znajdowao si co najmniej
1 ca kowicie wolne ogniwo a cucha.

Monta magazynu a cucha

U do u obudowy elektrycznego wci gnika a cuchowego CPV/F znajduj si trzy nak adki uchwytowe na opcjonalny magazyn a cucha.
Przed jego monta em nale y hak adunkowy opu ci do najni szego mo liwego po o enia, tak aby ko cowka a cucha uruchomia
wy cznik kra cowy na obudowie. Nast pnie mo na zamontowa magazyn a cucha. Dzi ki mocowaniu 3-punktowemu b dny monta

jest wykluczony.

UWAGA: Przy monta u krétkiej ruby nale ypami ta , e eb rubymusisi znajdowa po stronie zwréconej do silnika!

Pojemno  montowanego magazynu a cucha nigdy nie mo e by mniejszani dugo a cuchano negourz dzenia, na
ktorym maonby zao ony. Niebezpiecze stwo zerwania a cucha!

Wymaganie to obowi zuje tak e wtedy, kiedy urz dzenie jestu ywane wy cznie do wielokrotnego niewielkiego tylko
unoszenia adunkow.

WSKAZOWKA: W urz dzeniach wieloci gnowych dugo  a cucha no nego wynosi wielokrotno  mo liwej wysoko ci podnoszenial

Nale y zadba o to, aby obie nakr tki samozabezpieczaj ce nakr ci na ruby co najmniej tak daleko, eby ponad nakr tk wystawa o
1% gwintu.

Po wykonaniu monta u trzeba sprawdzi prawid owo dzia ania magazynu a cucha. W tym celu nale y podnosi hak adunkowy
przezca dugo a cucha no nego tak, aby zblocze dolne uruchomi o wy cznik kra cowy. Podczas czynno ci podnoszenia nale y
kontrolowa atwo wchodzenia a cucha no nego do magazynu a cucha.
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PO CZzZENIE ELEKTRYCZNE

UWAGA: Prace przy urz dzeniach elektrycznych mog by wykonywane tylko przez wykwalifikowanych elektryk6 w lub przez
autoryzowany przez producenta warsztat d wignicowy. Obowi  zuj postanowienia przepiséw lokalnych, jak np. EN 6020  4-
1/VDE 0113-1 lub EN 60204-32 / VDE 0113.

Przygotowania

* Przed pracami w instalacji elektrycznej nale y od czy urz dzenie od napi cia. W tym celu nale y wy czy wy cznik sieciowy
(wy cznik d wigu) i zabezpieczy go przed niezamierzonym w czeniem albo wyci gn  z gniazda wtyczk sieciow .

* Przed pod czeniem wci gnika a cuchowego do instalacji elektrycznej nale y sprawdzi , czy informacje elektryczne z tabliczki
znamionowej s zgodne z danymi lokalnej sieci.

Pod czenie urz dzenia sterowniczego

«Dugo pod czenia urz dzenia sterowniczego nale y dostosowa do warunkéw lokalnych. Dugo elementu odci aj cego nale y
dobra tak, aby nie obci a on przewodu sterowniczego. Ko ce kabla nale y wyposa y w tulejki kablowe.

« Schemat obwodowy znajduje si przy urz dzeniu.

Przy czenie do sieci (urz dzenie 3-fazowe)

Do przy czenia do sieci nale y stosowa 4- y owy, izolowany kabel z elastyczn lic . Przew6d ochronny musi przy tym by du szy ni
yy pr dowe. Przekrdj kabla winien wynosi min. 1,5 mm?, a jego dugo najwy ej 50 m. Zabezpieczenia dla poszczegdlinych modeli

podano w tabelach.

Ko ce kabla nale y wyposa y w tulejki kablowe.

Przed przy czeniem kabla do od cznika albo do sieci musi on by pod czony do elektrycznego wci gnika a cuchowego.

e W urz dzeniach z elektrycznym woézkiem jezdnym (CPV/F-VTE/F) trzy fazy pr dowe kabla sieciowego przy cza si na listwie
zaciskowej w skrzynce sterowniczej wézka. Przewdd ochronny przy cza si nast pnie do specjalnego zacisku ochronnego w skrzynce
rozdzielczej wei gnika a cuchowego.

* W urz dzeniach bez elektrycznego wdzka jezdnego kabel sieciowy przy cza si do transformatora za pokryw obudowy (rys. 18,
poz. 3). Widlast ko céwk zaciskow kabla ochronnego przykr ca si za pomoc ruby i podk adki p atkowej do blachy
transformatora.

« Sprawdzenie kierunku obrotu silnika:

Za czony schemat po cze jestsporz dzony wed ug powszechnie obowi zuj cej normy dla pola wiruj cego w kierunku prawym. Je i
sie u ytkownika nie jest zgodna zt norm ije li po w czeniu od cznika lub doprowadzenia zasilania i wci ni ciu przycisku na
urz dzeniu sterowniczym nast puje opuszczanie, natychmiast wy czy urz dzenie i zamieni wzajemnie dwa z trzech przy cze
fazowych w skrzynce rozdzielczej.

Przy czenie do sieci (urz dzenie 1-fazowe)

Do przy czenia do sieci nale y stosowa 3- y owy, izolowany kabel z elastyczn lic . Przewdd ochronny musi przy tym by du szy ni
yy pr dowe. Przekrdj kabla winien wynosi min. 1,5 mm?, a jego dugo najwy ej 50 m. Zabezpieczenia dla poszczegd6linych modeli

podano w tabelach.

Ko ce kabla nale y wyposa y w tulejki kablowe.

Przed przy czeniem kabla do od cznika albo do sieci musi on by pod czony do elektrycznego wci gnika a cuchowego.

W urz dzeniach z elektrycznym wézkiem jezdnym (CPV/F-VTE/F) przewoéd N, przewod fazowy i przewdd ochronny przy cza si na

odpowiednich listwach zaciskowych w skrzynce sterowniczej wozka.

* W urz dzeniach bez elektrycznego wdzka jezdnego kabel sieciowy przy cza si na listwie zaciskowej blachy urz dzenia steruj cego

mechanizmem podnoszenia.

UWAGA: Nie wolno zmienia  ustawie przeka nika czasowego (niem. ZR)!

Obudow otworzy dopiero 3 minuty pood  czeniu od sieci. Istnieje niebezpiecze  stwo pora enia pr dem z jeszcze
nieroz adowanych kondensatoréw.

Drugi koniec kabla przy czeniowego po zamkni ciu pokrywy obudowy pod czy dowy czonego od cznika lub do sieci.
UWAGA: W adnym wypadku nie wolno zmienia przy cze wurz dzeniu sterowniczym!

Ustawianie wy cznika kra cowego przek adni (opcja)

Je li montowana d wignica jest wyposa ona w wy cznik kra cowy przek adni, to bezwzgl dnie nale y przed uruchomieniem
dostosowa punkty wy czenia do sytuacji roboczej. Ustawienie tych punktéw wy czenia mo e zaréwno wci gark linow i adunek,
jak i operatora uchroni przed szkodami wzgl dnie powa nymi obra eniami.

Zuwagi nadu liczb niemo liwych do przewidzenia scenariuszy u ytkowych producent nie még dokona tych ustawie .

WSKAZOWKA: Na yczenie mo emy dostarczy wy czniki kra cowe przek adni maj ce do 6 dalszych krzywek w czaj cych.

Prze o enie wy cznika kra cowego przek adni nale y wybra wed ug drogi do wy czenia (odleg o ci mi dzy najwy szym i najni szym
punktem wy czenia).
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SPRAWDZENIE DZIA ANIA PO MONTA U

Przed pierwszym uruchomieniem po monta u nale y najpierw nasmarowa ko a z bate woézka jezdnego (opcjonalnie, wézek b bnowy,
elektryczny) oraz a cuch no ny w stanie nieobci onym (patrz tabela na stronie 9).

Na koniec, zanim wci gnik a cuchowy wejdzie do regularnej eksploatacji, nale y dokona jeszcze nast puj cych sprawdze :

* Czy wszystkie ruby mocuj ce na mechanizmie podnoszenia i wézku jezdnym (opcja) s mocno dokr cone i zabezpieczone?

* Czy na torze d wigu zamontowano zderzaki kra cowe?

*«Czy nap d a cuchowy jest prawid owo przewleczony?

* Ko céwka a cucha musi bezwzgl dnie by zamontowana na wolnym ko cu a cucha (ci gnie pustym).

* Przed ka dym uruchomieniem urz dze dwu- i wieloci gnowych nale y si upewni , e a cuch no ny nie jest skr cony ani spleciony.
W urz dzeniach o dwdch ci gnach skr cenie mo e wyst pi np. w razie wywrdcenia zblocza dolnego.

* Przejecha drog podnoszenia bez adunku. a cuch musisi porusza réwnomiernie.

Sprawdzenie sprz ga po lizgowego przez najechanie zbloczem dolnym i ko céwk a cucha na obudow . Ruch podnoszenia lub
opuszczania musi zosta b yskawicznie zatrzymany.

Sprawdzenie sprz g a po lizgowego za pomoc obci nika prébnego (min. 125% obci  enia znamionowego, maks. 5 sek.).

« Sprawdzi dzia anie hamulca pod obci eniem znamionowym przy czynno ci podnoszenia i opuszczania.

« Sprawdzaj c wozki jezdne, przejecha ca tras jazdy bez adunku. Luz boczny mi dzy kr kiem jezdnym i p6 k d wigara musi przy
tym by zgodny z wymaganiami. W kra cowych po o eniach na torze jezdnym sprawdzi pozycje zderzakow.

KONTROLA PRZED PIERWSZYM URUCHOMIENIEM

Zgodnie z istniej cymi krajowymi/mi dzynarodowymi przepisami zapobiegania wypadkom wzgl. przepisami bezpiecze stwa pracy
d wignice musz by sprawdzane przez wykwalifikowan osob

« zgodnie z ocen zagro e dokonan przez u ytkownika,

« przed pierwszym uruchomieniem,

« przed ponownym uruchomieniem po wy czeniu z eksploataciji,

 po dokonaniu zasadniczych zmian,

« lecz przynajmniej 1 x rocznie.

Rzeczywiste warunki pracy (np. w galwanotechnice) mog dyktowa kontrole w krétszych odst pach czasu.

Sprawdzenia te polegaj g o6wnie na kontroli wizualnej i kontroli dzia ania, maj cymi na celu zapewnienie, e urz dzenie jest w
bezpiecznym stanie, a ewentualne wady i uszkodzenia, spowodowane np. niew a ciwym transportem lub sk adowaniem, zostan

ujawnione i usuni te.

Nale y oceni stan elementéw konstrukcyjnych pod wzgl dem uszkodze , zu ycia, korozji lub innego rodzaju zmian oraz potwierdzi

kompletno iskuteczno urz dze bezpiecze stwa.

Jako osoby wykwalifikowane mo na traktowa m. in. monteréw-konserwatoréw producentéw lub dostawcow. Przedsi biorca mo e te

zleci t kontrol odpowiednio wyszkolonemu profesjonalnemu personelowi w asnego zak adu. Kontrole musz by inicjowane przez
u ytkownika.

Uruchomienie i powtarzaj ce si kontrole musz by udokumentowane (np. w wiadectwie zak adowym CMCO).

Uszkodzenia lakieru powinny by naprawione w celu unikni cia korozji. Wszystkie po czenia przegubowe i powierzchnie lizgowe
powinny by lekko nasmarowane olejem. W przypadku silnego zabrudzenia urz dzenie nale y oczy ci .

Je i d wignica jest stosowana jako d wig, to przed jej pierwszym uruchomieniem winien nast pi odbiér przez rzeczoznawc

d wigowego. Nale y go udokumentowa w ksi ce kontroli d wigu. Powo ania rzeczoznawcy d wigowego winien dokona u ytkownik.

U YTKOWANIE

Ustawienie, konserwacja, obs uga

Ustawienie, konserwacj albo samodzieln obsug d wignic mo na powierza tylko osobom zaznajomionym z tymi urz dzeniami.
Musz oni mie od przedsi biorcy polecenie ustawienia, konserwacji albo obs ugiwania urz dze . Ponadto operatorowi musz by
znane zasady zapobiegania wypadkom.

Kontrola przed rozpocz  ciem pracy

Przed ka dym rozpocz ciem pracy nale y sprawdzi urz dzenie wraz z urz dzeniami no nymi, wyposa eniem i konstrukcj no n pod
wzgl dem widocznych wad i usterek. Ponadto nale y sprawdzi hamulec i prawid owo podwieszenia urz dzenia i adunku. W tym
celu nale y przy u yciu urz dzenia adunek tylko na krétk odlego podnie , a nast pnie ponownie opu ci lub odci y . Wybor i
zwymiarowanie odpowiedniej konstrukcji no nej nale y do obowi zkéw u ytkownika.
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Sprawdzenie a cuchano nego
a cuch no ny nale y sprawdzi pod k tem wad zewn trznych, odksztace , p kni , w eréw korozyjnych, zu ycia i dostatecznego
smarowania.

Sprawdzanie ko céwki a cucha
Ko céwka a cucha musi bezwzgl dnie by zamontowana na wolnym ko cu a cucha (ci gnie pustym).

Sprawdzenie biegu a cucha
Przed ka dym uruchomieniem urz dze dwu- i wieloci gnowych nale y si upewni , e a cuch no ny nie jest skr cony ani spleciony.
W urz dzeniach dwu- lub wieloci gnowych skr cenie mo e wyst pi np. w razie wywrdcenia zblocza dolnego (rys. 13).

Sprawdzenie haka no nego i haka adunkowego
Sprawdzenie hakéw no nych lub adunkowych pod k tem odksztace , p kni , uszkodze , zu yciaiw eréw korozyjnych.

Sprawdzenie wy cznika kra cowego

Je li hak adunkowy dojedzie do mechanizmu podnoszenia, wy cznik kra cowy musi b yskawicznie zako czy ruch podnoszenia i
wy czy silnik. Hak adunkowy mo na wtedy tylko opuszcza .

Tak samo musi by automatycznie zatrzymany ruch opuszczania, gdy tylko hak adunkowy osi gnie najni sze po o enie uwarunkowane
dugo ci a cuchano nego. Hak adunkowy mo na wtedy tylko podnosi .

Sprawdzenie trawersy (w woézkach jezdnych)

Sprawdzenie prawid owo ci monta u trawers oraz kontrola wzrokowa pod k tem wad zewn trznych, odksztace . p kni , zu ycia i
w eréw korozyjnych.

W szczegolno ci nale y przy tym zwraca uwag na prawid owo monta u tulei rozpr nych w trawersach rodkowych (patrz rys. 10).

Sprawdzenie ustawienia szeroko  ci wozka jezdnego

W urz dzeniu z wézkiem jezdnym nale y po obu stronach zachowa wymagane warto ci odleg o ci mi dzy obrze em kr ka jezdnego
i zewn trzn kraw dzi d wigara (patrz strona XX, rys. XX).

Zwi kszenie ustawienia, aby np. przejecha krzywizn o mniejszym promieniu, jest niedopuszczalne.

Przemieszczanie d wignicy
Kr kowy wozek jezdny:
Przez przesuwanie zawieszonego urz dzenia (np. d wignicy) lub podwieszonego adunku.

Wézek b bnowy:
Przez ci gni cie nale cego do takiego wézka a cucha nap dur cznego.

Elektryczny wozek jezdny:

Przez wci ni cie przycisku  lub  naurz dzeniu sterowniczym.

W urz dzeniach o dwoch stopniach pr dko ci ni sza pr dko jest przydzielona do 1., a wy sza do 2. stopnia przycisku. Ni szej
pr dko cimo nau ywa tylko na krétkich odcinkach.

UWAGA: Nigdy nieci gn za kabel sterowniczy. Podwieszone adunki mo na tylko przesuwa

Obs uga ustalacza (opcja dla wersji ze zintegrowany ~ m r cznym wozkiem jezdnym)

Ustalacz s u y do atwego unieruchomienia nieobci onego wozka jezdnego (pozycja parkowania np. w egludze). Przez poci gni cie
odpowiedniego ci gna a cucha nap du r cznego, tak aby koo a cucha obraca o si w kierunku ruchu wskazéwek zegara, szcz ka
hamulcowa zostaje doci ni ta do pé ki d wigara. a cuch nale y przy tym poci gn  z maksymaln si r ki. Poci gni cie drugiego
ci gna a cucha powoduje ponowne zwolnienie ustalacza.

Podwieszanie adunku

Do podwieszania adunku mog by u ywane tylko zawiesia dopuszczone i sprawdzone. a cucha no nego nie wolno u ywa do
oplatania adunku. adunek podwiesza zawsze na spodzie haka. Ko ca haka nie wolno obci a . Usuwanie pa ka bezpiecze stwa z
haka adunkowego jest niedopuszczalne.

Podnoszenie/opuszczanie adunku

Czynno podnoszenia inicjuje si przez wci ni cie przycisku , a czynno opuszczania — przez wci ni cie przycisku . W
urz dzeniach o dwdch stopniach pr dko cini sza pr dko jest przydzielona do 1., a wy sza do 2. stopnia przycisku. Ni szej pr dko ci
mo nau ywa tylko na krétkich odcinkach.

Do podnoszenia adunku z pod o a nale y u ywa zawsze najmniejszej dost pnej pr dko ci podnoszenia. Dopiero z t pr dko ci
nale ynaci gn a cuch no ny, ktéry przy podnoszeniu adunku z pod o a nie mo e zwisa .

Ko céwki ograniczaj ce podnoszenie (ko cowki a cucha) nie mog by u ywane jako roboczy ogranicznik podnoszenia.

Wy czniki kra cowe

Urz dzenie jest seryjnie wyposa one w dwa wy czniki kra cowe dla najni szego i najwy szego po o enia haka adunkowego.
Wy czniki kra cowe su bezpiecze stwuiich naje d anie nie mo e by praktyk robocz .
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Wy cznik awaryjny
W sytuacji awaryjnej mo na zatrzyma wszystkie ruchy przez wci ni cie czerwonego przycisku grzybkowego.

UWAGA: Urz dzenie nie zostaje tym samym od czone od napi cia!

W celu zwolnienia przekr ci przycisk zgodnie z ruchem wskazéwek zegara.

KONTROLA, KONSERWACJA | NAPRAWA

« Prace konserwacyjne i przegl dy mog wykonywa tylko osoby uprawnione.

« Kontrola winna obejmowa sprawdzenie kompletno ci i skuteczno ci urz dze bezpiecze stwa oraz stanu urz dzenia, elementow
zawiesia, wyposa enia i konstrukcji no nej.

* Podane przepisy konserwacyjne odnosz si do normalnych warunkéw u ytkowania. W warunkach utrudnionego u ytkowania, np. w
otoczeniu zawieraj cym kwasy, okresy mi dzyprzegl dowe nale y odpowiednio skrdci .

« Elektryczny wci gnik a cuchowy Yale CPV/F jest zgodnie z FEM 9.511 zakwalifikowany do grupy nap déw 1Am/M4. Wynika z tego
teoretyczny okres u ytkowania wynosz cy 800 godzin pe nego obci enia.

Przy u ytkowaniu zgodnym z t kwalifikacj rzeczywisty okres u ytkowania wynosi ok. 10 lat. Po up ywie tego okresu konieczny jest
remont kapitalny. Bli sze wskazéwki na ten temat s zawarte w BGV D6 lub FEM 9.755.

UWAGA: Po wykonaniu prac konserwacyjnych konieczne jest wykonanie kontroli dzia ania pod obci eniem znamionowym.

Kontrole do przeprowadzania codziennie

« Kontrola wzrokowa pod wzgl dem uszkodze mechanicznych urz dzenia sterowniczego oraz wszystkich doprowadze .
« Sprawdzenie dzia ania hamulca (wraz z wci ni ciem przycisku WY  CZNIKA AWARYJNEGO)

« Sprawdzenie dzia ania wy cznikdw kra cowych

« Sprawdzenie dzia ania zabezpieczenia przeci eniowego

*We wci gnikach elektrycznych z wozkiem jezdnym:

« Sprawdzenie ca ej powierzchni bie nej pod k tem przeszkéd

« Sprawdzenie zderzakéw kra cowych pod k tem pewno ci ich zamocowania

Regularne przegl dy, konserwacja i kontrola

Zgodnie z istniej cymi krajowymi/mi dzynarodowymi przepisami zapobiegania wypadkom wzgl. przepisami bezpiecze stwa pracy
d wignice musz by sprawdzane przez wykwalifikowan osob

* zgodnie z ocen zagro e dokonan przez u ytkownika,

« przed pierwszym uruchomieniem,

* przed ponownym uruchomieniem po wy czeniu z eksploataciji,

¢ po dokonaniu zasadniczych zmian,

« lecz przynajmniej 1 x rocznie. Rzeczywiste warunki pracy (np. w galwanotechnice) mog dyktowa kontrole w krotszych odst pach
czasu.

Prace naprawcze mog wykonywa tylko warsztaty specjalistyczne, ktére stosuj oryginalne cz ci zamienne Yale. Kontrola
(polegaj ca g éwnie na ogl dzinach i sprawdzeniu dzia ania) winna obejmowa sprawdzenie kompletno ci i sprawno ci wszystkich
urz dze zabezpieczaj cych oraz stanu urz dzenia, elementéw zawiesia, wyposa enia i konstrukcji no nej pod k tem uszkodze ,
Zu ycia, korozji oraz innych zmian.

Uruchomienie i powtarzaj ce si kontrole musz by udokumentowane (np. w wiadectwie zak adowym CMCO).

Na danie stowarzyszenia zawodowego nale y przedstawi wyniki kontroli i wykaza prawid owo wykonanych napraw.

Je li d wignica (o ud wigu od 1t) jest zamontowana na wozku jezdnym ub w nim, albo je li adunek podniesiony t d wignic jest
poruszany w jednym lub kilku kierunkach, urz dzenie uwa a si za d wig i nale y w razie potrzeby przeprowadzi dalsze kontrole
zgodnie z DGUV Vorschrift 52 dot. d wigow.

Uszkodzenia lakieru powinny by naprawione w celu unikni cia korozji. Wszystkie po czenia przegubowe i powierzchnie lizgowe
powinny by lekko nasmarowane olejem. W przypadku silnego zabrudzenia urz dzenie nale y oczy ci .

UWAGA: Podczas sprawdzanianale ywy czy zasilanie elektryczne, chyba e rodzaj sprawdzenia to wyklucza!

Konserwacja a cuchano nego

a cuchy no ne s utwardzonymi dyfuzyjnie a cuchami o wymiarach 4 x 12,2 DAT, 5 x 15,1 DAT, 7,1 x 20,5 DAT i 11,3 x 31 DAT.
Elektryczny wci gnik a cuchowy CPV/F zosta zaprojektowany specjalnie do tego rodzaju a cucha. Z tego wzgl du mog by
u ywane tylko a cuchy, ktére zosta y zatwierdzone przez producenta specjalnie do tego wci gnika a cuchowego.

W przypadku niespe nienia tego wymagania ustawowa r kojmia lub gwarancja CMCO Industrial Products GmbH wygasa ze skutkiem
natychmiastowym.

Smarowanie a cuchano nego

a cuch no ny nale y nasmarowa przed pierwszym uruchomieniem i co miesi c, lecz najp6 niej po 50 godzinach pracy. W
ekstremalnych warunkach, jak np. przy zwi kszonym oddziaywaniu py 6w lub szczegoélnie utrudnionym u ytkowaniu, nale y
odpowiednio skroci  te okresy.

Staranne smarowanie a cucha no nego mo e wydu y jego ywotno 20-, a nawet 30-krotnie w poréwnaniu z a cuchem
niekonserwowanym.

* Przed nasmarowaniem nale y a cuch oczy ci . Opalanie jest niedopuszczalne. Nale y stosowa metody czyszczenia nieagresywne
dla

materiau a cucha (np. odt uszczanie w parze rozpuszczalnika, alkaliczne odt uszczanie zanurzeniowe).

Unika nale y metod czyszczenia, ktére mog powodowa krucho wodorow , np. trawienia lub zanurzania w kwa nych roztworach,
oraz obrobki powierzchni mog cej zakry p kni cia lub uszkodzenia.

¢ a cuch nale y smarowa w stanie odci onym, aby w miejscach przegubowych mog a si utworzy warstewka smaru. Mo e to si
odbywa np. przez zanurzenie w oleju.

Kontrola zu ycia

a cuch no ny nale y sprawdza pod wzgl dem uszkodze mechanicznych co 3 miesi ce, lecz najp6 niej po 200 godzinach pracy.
Ka dorazowe warunki pracy mog wymaga skrocenia okreséw mi dzy kontrolami.

Kontrola wzrokowa Na ca ej d ugo ci a cuchanie mo eby p kni ,odksztace , karbéw itp.

a cuchy ze stali okr gej trzeba wymieni , je li pierwotna grubo  znamionowa ,d” najbardziej zu ytego ogniwa zmniejszya si o
wi cejni 10% albo je li a cuchwydu y si na jednej podzia ce ,t” 0 5% lub na 11 podzia kach (11 x t) 0 2%. Warto ci znamionowe i
granice zu ycia podano w poni szych tabelach.
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W przypadku przekroczenia jednej z warto ci granicznych nale y a cuch no ny niezw ocznie wymieni .

11 xp,

d = Nenndicke der Kette / Nominal thickness of chair
Epaisseur nominale de la cha’ne 5
d,, d, = Istwert / Actual value / Valeur rZelle
+
, _4+d
2

min,

20,9d 1

Wymiana a cuchano nego

W celu wymiany a cucha no nego nale y wci gnik a cuchowy zawiesi ipod czy do rod a energii.

Wymian a cucha no nego kwalifikuj cego si do wymiany mo e wykona tylko autoryzowany warsztat specjalistyczny.
WSKAZOWKA: Wymiana a cucha no nego jest operacj wymagaj ¢ udokumentowania!

Wersja jednoci gnowa

1. Demonta zblocza dolnego

Zluzowa obie ruby z bem walcowym i rozdzieli po owy sprz gu.

2. Demonta ko coéwki a cucha

Poluzowa obie ruby na ko céwce a cucha. Koniec a cucha jest wowczas wolny. ci gn  odb6j najazdowy.

3. Wci ganie nowego a cucha

Przedostatnie ogniwo na ci gnie pustym starego a cucha rozci na ksztat litery c. Dugo wyci tego odcinka musi przy tym by
przynajmniej réwna grubo ci ogniwa a cucha. Potem usun ostatnie ogniwo i zawiesi nowy a cuch na ogniwie w kszta cie litery c.
Zgrzewy nowego a cucha no nego musz si przy tym bezwzgl dnie znajdowa w jednej linii z ogniwami a cucha przeznaczonego
do wymiany! Nast pnie mo nawci gn  a cuch znajni sz mo liw pr dko ci , wciskaj c przycisk

UWAGA: Ogniwo w kszta cie litery ¢ nie mo esi ré ni ksztatemzewn trznym i wymiarami od ogniwa zamkni tego, w
przeciwnym razie przy wci  ganiu a cucha nie przejdzie g adko przez mechanizm podnosze  nia. Niebezpiecze stwo
uszkodzenia mechanizmu podnoszenia! Niebezpiecze stwo zerwania a cucha!

4. Zamontowanie ko céwki a cucha i zblocza dolnego

Gdy tylko ogniwo a cucha w kszta cie litery ¢ przejdzie przez mechanizm podnoszenia, mo na odczepi stary a cuch no ny i usun
go razem z ogniwem pomochiczym w kszta cie litery c. Przed ponownym zamontowaniem ko cowki a cucha lub zblocza dolnego
nasun odboje najazdowe na ko ce nowego a cucha no nego. Przy sk adaniu zblocza dolnego nale y ponownie nasmarowa
g 6wk haka.

UWAGA: Ko cowk a cuchatrzebazao y tak, aby po monta uwystawa o co najmniejlogniwo a  cucha. Zawsze u ywa
nowych nakr tek sze ciok tnych z elementem zaciskowym.

5. Przed uruchomieniem nale y nasmarowa a cuch no ny i przetestowa dzia anie nap du a cuchowego w stanie nieobci onym.

Wersja dwuci gnowa

Przed rozpocz ciem prac nale y si upewni , e zblocze dolne jest ca kowicie odci one.

1. Demonta sworznia a cucha

W wersji dwuci gnowej sworze a cucha znajduje si  na dolnej stronie obudowy wci gnika a cuchowego. Najpierw trzeba wykr ci
cztery ruby z bem walcowym (3) kotwy a cucha (1). Potem wybija si sworze a cucha (2) za pomoc trzpienia.

UWAGA: Nie uszkodzi  sworznia i jego gniazda.

2. Demonta ko coéwki a cucha

Usun obie ruby. a cuch jest wowczas wolny.

3. Wci ganie nowego a cucha

Przedostatnie ogniwo na ci gnie pustym starego a cucha rozci na ksztat litery c. Dugo wyci tego odcinka musi przy tym by
przynajmniej rowna grubo ci ogniwa a cucha. Potem usun ostatnie ogniwo i zawiesi nowy a cuch na ogniwie w kszta cie litery c.
Zgrzewy nowego a cucha no nego musz si przy tym bezwzgl dnie znajdowa w jednej linii z ogniwami a cucha przeznaczonego
do wymiany! Nast pnie mo nawci gn  a cuch z najni sz mo liw pr dko ci , wciskaj c przycisk . Koniec ci gna adunkowego
starego a cucha no nego nale y przy tym utrzymywa stale w lekkim naci gu, aby zapewni g adkie i proste przewleczenie przez
mechanizm podnoszenia i zblocze dolne.
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UWAGA: Ogniwo w kszta cie litery ¢ nie mo esi ré ni ksztatemzewn trznym i wymiarami od ogniwa zamkni tego, w
przeciwnym razie przy wci  ganiu a cucha nie przejdzie g adko przez mechanizm podnosze  nia. Niebezpiecze stwo
uszkodzenia mechanizmu podnoszenia! Niebezpiecze stwo zerwania a cuchal!

4. Monta ko céwki a cucha

Gdy tylko ogniwo a cucha w kszta cie litery ¢ przejdzie przez mechanizm podnoszenia i zblocze dolne, mo na odczepi stary a cuch
no nyiusun go razem z ogniwem pomocniczym w kszta cie litery c. Nast pnie nale y nasun  odbdj najazdowy na koniec ci gna
pustego a cuchaizamontowa ko céwk a cucha. Po monta uko céwki a cucha co najmniej 1 ogniwo a cucha musi wystawa .

5. Monta sworznia a cucha

Przed monta em nale y zbada sworze a cucha pod k tem ewentualnych p kni . Nast pnie wprowadzi pierwsze ogniwo ci gna
a cucha no nego po stronie adunku do odpowiedniego wyci cia na dolnej stronie obudowy wci gnika elektrycznego.

Nast pnie nale y kotw a cucha ponownie zamocowa rubami na obudowie. U ywa si do tego nowych, wst pnie powlekanych rub
bezpiecze stwa, ktére mog by u yte tylko raz.

Momenty dokr cania rub mocuj cych:

M5 = 8Nm / M6 = 10Nm / M8 = 25Nm / M10 = 48Nm
Wytrzyma o funkcjonalna po ok. 60 minutach

Czas utwardzenia w temperaturze pokojowej ok. 24 godzin.

6. Sprawdzenie dzia ania

Przed ka dym uruchomieniem urz dze dwu- i wieloci gnowych nale y si upewni , e a cuch no ny nie jest skr cony ani spleciony.
W urz dzeniach o dwdch ci gnach skr cenie mo e wyst pi w razie wywrécenia si zblocza dolnego. Je li ci gno a cucha jest
skr cone, trzeba ponownie zdj a cuch z urz dzenia i nawlec go od nowa. Niekiedy wymaga do oddzielenia ostatniego ogniwa
a cucha.

7. Przed uruchomieniem nale y nasmarowa a cuch no ny i przetestowa dzia anie nap du a cuchowego w stanie nieobci onym.

Konserwacja haka adunkowego

Sprawdzenie haka adunkowego pod k tem odkszta cenia, uszkodze , p kni cia powierzchni, zu ycia i korozji nale y przeprowadza w
miar potrzeby, lecz co najmniej raz w roku. Dane warunki pracy mog te wymaga skrocenia okreséw mi dzy kontrolami. Haki, ktére
zostay odrzucone podczas kontroli, nale y wymieni na nowe. Spawanie hakéw, np. w celu naprawy miejsc zu ytych, jest
niedopuszczalne.

Haki musz by wymienione, je li rozwarcie ich gardzieli zwi kszy o si 0 10% albo je li wymiary znamionowe zmniejszy y si  wskutek
zu ycia o 5%. Warto ci znamionowe i granice zu ycia podano w poni szej tabeli. W przypadku przekroczenia warto ci granicznych
nale y elementy niezw ocznie wymieni .
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Konserwacja wézka jezdnego (o ile wyst puje)

Nale y kontrolowa w szczegdlno ci nast puj ce elementy:

« Tarcze boczne: Pod k tem p kni lub odkszta ce , zw aszcza w obr bie po cze rubowych.

« Kr ki jezdne: Kontrola wzrokowa pod wzgl dem p kni . Zu ycie obrze y kr koéw jezdnych. Nasmarowa odboczk .
* Trawersy: Pod k tem p kni iodksztace , w szczegdlno ciw obr bie gwintow.

« Nakr tki mocuj ce: Kontrola mocnego osadzenia i dokr cenia rub, nakr tek i zabezpiecze .

Wsp6 czynnik ograniczenia si y zabezpieczenia przec i eniowego
Wsp6 czynnik ograniczenia siy wed ug EN 14492-2:2010 wynosi DAL=1,55. Maksymaln si , wyst puj ¢ w chwili zadzia ania
zabezpieczenia przeci eniowego, oblicza si w zale no ci od masy ca kowitej nast puj co:
FLIM = ( DAL xmRC + mH - mRC) x g
DAL =1,55
mRC = ud wig mechanizmu podnoszenia [kg]
mH = obci enie mechanizmu podnoszenia [kg]
obci enie mechanizmu podnoszenia mH: Obci enie, ktére obejmuje wszystkie masy adunku réwne ud wigowi mechanizmu
podnoszenia, urz dzenia no nego i nawleczonych na stae urz dze chwytaj cych, np. hakéw, chwytakéw, elektromagneséw, belek
podno nych, chwytakéw pré niowych.
g = przyspieszenie ziemskie (9,81 m/s2)

Kontrola i ustawienie zabezpieczenia przeci eniowego
UWAGA: Ustawienia zabezpieczenia przeci eniowego mo e dokona tylko osoba wykwalifikowana.

UWAGA: Urz dzenie jest w czasie tej czynno  ci gotowe do pracy i istnieje niebezpiecze stwo obra e przez obracaj ce si
elementy.

UWAGA: Wynik kontroli i ustawienia zabezpieczeniap  rzeci eniowego nale ywpisa doksi ki kontroliurz dzenia!

Urz dzenie jest seryjnie wyposa one w zabezpieczenie przeci eniowe. Zabezpieczenie to jest fabrycznie ustawione na 145% + 10%
obci enia znamionowego i niezawodnie zapobiega przeci eniu urz dzenia przy podnoszeniu adunkéw. Ustawienie i kontrol
zabezpieczenia przeci eniowego mo e wykona tylko autoryzowany personel fachowy.

* Poluzowa cztery ruby z bem walcowym (poz. 1) os ony wentylatora (poz. 2).

*« Oson wentylatora (poz. 2) zdj , zdemontowa pier cie osadczy (poz. 3), ko o wentylatora (poz. 4) i wpust (poz. 5).

« Za pomoc klucza do nakr tek czo owych otworowych wed ug DIN 3116 (poz. 6) poluzowa nakr tk regulacyjn przeciwnie do ruchu
wskazéwek zegara do oporu.

UWAGA: Nakr tka regulacyjna jest zabezpieczona przed odkr ceniem (Loctite® 243). W celu jej poluzowania mo e by
konieczne podgrzanie okolicy nakr tki regulacyjnej do maksymalnie 80°C (np. za pomoc dyszy gor cego powietrza).
Pozosta o ci zabezpieczenia przed odkr ceniem nale yusun |, nie pozostawiaj c resztek.

Po ponownym wyregulowaniu nakr  tki regulacyjnejnale yj bezwzgl dnie znéw zabezpieczy rodkiem Loctite® 243!

* Przy podwieszonym adunku prébnym nale y obraca nakr tk rowkow zgodnie z ruchem wskazéwek zegara tak d ugo, a zacznie
si podnoszenie adunku prébnego.

UWAGA: Maksymalny czas dzia ania zabezpieczeniaprz eci eniowego wynosi 60 sekund. Potem urz ~ dzenie trzeba sch odzi
do temperatury pokojowej (min. 20 minut).

« Sk adanie odbywa si w odwrotnej kolejno ci.
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Konserwacja przek adni
Przek adnia jest w du ym stopniu bezobs ugowa. Prace konserwacyjne przy niej ograniczaj si do przestrzegania termindéw wymiany
oleju.

Konserwacja silnika
W normalnych warunkach silnik jest bezobs ugowy i nie wymaga specjalnej kontroli. W utrudnionych warunkach nale y przywi zywa
szczegblin wag do dostarczania silnikowi dostatecznej ilo ci powietrza. W tym calu nale y urz dzenie regularnie czy ci .

Hamulec elektromagnetyczny

Konserwacja tego hamulca ogranicza si  do kontroli znamionowej drogi luzowania (szczeliny powietrznej hamulca).

Wymiar szczeliny powietrznej hamulca wynosi od 0,15 do 0,30 mm. Jego zachowywanie zapewnia krétkie czasy zadzia ania i niewielki
haas w czenia. Je li zu ycie ok adziny hamulcowej jest tak znaczne, e szczelina powietrzna osi gn a swoj maksymalnie
dozwolon warto , nale y ok adzin hamulcow wymieni .

Nale y zachowywa nast puj ce wymiary drogi luzowania:

* Zmierzy szczelinomierzem drog luzowania SLU mi dzy tarcz kotwicow i elementem elektromagnetycznym.
« Pomierzon drog luzowania poréwna z maksymalnie dopuszczaln drog luzowania (SLU maks., patrz tab. 5).
« W razie konieczno ci wymieni wirnik z ok adzin ciern .

UWAGA: Nie wolno doprowadza  do zetkni ciasi ok adzin hamulcowych silnika ze smarami itp.

UWAGA: Podczas sprawdzania drogi luzowania silnik n ~ ie mo e pracowa , aurz dzenie musiby nieobci one!
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Wymontowanie hamulca elektromagnetycznego (rys. 18)
UWAGA: Urz dzenie niemo eby podnapi ciem!
« Zdemontowa pokryw (sterowanie) (poz. 2). W tym celu poluzowa cztery ruby z bem walcowym (poz. 1).

« Zdemontowa transformator albo blach sterowania stycznikowego (poz. 3). W tym celu poluzowa trzy ruby.

e Poluzowa ruby z bem walcowym o gnie dzie sze ciok tnym (poz. 4) hamulca i ci gn  hamulec (poz. 5) (w razie potrzeby
od czy przewdd sterowniczy od p ytki drukowanej).

« Po wymianie hamulca spr ynowego konieczna jest kontrola pod obci eniem znamionowym.

CPV/F 1Ph
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CPV/F 3Ph

Konserwacja ogoélna elektrycznego wci gnika a cuchowego

Nale y kontrolowa w szczegdlno ci nast puj ce elementy:

e Po czenia rubowe ogdlnie

Kontrola solidno ci osadzenia i dokr cenia rub, nakr tek i blachy zabezpieczaj cej.

* Magazyn a cucha (opcja)

Kontrola solidno ci zamocowania i sprawdzenie pod k tem p kni lub zu ycia (tak e zawieszenia).

e Sworze no ny (po czenie mi dzy wci gnikiem a cuchowym i hakiem no nym lub wozkiem jezdnym)
Sprawdzenie pod k tem p kni izu ycia oraz solidno ci zamocowania zabezpieczenia.

Prace naprawcze mog wykonywa tylko autoryzowane warsztaty specjalistyczne, ktor e stosuj oryginalne cz  ci zamienne
Yale.

CMCO Industrial Products nie ponosi odpowiedzialno ci cywilnej za szkody, ktére powstan w wyniku stosowania
nieoryginalnych cz ci lub wprowadzania modyfikacji i zmian w dostarczo nych przez CMCO Industrial Products urz dzeniach.

CMCO Industrial Products nie ponosi tak e odpowiedzialno ci cywilnej i nie  wiadczy gwarancji w przypadku szkdd i awarii
produkcyjnych b d ce skutkiem nieprzestrzegania niniejszej instrukcji obs ugi.

TRANSPORT, PRZECHOWYWANIE, WY  CZANIE Z EKSPLOATACJI | UTYLIZACJA

Podczas transportu urz ~ dzenia nale y przestrzega nast puj cych zasad:

* Nie spycha ani nie rzuca urz dzenia, zawsze odk ada je ostro nie.

e Transport a cucha no negoi a cuchanap dur cznego (dotyczy tylko wersji z wézkiem b bnowym wézkiem) ma si odbywa w taki
sposOb, aby nie mogy si one zaw la inietworzyyp tli.

* Nie zaamywa przewodu urz dzenia sterowniczego oraz kabla cz cego z sieci .

U ywa odpowiednich rodkéw transportu. Te za zale od warunkéw lokalnych.

Przy przechowywaniu lub przej  ciowym wy czeniu urz dzenia z eksploatacji nale y przestrzega nast puj cych zasad:

* Przechowywa urz dzenie w miejscu czystym i suchym.

« Chroni urz dzenie wraz ze wszystkimi zamontowanymi na nim elementami przed zabrudzeniem, wilgoci i uszkodzeniem za pomoc
odpowiedniego zakrycia.

« Haki chroni przed korozj .

e a cuch(y) nale y pokry cienk warstewk oleju.

« Nie za amywa przewodu urz dzenia sterowniczego oraz kabla cz cego z sieci .

* W wersjach ze zintegrowanym wozkiem jezdnym nale y zar6wno trawers, jak i oba pr ty gwintowane chroni przed korozj przez
nasmarowanie.

¢ Je liurz dzenie ma by ponownie u yte po wy czeniu z eksploatacji, wymaga ono uprzedniego sprawdzenia przez wykwalifikowan
osob .

UTYLIZACJA | USUWANIE
Po wy czeniu urz dzenia z eksploatacji nale y zutylizowa lub usun  zgodnie z przepisami prawa jego wszystkie cz ci i materiay
eksploatacyjne (olej, smar itd.).

Wi cej informacji oraz instrukcji obs ugi do pobrania mo naznale na stronie www.cmco.eu!
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&% 3%1"™ $.") & CHU&(&*- .%4"( .
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K+ $"9#&"  +("H0" (., "$" 9:#&"+(50 1) H%EY & &% ) (3! + O $&H%H  + $H150
$" g8 H%& H% ., $.#1%(+ ) "&# &+"BIS &US) & -, (" H(%&")% Yo++HI(. )% (+ 19! 1.%&,
$.) 1 “38* $M" (5+  +"%+&" DGUV Vorschrift 52 1.9%8&") .

AY.3 & %I".9+"6&™  $"L( + . +$%W G, 4%5E M. . E+ G%.&.& 7 #&* $") -&"+(

+H'53&  + (  + 1% +#%%GA. + 5&'% %. &&  "6+((5 ()"

S50 " & %")" &%641$  8%'& !'I" %! %$& L &l

1&%64™ 8 !

:[+(D! LI& ( #+( 3E) ¥

E +,6% -+ "% 8$# .65 :( " %% &&* 8$- 9% #.%# 4 x 12,2 DAT, 5 x 151 DAT, 7,1 x 20,5 DAT
11,3 x 31 DAT.

D I(."( 5<. Yale CPVIF +I"&+(., ")%&  +$8% 58" 7™ )% 8% A" 7( $.6& #'3&" +$'5")%(5 ("5
8% ,""4. &&* "ty (# +$ 806 58" %&&™ ( 5<%

@ +40 & %&E&* ((AM%&/ ) (! &# &&",  $.1.%1&0  %I"&&" '%.%&( '%.%&( I"#$%& CMCO

Industrial Products GmbH.

A#E# 3E ) ¥
F.",0 885 + ,(  +#%%%5G $. $)¥ )"# ) 7H+$ %(%80 1%3*% #+8 ,&" & $' & ,6# 6. 50 6%+")

746 %(%8 . E$. 5&*~  +") - , &WS.#. , $. $PC&&H ) I+ $* "+ E&" (3:H  B.H&&
&()%*  "3&  4%5 +M() (+) &&"  +M%L&* .
B% +6:( (1%( 5&™  +#%%%& ') 8% +M +,34 #3( 45 ) 6& ) 2030 % $' +%)&&0 +

&"4.%4%()% #'  8$50 .
A, HH%N%E& # 8%5 + ,(  "6+((5 . 4%A"(1% SWH&#H & "$H(#HW .2 ,(  $.#&(5B  #('* "6+ , &

%9 %01 #%(.% 8% (&%S$.#. , "4 3.)%& $%.9%# %+0". ( . "4 3.)%& $".3&# ) 1"6&"
9%+()". ).

4% #(") B+ Lt #( FH%G ) a " $6)%8& , &%S$.H#. (%) & $".3& ) L+
Yor()"F  W(%I3 "A%A(! $N) -&"(] (i #( H1M%(G ((18&* $".3 &

c PS5 +H%N%(5 ) &&UW.IEEH HH("& (%! 6('4* #3, G%.& WH H" U "4%")%(5+ +#%"68% $:&1% . D(™
#'3&" A5+ L &%$.#. ,$".3& # ) #H%+".

# +# (E+!
F."0 8%5 + ,( $.(5 &%S$. #( #-%&6+- $.3 &/ 1%3* 3#+8%,& & $' & ,6# 6. 200
6%+") 71+$ %(%8 . ?"() (+(),01 4 S#H&&  #( ))%G &' #+5 $N & $M.M 6. 4
(0 &()%* .
E %58&% I"&"5 :A")+/ & 8% & "3&" 4*(5 &I!%!- &% X)) , <"#%8/ ,8&%."
L") &&* 8% + ,(  %H&(B, +  &%6%58% &"'#&%5&% ("18&% «d» &% 4" &'G &&™ )&% 8%

+& %+5 4" 6# &%10 % + 6. G%«»8$5, & %+5 &UB% &R % 6. 11 G%") (11x1). @"# &% 5&*
&%6 &  $. * &"+% 19 %&* ) &3+ ,01- (%4 8%- .
A $.)G& $. 5&*-  &W6&/ ',",0 85 + ,( &# &&"  %WH&(5 .

11 xp,

d = Nenndicke der Kette / Nominal thickness of chair
Epaisseur nominale de la cha’ne 5

d,, d, = Istwert / Actual value / Valeur rZelle

_d+d
2

d 20,9d d,

min,

SHL+# 3E ) ¥
= & '."" 8% (5<. (%5 "38% 4*(5 $")G&%  $'106&% | +("6&!, 7 I(."$(%& .
Bo%# &% &'G &&"/ '™ 8% "3&% "+1+() (5+ (5" %)(". ")%&&E"  +$8% ")%&K"  HY%+( A1

)i N %' # O # %" (s &#1"+$) (s 1$2 !
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24" # 1 &
1. =#'&(%3 L0 A
(B "4%) &% +8 &.6+!" g % (5 $ A<
2. = #'&(%3 1"&8 )™ " %& 6 ( 8%
(G "4%) &% &UI"&8)'H ".%& 6 ( 8% A+ 7(™ 1"&8 8% 3( 4H)'4"&" .2A&(G &% &' %H".( %(".
3 A% %S &)Y 8%
>%9 &(B $. '+ & )& &USH('H ")) & H%. 8% ) <"# v A T(H &% "( &&™ T #&(%
"38% +"()(+Q"M%(5 , $" #&5G/ #. , $"6&"+( )&% 8% .B%(# ,% (5 $'+ & )& %) (5 8%5 ) ?-
4% & )& 8% . A T(# H)%& G)* &) ) 8% "4 %(5&"  "3&* 45 +"+&* +)%.&M G)%#
W& #'  LYI 8% IBW(#,%I().)%) 1&'S!,  #'3&" &%6%(3."1%( 8% +#&#WS5E" )'#'3&"  +I""+(50
g7 Iy vy oo " o %l 4 e T

) 4 ! %)™ 1 %")el #1 1018 G 7% e
S " Jo & s 7+
4. L"&(%3 1"&8 )™ "™.%&6 ( 8% LOM)Y A
19! ("5I" $" ?2-"4%&"#, )& 8% $"-% $'O#H&! | +(%.0 ,")0 8%5 #3&" "B$G ( .)%G5 Y+ +2-
4% &*H )FSHU%( 5&* )& . A. (&M  #'&(%3H 1"&8)™ " 06& 6 ( 8$ LOMYY A &% (5
&% & UeH( %("*  &U"&S* &) .U) 8% LA +4"1 1O AU +&")%+#H% %(5" "), 1.01% .

_— 1410 w1 v 748 L"10 e 47+ o S sy ’

" $3" meLen e (D) %% $ & HIMH 314 RF

5 A. N ) THS %(%80  +#% %(5 ., "),0 8%5  $.(+(."%(5 <,&18"8& "%& 8$&™  $.)"% )

& &%'.,3 &&"# +'+("&

@ I', # 1 &*
=" &U66% 9964"( 4 (5+ ,6(" LOM)% A% $"&'+(50 "+)'4"3 &% "( &%, !
1. =#'&(%3 8$&™ )% 1%

H ),-(3)* # 1 8%&" ) ! &% (+ &%&3&/ +("'& 1"$+% ( 5<.% (% .28%6% % ,( ))& (5

6(* )&% (3)+8 &.6+ # "o B8S&™ M. (1) A% 7(™ 8$&Y )% ! (2))"& (+  +$'#'150 ".&%.
SRR %I& | "%

2. = #'&(%3 1"&8 )™ " %& 6 ( 8$

H% (5 "4%) &% . A"+ 7("" 8%$5 3( +)'4"&"

3 A% )%E &)Y 8%

>%9 &(B $. '+ & )& &USH(H ")) & HO%. 8% ) <"# v A T(H &% "( &&™ T #&(%
"38% +"() (+0")%(5 , $" #&5G/ #. , $"6&"+( )&% 8% .BW(# ,% (5 $'+ & )& )H%) (5 8%5 ) ?-
"4%&" )& 8% . A T(# H%& G &) Y 8% "4 %(5&"  "3&* 45 +"+&* +)%.&* G)%#
W& # L) 8% 1 BY%(#, %I().%)  1&'S!, |, #'3&" &%6%(S.1%( 8$ +#&HWEE" ) #'3&  +I"+(50 . A.
206 r&8 Lm0 & KO LN 8BS "3&  $C & &% (Br ) &A"SGY  &W(3& ., 64"
"4+$6(5 4+$.$ (+() &8,0 $.#0 %%+, ) $OH& ! LOM,0 A,
19-7- " S "3 2 "% %4’ $ # & S

) 4

! %)4" 1 9%")61" #10 10 1& moon 7'$ L
% " J0 18 s 7+
4. L"&(%3 1"&8 )™ ".%&6 ( 8%
%! ("5I"  $" ?-"4.9%&%, )& 8% $"% $ OH&! LOM% 4% , +(%.,0 ',"),0  8%$5 #'3&" "(8$(5
(O )%(5 Y+ A% &M )FSH"%( 5&* )&% . B%(# &% (5 &% &Y WH.( %(". &% !"&8 $+("
00 & 8%  H%&) (B "&8)" "M%&6(5 8% A+  #'&%3%!"&8)™  ".%&6 ( 8% "3&" )+($%(G5 ,

$"L%/&/ #. ,1)&" 8%
5. L"&(%3 8 $&™" )% %

A, #'&3H "H( (5 83& )% ! &%S. #( )'# .(1& .B%(#)+@%) (5 $.) )& &%.3%#" "0 &
8% ) +"() (+0,01 S A& &Y8 3&/ +(""& 1"$+% 7 I("( 5<.% .
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E+ % 7(# 8$&Y "5 +&)%+)&6)% (+ +I"S+H LA T(H# #3& +$'5"%((5 ("5" &)* +('$ & )&(* +
$. )%. ( 5&*# $UHH L UCr 1 & %, & $.#& +5

L# & %(3! L$3&r )&
M5 = 8Nm / M6 = 10Nm / M8 = 25Nm / M10 = 48Nm
0,818"&% 58 (+( 6. $.4 .60#&(

E# "0.3& $. I"H8%(&" (#%.%(. $.4 .246%+%

6.0,818"8% 58% $.") .1%

AL %3 )E ) THE %(%B0 () + ) &+I"51#  (3%H# + (5 % (#,6(4* ',"Y% 835 &
$.1.6)% %+5 & $.%5 (%%+5 . H )-(3)* AUH) $.% (& #3( SN+, &% #. , 1.0M),0
4 $.) &, SH(CEY K+ 00 & 8% $.1,("5  ,8%5 + ,( +&(5 + (0%  +&)%S$." (5
) &™ LA A (5H0%H  + ( "( (5B $'+ & )& 8%

7. A. N ) THS %(%80  +#% %(5 ., "),0 8%5  $.(+(."%(5 <,&18"8& "%& 8$&™  $.)"% )
& 8. 3&&H (& .

+(D! LI& ( #+( 3E 3 K #

AN 1% LM 1L01% &YS. #( 0 <"H%8 L $".3 &/ %) .-&+@& (1& , +(.%& o s+ $
&"4 #+( & & .3 ,6# % )" .?2"0 (.01 4+ $.#&& #0 ))%(G &4 #+5 $1) &

$.M M 6. 4" &()%* .10, %A%IM%&E* $' . 5(%(%# BN+ ,(  %H&(B &)
2%."6&*  %A'(* &Y.0%- , &%S$. #. , . +O%).%8  +(.%& & "SH(H# .

O+ ,(  %H#&(B ,+ G.&% )% ) 6 %+5 &0 % + &"H&Y5&Y% ) 6&% (W& ) .+%  &YB %.
@"# &% 58* &%6& B 5& &%6 & &"+% 1% %&* ) &3+ 01/ (%48 .A $.)G& $. 5&*
&6 &1 "H$'&&* + ,( & %# ( 5&" %t & (5 .
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+(D! LI& ( #+( " (1&( M
E"+'48&"+( + ,( "&(" M%G  + 01 6%+( (3!
SO L RUS. H( %K) <HWS  ARE" ) "AY%H( . 54~ 4" &&[ .
CQUMF ML 1) %58% $M) 1%  &US. #( %4, &% "4"") 1" +% . 2#% %(5 I"&(.$.)"
©2.06) 4 UHUARE" ) "A%+( . 54*  &US. #( % H)) <" #%8 |
ol LS &I $M).0% &I #H( @Y $4%!  %(3! )&" %! +("$"")
Ss#"  3#+(D+- (& $ 3 ED+3 $ IHH(" &
%8 6 )%01 / <%l(". +* $' EN 14492-2:2010 .%)& DAL=155. L%+ #%58% + %, )"&19%01%  $. .%d4"(
$.", "6&™ $. "-%& ( %6 (% (¢ ) %) +#( ("4l &%'.,!
FLIM = ( DAL xmRC + mH — mRC) x g
DAL = 1,55
MRC =", "$" O:#&"+(5  $'9#&1% [']
mH = &%, 1% $" 9:#& 1% [I']
@%'., 1% $"9H#& 1% mH: &%, 1%, )1 06%01% ) +4 )+ #%++* ' % , )& ., "$" OH&"H( $OH&I% , &+1"
+ 0% UGT %< %8S S OH&* O 8%S#. L0 L %)%(Y) , HW& () , S OH&* (%) .+
Yol #&*-  $" O:#& 1)
g= 4" &  4)4"&™  $% & (9,81 #/+2)
# (+#")# $ 3ED+3 $ I#H(" &
&) " y-4 (Y - 1$ %$e ' - " ol

co"# 8 *) 4 ) , &88& %) ! ne oy $ %)4" 1#
- TBLI( # R

C<Y%S "8l T &l " y-4 " Y %" "16
. y |
HH(+0% +.  "+&%1&* $.'., "6&*# $. %8 ( # DC( S -%&(5  &%H("& "()( # &Yl 45% + 10%
&%:3&" $. "0.%1%(  $...1, A% S SO LY L @%HC, $), $. e $. "-%& (
#3( $) (5 (5" %)(". %&E&*  +$8% +(* .
(LB B(* )&% +8 &.6+" @t L)) M. )&( (% ($" . 2).
¢« 28 (5 "3 )& ("%  ($" . 2), #'&.)%G  1"58" 3+ ($" . 3), %46 "+ )& ("%  ($ . 4)
$. #%(6+,0 G$'&, ($" .5)
«? $"§"150 "3I)™ ‘% 6&™ 106% $" DIN 3116 (3" .6)"(.((B .’ .")"6&0 %M1, $.M() 6% +. ! " $%.

D)% 4 S& 2180 #11 ' (Loctite® 243). ;%# & )4l 1# ,
- LT # S % S ")%! 4 c& (o 1'%+ 2 )& 80 °C.
el #1", i %")" % $6 ).%! $
5 %" 61 & ")%! 4 C&I TH %S o2kl 'S "0 Loctite® 243!
o K+ 1"&(("5&% ., $.)G& ,G8)0 %! + ,(  $9.%6)%5 $ 6%+ +(! (- $., $"% "& &
$.$" & # (+

g% vu e o )4 o (1o ot 60 ") .
5% 8, ) "7(.) ®%ls . &' my (r .20 ).

<24"1% "+ 1+() (+ ) "A96(&" $"+ ")%( 5&"+(
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4
, 3
1
6 5

+(D! LI& ,( #+( L( $ #D
A% $. %6 $96I(6+ & (4,( (-&6+"™ "4t 3)%& . >%A'(* $' (-&6+"H, "4+ 3)%&0  ™.%& 6)%0(+
B HE& & #%+ %
+(D! LI& ,(#+( (34" &-
A &"HWE&* +") - Y%(5 & (4 ( (-&6+"™ "4+ 3)%& & &3%(+ ) +$8%5&7 $). . A
"+ 3&&&* - 4" -+ (., (B "+48&&T )&HW& "4+$6&0 ) 'U%( L(O("6&M 1" 6+ ) % .=
T A A S
J& " 1#3+("+) “1E
D864 e 3)%&  (H% "E6)(+  PE(H  &HESE™ (A E™ S ' G&™  %"%).
E 68&% )y G&™ %"% (“#3& 3( #3, 015 0,30 ##.K: +40 & %.9%&(., ("0t ). #
%' ")%& &1/ ,M& GH% $. )06& . K+ ("#' &% &% %% (%! + 58" &'G&% , 6(" "+('&(
HOl+ #% 58" "SH(#Y ) .G& %" (A% L ("#°&0  &%!%! + ,( %#H&(5 .
="3&* +'40%(G+ + ,01 ) 6& (&M $(
«? $'W150 ("1&# %  #.(5 (“#'&1 $(5 SLu#3, 4w 1" HU& ("H

2.%)& (5 #.&8*  ("H'&'  $,(5 +#%M+HW5&" "$H(HH  (H &M $(# (SLU#WI, +#. 2%4 . 5)
oA &M HH( $H&(B (. +<.18"€&" &% %! .

> -+ '‘&%\&! L "%H# " % + & '&!'$ -4+ "M% !

.51 "&" -, )L %S "% 7'$ ) .% 7+$
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SHEL # %& " 1#3+("+3 "1E# (5( .18)

% 7+$ R !
cZH#H&(M%G 13- (&L . )@ .2.= 7™ "(0(5B 6(. )&% +8 &.6+# s ($" . 1)
= #&(N%(B  (&+<"HI(". $%+(& I"&OOIC.&™ $.%) & (3" .3).= (™ "((5 ( )&%.

(5B )& F)&(.&&H  GH(%&&I%H (3 A (H % &G (# ($ .5 (+ +5."0(G $%) 01/
1%4 5 "( $%(* ).
A %H& $.38&™ (H% &4 H#H $M (SN, +&H&W5&T &%, !

CPV/F 1Ph
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5 4
3
2 1
CPV/F 3Ph
2LF( $&,+(- $ "+D!1 LI& ,(#+(K %& " " &P #
E"+"4&&"+( + ,( !M&\" "M%(5 + ,01 "#$"& &(*
e . 54")* +" & & ) 8 "#
AN 1% &Y. #(  $"&" $"+%! %(3" )&M) ,'%! +("$".% .
«LG" -%&& 8% ("$8"&%5&" )
AN 1% &Y. #(  $"&Y $+%! L$ & , % )" &"+% ((%!3 $")+% ).
*;$".&* 4" (x (" && #3, (5<."# (%50 &+,1# LO"# (3" )
AN 1% &Y. #( % .%)") &"+%, %(%!3 &¥$. #( $"(&'7 $+%! <I+.,01" 7 H#H&Y .
5#L". 0§ 14" 13" $ (™ " &* #" (E #++. 1$ (H&(E( #++. 1#" 1 ( . (1% &*E KF(
(3(+#&*+. E#$#l+.  D#!"( Yale.
? 1$#+(- CMCO Industrial Products + +1Q" " "I" ++ " E#$ , +(- , E+(R( E&"#"  (I$&'E #+(-
+ (3(+#&*+.] "H&)  (&( E &*"#" $ ! & (E1++()  $M"#&++/ 1$#+() CMCO Industrial
Products " )" .
? 1$#+(- CMCO Industrial Products "#, + +!1Q" " "I' ++I"* (+ $ "'#t&-" B#H" (K +# S, +(- (
+# R+(-  #L". L I"R( & I"(1 +1L&K +(- +H#"-F 3 5 I"# $ % I1$& #'#((
; DA8: 25;C526?A , VBA878C7 ,6T62@ C> J?: B4A;A0CC C 4;CBC>A0C<
( "#+H$ " # TL&K #"* 1& KF( $&,+(- :
e H+("/+()" & "$."! *)%(5 & 4."+%(5,"$,+1%(5 &% #0 )+'% +"+("."3&"+(50 .
«F.,",0 .,6&0 8%5 (("5" , # [/ + 4:"6&" (3" ) (%&+$".(.M%(5 (%!, 6("4* "&%N& #"% %) %(5+
B, 6("4 & 4% "M% +5 $( .
@ $.'4%(5 %45 $,5% ,$.%) & 1%4 5 + ()™ $ (&
e +$"5M%5 $"-"1 + +0% (.%&+$".(.")! A & $"4.%0(+ ) +"() (+0 +#+&H% 4+ #
( /1#++( (& 1++1 . (E % 1$& #"#'(( RN IAE:: & " TL&K #"* 1& KF( $&, +(-
e Q.%& (5 +(."+()" &YB+("  +- B &'+ .
o= %1(* "(" ) %' $).3 &/ "4+$6 (5 (O L) )+ +OH&* %, +"0 (+0,01# LA #
*B%1((5 LOV (M .
cA"LX5 8%$5 (8% ) M #%+ &' $:&!"
c@ $.'4%(5 %45 $,5(% ,$.%) & 1%4 5 + ()™ $ (%&
cH# |/ + )+ &&" (3" + ,( +#% %(51%! (%) .+* , (%! "4% . 54")*- +(.3& , 6("4* %1(5 - "(
", .
c K+ $'+  ))'% 7'+$ ,9%(%8  +(."+()" 4, ( +&"% +$"5")%((5+ , $. 7(#  %)(". "%&&" 8" "3&"
$M+ 1 "8, $),
4:CBC>A0C<
A+ )" % 7+$ ,%(%8 )+ (% 24" #%(.%*  (#%+",+#% 1% (. .),+("+0% "3& 4*5 $. %&*
)(". 6&™ +$" 5 ")%& (O )%&* ) +"0 (+0 + %"&&*# $""3& # .
@#&*+)RK (+P 1#(K ( 3 "# $ % I1$&#'#(( 1.+ +#)"( ( '#D#"™* +#1#)"  www.cmco.eu!
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